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Trang thai xudt ban: tiéu chudn

Phién ban san phdm: V2.6

Ban quyén clia sach hudng dan sd dung bién tan nay thudc vé

Cong ty TNHH bién STEP Thugng Hai

Khéng dugc phép sao chép, tai ban hodc phan phdi b&t ky phan nao hodc toan bd cuén sach
nay (bao gdm ca phan mém, v.v.) dudi bdt ky hinh thic nao (k& ca tai liéu).
va cac an phém) bdi bt ky tb chdc hodc ca nhan nao ma khong c6 sy cho phép.

Dugc sy cho phép cua Cong ty Dién STEP Thugng Hai.

Ban quyén da dugc bdo luu. Nhiing ngudi chiu trach nhiém vé hanh vi vi pham ban quyén sé khong dugc phép lién hé véi bt ky ai.
Viéc sao chép trai phép sé bi truy té. Noi dung c6 thé bi chinh sia.

Thay déi ma khong can bao trudc.

Ban quyén © thudc vé Shanghai Sigriner STEP.

Coéng ty TNHH Pién luc

Théng tin trong tai 1liéu nay c6 thé thay ddi ma khéng can bao trudc.

khang dugc phép théng bdo trudc. Khong dugc phép st dung bit ky phin nao cia tai liéu ndy duéi bdt ky hinh thic nao hoic bing bit ky cach nao
bat ky phudng tién nao (dién td, co khi, sao chup vi mé, photocopy, ghi am hodc phuong
tién khac) déu khong dugc sao chép, luu trd.

trong hé théng xét xUi lai hosc dugc truyén tai ma khong c6 van ban xac nhan truéc do.

Dugc sy cho phép cua Cong ty TNHH Pién td Shanghai Sigriner STEP.
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Cong ty TNHH DPién STEP Thugng Hai

Ldi tua

Ching tdi chan thanh cam on quy khach d& mua san phém STP ET/EP/EH Series Intelligent Flexible.
Tai x

>

Dé dam bao viéc 1&p dit va s dung dung cach dong san phdm cap mém théng minh ET/EP/EH, nhdm myc dich dam bdo tinh linh hoat va chinh xac.
Ngudi 1ai xe, vui long doc k§ hudng ddn s dung nay va hiéu ré cac bién phap an toan cta san pham.

Luu y trudc khi st dung san pham nay.

Tuyén bb chung

Cong ty TNHH Dién STEP Thugng Hai (sau day goi t&t 1a "STEP") da xem xét

Hudng din st dung nay nhdm dam bdo tinh nhit quan véi phdn cing va phdn mém dugc mo td trong tai liéu nay.

Tuy nhién, van c6 thé con mot sé thibu sot. Ching tdi s& dinh ky xem xét lai hudng din nay.

va thyc hién cac chinh sta can thiét trong cac ban sda ddi tiép theo. P& xudt cho

Moi y kién dong gop déu dudc hoan nghénh.

Sach hudng din nay khéng dugc phép sao chép, truyén tadi, ghi chép lai, luu trdl hoic truy xudt dudi bét ky hinh thic nao.
hé théng, hodc dugc dich sang bt ky ngdn ngdl nao dudi bat ky hinh thic nao ma khong c6 sy cho phép bang van ban cia
BUGC. Ngudi vi pham s& phadi chiu trach nhiém phap 1y déi vdi moi thiét hai gay ra.

Sach hudng din cltia STEP dugc in trén gidy khong chda clo, quy trinh san xudt loai gidy nay dién ra...

TU nhitng khu ring dugc trf}ng bén ving. Khéng st dung dung mdéi hdéa hoc trong qua trinh in an.

qué trinh lién két.

Chang t6i c6 quyén siia déi hudng dan nay ma khéng can théng bao trudc.
‘j G 1a nhan hiéu da dugc dang ky cta STEP.

S TE‘ ® 14 nhan hiéu da dugc dang ky cua STP.

N6i dung

Noi dung cla tai liéu hudng din nay cé thé dugc bd sung va slia ddi theo thdi gian.
Vui 1long thudng xuyén truy cdp trang web cla STP dé cap nhat huéng din su dung.
Trang web cla céng ty ching t6i: www.stepelectric.com.

Pia chi 1ién hé: Néu c6 bit ky cau hdi hoic vdn dé& nao vé huéng din nay, vui long 1ién hé STEP.
tai dia chi & bia sau cta cubn hudng din nay.
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STEP

Huéng din st dung trinh didu khién 1linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Vé chinh sach bao hanh

Thdi gian bdo hanh

Thdi han bao hanh san phdm 1a: 18 thang k& ti ngay giao hang.
Pham vi bdo hanh

Chan doan 18i

V& nguyén téc, viéc chdn doan 18i ban diu do ngudi ding thyc hién.

Tuy nhién, theo yéu ciu cta ngudi dung, STEP hodc mang 1ludi dich vy cla STEP cé thé cung cép
Dich vy cé tinh phi.

Trong trudng hgp nay, theo két qua dam phan vdi ngudi dung, néu nguyén nhan gy ra 16i 1a

vé& phia STEP, dich vy nay hoan toan mién phi.
Stla 161

Trong trudng hodp c6 bat ky 18i nao, néu can siia chila hodc thay thé san phém, STEP c6 thé cung cép.

Dich vu tai chd dugc cung cép mién phi. Tuy nhién, cac trudng hgp sau day sé& tinh phi:
L8i phat sinh do luu trd, su dung hodc thiét ké khéng chinh xac cda ngudi ding hodc khach hang cla ho.

L8i x4y ra do ngudi dung ty y sta ddi san pham STEP ma khong cé sy cho phép cta STEP.

kién thuc.

L8i phat sinh do st dung san pham khéng ding véi théng sé ky thuat cua STEP.
L6i do thién tai hodc hda hoan gay ra.

L6i nay phat sinh do cac nguyén nhan khac nam ngoai trach nhiém clGa STEP.
Ngoai thdi han bdo hanh

B4t ky sy bdt tién nao gdy ra cho ngudi ding hodc khach hang cla ho do 16i clGa STEP
san phém va bat ky thiét hai ndo gay ra cho cac san phém khong thudc STEP, cho du nim trong hay ngoai pham vi

Nhiing san phdm nim ngoai thdi han bao hanh s& khéng dugc bdo hanh bdi STEP.

STEP sé& khong chiu trach nhiém d6i véi cac thiét hai lién ddi va riéng 1é.

(Trung tam Dich vu Khach hang) budng day néng hd trg: 400-821-0325
Pia chi: S6 1560 dudng Siyi, quan Jiading, Thugng Hai
M& buu chinh: 201801
bién thoai: ©021-69926000

S6 fax: 021-69926010

Trang web: www.stepelectric.com


http://www.stepelectric.com
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STEP

Hu6ng din si dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Hudng dan an toan

Téng quan san phém

Lép dat bién tan

SO dd diu day cua bién tan

van hanh thd va chay thd nghiém

Bang tham s ham

Gidi thich cac tham sb

Kiém tra 18i

Cham séc va bdo dudng

Hudng dan 1&p dat EMC cho bo bién tan

Cac tiéu chudn phu hop véi bién tan

Giao thiic truyén théng Modbus
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STEP.

Huéng din si dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH
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Huéng din sl dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Chuong 1 Hudng dan an toan

Chudng nay 1liét ké cac hudng dan an toan va bién phap phong ngifa cin chi y trong qué trinh sd dung bd diéu khién bién tan

théng minh. Cac huéng din nay dugc chia thanh céc phadn: hudng din danh diu, st dung, xac nhan nhan hang, van chuyén va bao

quan, 13p dat, hudng din an toan déu day, van hanh thi/van hanh, khic phuc sy cé va xd 1y san pham khi hét han st dung. Dé

(o)
0
o
Q
=}
[(e]
fury
pu
[y
(=}
=
[

dam bao an toan c& nhan va kéo dai tudi tho cda thiét bi va cac két ndi, vui long doc ky cac quy tdc va canh bdo an toan sau
day, ciing nhu tt cd cac bién bao canh bao dugc dan trén thiét bi, trudc khi 13p dit va van hanh bién tdn. Vui long doc ky

thoéng tin nay.

1.1 Md td cac ky hiéu 1lién quan dén an toan

Cac ky hiéu sau day dugc sd dung cho ndi dung 1ién quan dén an toan trong hudng din nay. Phin md ta kém theo cac ky hiéu an

toan rat quan trong, vi vay hay chic chin tuan tha.

Sy nguy hiém

Didu nay cho thdy viéc st dung sai cac chi din sé& gay ra nhiing tinh huéng nguy hiém, c6 thé dan

dén thudng tich c& nhan hodc tham chi tl vong.

Than trong

Didu nay cho thdy viéc st dung sai chi din c6 thé din dén thudng tich nhe cho ngudi va hu héng

thiét bi.

Quan trong: Cho biét ngudi dung cdn quan sat va dac biét chua y.

Than trong

Ngodi ra, ngay ca trong | \Cac van dé cu thé c6 thé din d@én tai nan nghiém trong.

nhiing trudng hgp nhdt dinh.

= This equipment should be serviced by qualified
personnel only.

® Risk of injury and electric shock

® Observe the instructions described in the

, 3 1

= Wait 10 minutes for capacitor discharge
after disconnecting power supply.

8 Ensure proper earth connection.

um Nerver comnect AC power to output UVW

terminals,

A\ R
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m A ik 4

Wi A 45ACH Bk BlUVWE T L

q



Machine Translated by Google

Cong ty TNHH bién Sigriner STEP Thugng Hai

1.2 Van dé an toan

1.2.1 Muc dich

=)
>
c.
Q
=]
@
= Sy nguy hiém
=
[e}
a8
° - Dong bién tin nay dugc sd dung dé didu khién hoat dong téc dd thay ddi cua dong cd ba pha.
;" Khéng nén st dung cho dong cd mdt pha hodc cac ng dung khac, vi didu nay co6 thé din dén hu héng.
)z> Gay ra hong héc hodic chay nd bo bién tan.
§ Dong bién tin nay khong thé dugc su dung don thudn trong cac thiét bi y té& hodc céc Ung dung khac.
= Lién quan tryc tiép dén sy an toan ca nhan.
Dong bién tin nay dudc san xudt theo hé théng quan 1y chit lugng nghiém ngat. Néu...
Sy cb cla bo bién tdn co thé din dén tai nan hodc thiét hai nghiém trong, cac bién phdp an toan nhu...
Can c6 hé théng dy phong hodc dudng vong trong trudng hop khadn clp.

1.2.2 Kiém tra khi dén

Than trong

Hang hoa dugc giao phai trong tinh trang tét va hoan toan khdp véi théng tin trén hoéa don.
don dat hang. Néu phat hién hang héa bi hu héng hodc khéng ding véi théng tin da cung cép.
Néu c6 bat ky théng tin nao vé don dat hang, vui 1dong lién hé ngay véi nha sdn xudt hodc nha cung cép.

Néu thiét bi dugc giao bi hu héng hodc thiéu linh kién, tuyét dbéi khong dugc 14p dat hodc si dung.

dua vao s dung, néu khéng tai nan cé thé xdy ra.

1.2.3 van chuyén va luu tri

Than trong

Vui 1ong tranh rung 14c va va dap manh trong qud trinh vén chuyén.

Néu phat hién thiét bi bi hu héng, can théng bao cho céng ty van chuyén.
ngay lap tdc.

Thiét bi phai dugdc van chuyén va bado quan theo ding quy dinh da quy dinh.
didu kién moi trudng.

Néu thiét bi dugc cat gil hdn 1 nam, tu dién cdn dudc sac lai.

1.2.4 Cai dat

Sy nguy hiém

Can than nguy cd hdéa hoan hodc dién giat!

Khong 14p dat thiét bi & khu vyc d& chay hodc d& nd, hosic ndi c6 nguy cd xdy ra héa hoan.

do tiép xUc vdi nudc hodc bi an mon.

Than trong

Khi cim ném hodc 1&p dat thiét bi, vui 1ong &n manh vao phan day cta san pham.
Pé tranh 1am v3 hodc 1am roi bd bién tan.

Khong 1&p dit thiét bi & khu vyc d& bi rung dong, va dép lién tuc hoic
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1.2.5 Két

Google

Hudng din st dung trinh didu khién linh hoat thong minh dong ET/EP/EH

Than trong

Nhiéu dién tu.
Cac vat thé d& chay va ngudn nhiét.

Cac manh vun (vi du: vun gd, mat s&t, bui, gidy).

C3n c6 mot khodng cach nhit dinh gidfa bo bién tan va bo bién tin, va gifa...

bién tin va thiét bi khac/vach trong cla td dién. (P& biét chi tiét cy thd)

pé biét thém chi tiét vé yéu cau khodng cach 13p dat, vui 1ong tham khdo muc 3.2.2 Hudng va khodng cach 1ip dit).

Bién tan khong dugc 13p dat theo chiéu ngang.

nbi dién

Sy nguy hiém

B bién tan nén dudc 18p dat trén vat liéu badng kim loai hodc céac vat liéu chéng chay khéac, cach xa nguén nhiét .|

Cén than hdéa hoan! Hay chéc chin ring bén trong bd bién tan va bs tan nhiét cla né khéng c6 bat ky vat can nao.

Viéc diu day phai do ky su dién cé trinh d6 chuyén mén thuc hién, néu khong s& c6 nguy cd xdy ra sy cd.
dién giat hodc hu hdng bd bién tan.

Hay dam bado ring ngudn dién d& dugc ngét trudc khi déu day, néu khéng c6 thé xdy ra sy cb.

Nguy co bi dién giat hoac hda hoan.

Diu nbi tiép dat PE phai dugc tiép dat mdét cach dang tin cay, néu khong s& cé nguy co gay ra sy cd dién.
va dap manh vao vé bién tan.

Khéng dudc cham vao d&u cuc mach dién chinh va khong dugc tiép xGc véi dau cyc mach dién chinh.

N6i day dién véi vé may, néu khong s& co nguy cd bi dién giat.

Khi bat nguén va tin hiéu khdi déng dugc bat, dong co sé& ty dong khdi dong.

dang chay. Do d6, hay dam bdo rdng tin hiéu chay da tit trudc khi bat ngudn.

Néu khéng, s& cé nguy cd bi thudng.

Khi thiét 1ap diéu khién 3 day, hay thiét 1ap cac théng sé cta diu vao da chiic nang.

Sau d6 két ndi mach diéu khién, néu khéng sé& c6 nguy cd bi thudng do dong co.
sy quay.

1.2.6 Van hanh thd nghiém

Than trong

Khéng dugc két ndi cap nguén vao cac cyc dong cd U/T1, V/T2 hodc W/T3, hodc

N6i day cadp dong co vao cac cuc diu vao ngudn R/L1, S/L2 hodc T/L3.

Cap nguén va cép tin hiéu phdi dugc dit trong cdc mang din riéng biét véi khodng cach téi thidu 30cm gilta cac méang.
gilla ching. Cac day cap dugc két néi khéng dugc tip xiGc vdi cac bd phan quay.

cac bd phan cd khi.

Tuyét db6i khong dugc déu ndi tu dién hoic bd loc nhidu LC/RC c6 day dan pha véi

ddu ra cta bd bién tdn, vi didu ndy s& gay hu hong cho cac bd phan bén trong cla thiét bi.
bién tan.

St dung dau ndi kiéu bdm c6 vé boc cach dién cho day cap dién cda mach dién chinh.

cic thibt bi dhu cubi.

pé 1ya chon cap dau vao va dau ra cda bién tin, vui 1long chon cép c6...

Tiét dién phu hgp véi cong sudt bién tan.

Khi chidu dai cap gila bién tdn va dong cd vudt qua 100m hoic khi dang hoat dong

V&i nhiéu doéng co, nén sd dung cudn cam ddu ra dé tranh qua dong.

do dién dung phan bb qua mic gay ra héng héc bo bién tan.

Khéng st dung cac tai khac ngoai doéng cd dién xoay chidu ba pha.

Khi thyc hién qua trinh tu hoc kidu quay, hdy nhd thao tdi. Pong cd sé
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Chay va diing 1ién tuc cho dén khi qué trinh ty hoc hoan tat, vi vay dung cham vao dong ca.

Néu khong, sé& cé nguy cd bi thudng.

=)

=3

c

Q

=)

@

-

= 2

%: Sy nguy hiém

=

o

= -

= Hay dam bdo rang nip trudc da dugc 13p dat trudc khi bat ngudn. Khong dugc thao rdi.

> . s .

= bay nap khi bat ngudn, néu khéng s& cé nguy cd bi dién giat.

— 2 . 2 < s ‘
gg, Vui 1ong chuan bi riéng mdét céng tac ding khan cép (ndt ding chi c6 tac dung khi can thiét).
=

(khi chdc nang dugc thiét 1ap).
Vui long dat lai bdo dong sau khi xac nhan réng tin hiéu hoat dong d& bi ngét, néu khong sé& khoéng cé tac dung.

14 nguy cd gay thuong tich.

Than trong

Viéc chay tht khong tai dong cg phadi dugc thuc hién truéc khi van hanh toan bo hé théng.

tadi dong cd.

Khong dugc cham vao bd tan nhiét, dong co hodc cac bd phan néng khac cla bién tan khi thiét bi van dang hoat dong.
Khéng nén van hanh thiét bi trong thdi gian dai hodc sau khi mat dién dé tranh bi béng.

Khéng dugc khdi déng hodc tit bo bién tin bing cach bat tit ngudn lién tuc, néu khong sé& gay ra sy cb.

Thiét bi/hé théng c6 thé bi hu hdng.

Trudc khi van hanh, vui long dam bdo rang dong cd va may méc hoat dong trong gidi han cho phép.

St dung trong pham vi cho phép, néu khong thiét bi c6 thé bi hu héng.

Khi s dung trén thiét bi nang ha, vui 1long cdu hinh thém thiét bi gill cd khi.

Vui 1ong khong ty y thay ddi cac thong sé cia bién tin. Hiu hét cac cai dat mic dinh cla nha san xudt déu 1a:
Cac thong sb cltia bién tdn da co thé dap Ung dugc yéu ciu van hanh, mién 13 mot sb...

Cac théng sé can thiét da dugc thiét 1ap. Viéc ty y thay déi cac théng sé cé thé din dén hu héng.

may méc va thiét bi.

1.2.7 Bdo tri va kiém tra

Sy nguy hiém

Trong bd bién tdn c6 cac ddu ndi dién ap cao, vi vay vui long khong ty y cham vao ching.

Néu khong, sé& c6 nguy cd bi dién giat.

Hay nhd 13p dat ndp bao vé khi bat ngudn. Ngoai ra, khi théo...

ndp bao vé, hay chic chdn ngit ciu dao dién ding cho hé théng day dién, néu khong sé& c6 vén dé.
cé nguy cd bi dién giat.

Sau khi ngdt mach dién chinh, hdy dgi it nhit 10 phut dé dam bdo ring...

Dén bdo sac trén ndp trudc sé tit trudc khi tién hanh bdo dudng.

kiém tra, néu khéng s& c6 nguy cd bi dién giat do dién ap van con trén thiét bi.

tu dién.

Ngoai trU nhén vién dudc chi dinh, nhiing ngudi khac khong dugc phép sda chifa, kiém tra hodc thay thé.
cac bo phan. Hay thdo bo moi phu kién kim loai (déng hd, nhan, v.v.) khéi co thé trudc khi

trong qua trinh van hanh. Vui long s dung cac dung cy dd dugc cach dién, néu khong sé xady ra tai nan.
Nguy co bi dién giat.
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Huéng din st dung trinh didu khién 1linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Than trong

Trén bo mach c6 cac mach tich hgp CMOS quy m6é 18n, vui 1long khéng cham vao ching dé tranh gay hu héng

do tinh dién cho bo mach.

1.2.8 Phé liéu

Cac ty dién phan trong mach chinh va cac tu dién phan trén bo mach in cé thé phat nd khi bi dbt chay.
Khi déc s& dugc tao ra khi cac bé phan bang nhya bi dét chay. Viéc xd 1y thiét bi nay khi hét han su
dung phdi dugc thyc hién theo ludt va quy dinh cda cdc co quan bdo vé mdi trudng c6 1lién quan vé viéc

xt 1y chat thai dién ti céng nghiép.

1.2.9 Tuan tha Chi thi bién 4p thép

San phdm cta ching téi tudn thi cac yéu cdu cta tiéu chudn IEC 61800-5-1:2007+A1:2016 va hon nda tuan
tha Chi thi Dién &p thdp 2014/35/EU.
Néu bd bién tan dugc tich hgp nhu mét thanh phén trong toan bd hé théng dién, vui long dam bao Iéng

toan bd hé théng tuan thi cac yéu cdu cta Chi thi EC.

Ghi cha:

Hay dam bao may dugc néi dit va ddu néi dit dugc ndi dit riéng biét. Nghiém cam s dung bién tan
trong hé
théng cdp dién nbéi d&t va hé théng cép dién CNTT.  Néu dugc 13p dit trong ti dién, vui long dam bo
tu dién
dugc ndi dat. vui 1ong s dung cac thiét bi ngét mach, cong téc to dién tif va cac

phu kién khac dat ching nhan CE. Vui long sU dung thiét bi ngét mach chéng 1o ri dét loai B.

vui 1ong sl dung bién tan trong diéu kién qua ap cdp III va mdc d6 6 nhidm cép II. Mic dd bao vé cua

bién tan 1a bdo vé cép I.

1.2.10 Khac

Tuyét déi khéng dat bién tin trong moi trudng cé chia halogen (flo, clo, brom, ibt) trong bat ky

trudng hdp van chuyén hoac 1ép dst nao, néu khéng bién tan sé& bi hu héng hodc cac bd phan sé bi chay.
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1.3 Céac bién phdp phong ngiia

1.3.1 Kiém tra cach dién dong co

Viéc kidm tra céch dién dong cd nén dugc thyc hién khi déng cd dugc sU dung 13an dau, sau mot thdi gian dai sd dung va kiém
tra dinh ky aé ngan ngta hu héng bién tan do sy cb cach dién cGa cudn day dong co. Viéc kidm tra cach dién phai dugc thuc
hién khi két ndi dong co tach rdi khdi bién tin, va nén sl dung may do dién trd cach dién 500V, dam bdo dién trd cach dién

do dugc khéng nhd hon 5MQ.

1.3.2 B30 vé nhiét cho dong co Néu dong cd dugc chon

khéng phit hgp véi céng sudt dinh mic cla bd didu khin déng cd théng minh, dic biét khi céng sudt dinh mic cla bién
tdn 16n hon céng sudt cda dong cd, hay didu chinh cac gia tri tham s 1ién quan dén bdo vé dong cd cda bd diéu

khién déng cd théng minh hodc 13p dat role nhiét phia trudc dong cd dé bao vé dong co.

1.3.3 V& nhiét d6 va tiéng dn cua dong co

Do dién ap diu ra cta bién tdn 1a séng PWM, né chlfa mét sbé séng hai nhdt dinh, do d6 nhiét do6 tang, tiéng 6n va do

rung clia dong cd sé& tang nhe so véi khi hoat dong & tdn sb lam viéc binh thudng.

Khi bién tan didu khién déng cd théng thudng & téc d6 thdp trong thdi gian dai, kha nang tan nhiét cla dong cd sé
kém hon va nhiét do déng cd tang 1én. Néu thiét bi can hoat déng & téc do thip véi mé-men xodn khong ddi trong thdi

gian dai, ban phai s dung déng cd bién tin hoic si dung hé théng 1am mat bang gié cudng bic.
1.3.4 Luu y vé dau vao va ddu ra Diu ra cla bd diédu

khién 1linh hoat théng minh 1a séng PWM. Néu phia ddu ra dugc 18p dat tu dién dé cdi thién hé sé céng sudt hodc dién
trd bién ddi aé chéng sét, rdt dé& gay ra hién tugng qua dong tic thdi cho bién tdn hodc tham chi 1am héng bién tan.

Vui long khong st dung chdng.

Sd d mach dau ra cla bién tdn khéng dugc ndi véi tu dién dugc thé hién trong Hinh 1-1.

T
I

U
V
W

I
—

Hinh 1-1. P3u ra clGa bién tan khéng dugc néi véi tu dién.

Néu c6 1p dat cong téc td gidia ngudn dién va dau vao cta bién tan, thi khong dudc phép st dung cong téc td nay dé

didu khién viéc khdi dong/ding bién tan.

Néu c6 1&p dat cac cong tic td hodc thiét bi chuyén mach khac gitta phia ddu ra va dong cd, cdn dam bdo rdng bién tin dugc
van hanh bat va tit khi khong cé tin hiéu ddu ra, va khéng dugc phép déng/md céng tic to khi bién tadn dang hoat dong, néu

khéng c6 thé gay hu hong mé-dun.

Nén didu khién viéc khdi dong/ding bién tdn théng qua thiét bi ddu cubi. Tuyét d@di khéng dudc sl dung céng tic td
hodc cac thiét bi chuyén mach khac & phia dau vao cua bién tdn dé khdi dong va ding tryc tiép thudng xuyén, néu

khong s& 1am héng thiét bi.
1.3.5 Khi sl dung vugt qua dién &p dinh mdc Néu bo diéu khién

bién tin thong minh linh hoat dugc st dung khi dién &p bén ngoai khéng ndm trong pham vi dién &p hoat dong cho phép
dugc quy dinh trong hudng din nay, rdt dé& gay hu héng cac linh kién cGa bién tan. Néu
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Néu can thiét, hay st dung thiét bi tang hodc giadm dién ap phu hop dé thay ddi dién ap.

1.3.6 Bao vé chéng sét lan truyén

Dong bién tan nay dugc trang bi thiét bi bdo vé qua dong chdng sét, cé kha ning ty bdo vé nhit dinh trudc sét danh.

Pdi véi nhilng khu vic thudng xuyén cé sét danh, khach hang nén 14p d3t thém thiét bi bao vé & phia trudc bién tan.

1.3.7 Bao vé chéng ro ri

Khi bé bién tdn hoat dong véi téc do chuyén mach cao, chic chdn sé& c6 dong ro tin sé cao, c6 thé din dén mach bao vé
rd ri hoat dong sai. Khi gap phai vdn d& trén, ngoai viéc giadm tdn sé song mang va rat ngdn day din mét cach thich

hgp, can phai 13p dit mach bao vé ro ri ding cach.

Khi 1&p dat thiét bi chéng ro ri, cin luu y nhiing diém sau:

Nén 13p dit bd bao vé chdng 1o ri & phia ddu vao cua bién tan va

Pugc dat sau coéng tic khi (cdu dao khong cau chi)

Nén chon cac miu bd bao vé chéng 1o ri dac biét danh cho bién tin, khéng nhay cadm vdi séng hai bac cao. Néu
st dung bd bdo vé chéng 1o ri théng thudng, nén chon cac mdu cé giad tri phat hién dong ro trén 200 mA va

thdi gian tac dong trén 0,1 gidy.

1.3.8 SU dung & ché do giam

cong sudt Khi nhiét do mdi trudng xung quanh cla dong EH6 nam trong pham vi 40°C, bién tadn khéng giam céng sudt; khi

nhiét do trén 40°C, dong dién dinh mdc gidm 1% cho méi 1°C, nhiét do téi da cho phép 1la 50°C;

Khi nhiét do méi trudng xung quanh cla dong EP6 va ET6 ndm trong pham vi 50°C, bién tan khong gidm cong sudt; khi

nhiét do trén 50°C, dong dién dinh mic giam 1% cho mdi 1°C, nhiét d6 t6éi da cho phép 1la 60°C;

D6i vdi cac khu vuc c6 d6 cao dudi 1.000 mét, cong sudt dinh mic khong bi giam; khi & d6 cao trén 1.000 mét, cbéng suit

dinh mdc gidm 1% cho mdi 100 mét, va dd cao tdi da cho phép 13 2.000 mét;
1.3.9 Gidi thiéu vé& dong cd thich dng

Bién tan nay phu hgp véi dong cd dién xoay chiéu khéng ddng bd, vui long dam bdo chon bién tan phu hgp vdi thong sé ky

thudt trén nhan doéng co.

Cac théng sb dong co mic dinh dugc tich hgp s&n trong bién tdn 1a théng sé dong co khong ddng bd, nhung tuy theo tinh hinh
thyc té, can phdi xac dinh cac théng sé dong cd hodc didu chinh gis tri mdc dinh dé dap Gng nhu cdu thyc té, néu khéng hiéu

quad hoat dong va kha nang bdo vé sé& bi anh hudng.

Ngén mach bén trong day cap hodc dong cd sé& kich hoat bao déng cla bién tin hodc tham chi gady hu héng.
Do d6, dbi véi cac thiét bi méi 1&p dat, vui long thuc hién kiém tra ngén mach cach dién trén déng cd va cap trudc
tién, va thd nghiém nay nén dugc thyc hién thudng xuyén trong qua trinh bao tri hang ngay. Luu y réng bién tin phai

dugc ngét két ndi hoan toan khéi bd phan dang dugc kidm tra khi thuc hién thd nghiém nay.
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STEPC Huéng din sl dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH
® .

? ?
Chudng 2 Tong quan san pham
Bién tan thdéng minh linh hoat dong ET/EP/EH 13 bién tin vector hiéu suit cao cdp 400 V (380 V -
480 V), thich hgp cho déng cd khéng ddng bd ba pha, dong co ddng bo nam cham vinh ctu, dong co
ddng bo tif trd, v.v., véi cong sudt déng cd tif 1,1-355 kW. Bién tan théng minh linh hoat véi cai
dat mac dinh cla nha may cung cdp gidi phap 1y tudng cho nhilu dng dung didu khidn dong co don
gian, va bing cach thiét 1ap cac thong sbé 1ién quan, né ciing cé thé dugc ap dung cho cac hoat

dong diéu khién déng cd phic tap hon.

2.1 M6 t3 bang tén Bang tén dudc gin & bén

canh bién tin. Bang tén ghi lai sé hiéu model, théng sé ky thuat, sb6 186, sb san xudt, v.v.
cla bién tan.

/////},

M3 QR thd cbéng Hinh 2-1 Bang tén bién tan (vi du)

uey ugtq end Aep nep op psI ¥ buonyd
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Cong ty TNHH Dién Sigriner STEP Thugng Hai .

2.1.1 M6 td trén nhan san pham
Trén nh3n cda bién tan ghi 18 sb hiéu model, théng sb ky thuat, sb 16, v.v. cla bién tan.

M6 ta thdng sé trén bang tén:

M6 hinh bién tin — 41— MODEL

: ET6 4TXXXXXXX
o o i ———1=SPEG 2 XXKWIXXKW(ND/HD)

o ———INPUT 1 Ac3py 380~480V 50/60Hz

mong 519 e s« ———— QUTPUT 1 AC3PH 0~380V/480V 0~600Hz XXA /XXA(ND/HD)
. aw  —No.  :
§ M8 s5 nhd sdn xubt  e—— SER No_ .

- Shanghai Sigriner STEP Electric Co.,Ltd.

< Hinh 2-2 Tam nhan bién tan

2.1.2 M6 ta& théng sb ky thuat san phim Trong cot "théng

sé ky thuat bién tdn" trén nhan san phdm, mic dién ap va gia tri dong dién dinh mic cta bién tan dugc thé

hién bing cac chif sé va chil cai.

- 10 -
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STEP Hudng din st dung trinh didu khién 1linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

EH6 4T018 A/B/A/A/1

Operator Type
0: NA
1: Standard operator
2. Premium operator

Built-in brake unit
A: Available

B: Unavailable
Built-in reactor
A: Available
B: Unavailable
PCB coating type
— A: Available
B: Standard coating
C: Special coating
Built-in EMC filter
L A Available
B: C3 filter
B: C2 filter

Rated output current

Voltage class
2T: Three-phase 200 V level
4T: Three-phase 400 V level
2S: Single-phase 200 V level

Product series
EH6: Standard driver
EP6: Vector driver
ET6: High performance vector driver

Bang 2.1 Thong sb ky thuit cla dong bién tan

Dong EP6/ET6 (tdi trong nang) Dong EH6 (tai nhe)
ET6 i
l,flcma o h,inh ‘ Pat .chuén EP6 o e .h‘;g Ap dung Qué i 5 ,, o hg m‘.w o u Dang o | qua tai
a dién dau vao a Quyén 1yc (1 phl]t) ) n (1 phl]t)
(MOT) o (MOT) (k) (MOT) (MOT) (kw)

4T4A1 3.7 2.8 3.1 1.1 4,65 5.0 4.1 1,5 4,51
4T5A6 5.0 3.6 4.1 1,5 6.15 7.0 5.6 2.2 6.16
4T7A2 6.9 5.2 5.6 2.2 8.4 9.1 7.2 3 7,92
Fo 4T9A4 9 6.8 7.2 3 10.8 11,8 9.4 4 10,34
47012 11,9 8.7 9.4 4 14.1 15,9 11,9 5.5 13.1
47018 15,9 13.7 14,8 5.5 22.2 21,7 18 7.5 19,8
47023 20,8 15 18 7.5 27 30,4 23 11 25.3
F 47031 29,7 21.4 23 11 34,5 40,4 31 15 34.1
47039 40,4 29.2 31 15 46,5 49,9 39 18,5 42,9
P2 47045 50,2 36 39 18,5 58,5 60 45 22 49,5

4T060 41,4 41,4 45 22 67,5 56,5 60 30 66
P 47075 56,5 56,5 60 30 90 69,6 75 37 82,5
F4 4TP89 69,6 69,4 75 37 112,5 84,7 89 45 97,9
47103 84,7 83,5 91 45 136,5 103,5 103 55 113,3
P 47140 105 105 112 55 168 142 140 75 156.2
47168 142 142 150 75 225 170 168 90 184,8
e 47208 170 170 180 90 270 207 208 110 228,8

- 11 -
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Céng ty TNHH Dién Sigriner STEP Thugng Hai

Dong EP6/ET6 (tai trong nang) Dong EH6 (tai nhe)
ET6 Applica
Tng 26 1ttt < £ b bat chudn EP6 03 dudc xép hans (B2 3 duge xép han 8 dude xép han i
i s Bién tan rated ’ ’ dong Qua tai e N hp Gl Qua tai
Hiilez 5 m3 don dong dién ddu vao dong dién dugc
ngudi mau 9 X dien N B CE dong cd 150% A A 5 9 & a fs
su dién dau vao N dau ra X Hién hanh dau ra dong cd
dau vao ble Quyén 1uyc (1 phl]t) (1 phl'lt)
(MOT) R (MOT) (MOT) (MOT) (kw)
(MoT) (kW)
47250 207 207 216 110 324 248 250 132 275
F7
47304 248 248 260 132 390 300 304 160 334,4
47377 300 300 304 160 456 373 377 200 414,7
F8
4T414 365 365 377 200 565,5 410 414 220 455,4
4T477 410 410 414 220 621 456 477 250 524,7
F9 47520 465 465 477 250 715,5 507 520 280 572
47605 520 520 520 280 780 584 605 315 666
47675 584 584 605 315 907,5 657 675 355 742,5
F10

Ghi chd: 1. Cubn cadm DC dudgc trang bi tiéu chudn trong dong EP6 > 22 kW.

- Céu hinh;

2. Cudn cdm DC dugc trang bi trong dong EH6 >

30 kW theo cdu hinh tiéu chudn;

3. Cudn cdm DC dugc trang bi tiéu chudn trén toan bd dong san phém ET6.

2.2 Hiéu nang va thong sbé ky thudt cla bién tan

Ngudn dién dau vao

pién &p dau vao

380-480 V (-15% - +10%), ba pha TN, TT

Tan sé dau vao 50/6@Hz (+5%)

bién ap
cho phép
sy bién dong

Sy chénh 1léch dién 4p < + 3%

bién ap

QVAC ~ dién ap dau vao

Mic qua tai: Tai na

g 150%, 1 phat/10@ phit; tai nhe 110%, 1 phit/10 phit

Pac tinh

didu khién

< N ié 4 3 Y 96%-99%
Coéng suat dau ra Hidu suat (day dua)

trong téi)
Tan sé dau ra +0,01Hz
sy chinh xac
Ché d6 diéu khién GVC svC Widn phi
Kich hoat mo-men xodn 150% 150% 150%
Tan sb ddu ra 0-600Hz 0~600Hz 0~120Hz

Tan sé séng mang

1,5-16 kHz (gidm cong sudt); tan sé séng mang c6 thé dugc didu chinh ty dong.
theo dac diém tai trong.

(Can phai giam céng sudt khi sd dung & tan sb cao hon tan sé séng mang dinh mic)

Tinh thudng xuyén

DO phan gidi cai dat

Dau vao ky thuat sé:
0,01 Hz. PAu vao tudng ty: 1/2048 tin s dau ra cao nhdt (11 bit c6 dau).

bang chay
yéu cau
kénh

Cai dit bang didu khién, cai dst thiét bi ddu cubi didu khién, cai dat truyén théng

Tinh thudng xuyén

thiét 1ap kénh

Cai dat sdn bang diéu khién, cai dat sdn ky thuat sé/tuong ty, cai dat sdn giao tidp, cai dat

s&n xung

Ty dong

bién ap

Ty dong didu chinh chu ky nhiém vy cla tin hiéu PWM diu ra theo...

sy dao dong cua dién &p thanh cdi, do d6 lam gidm tac dong cua dién &p 1udi.




STEP.

Machine Translated by Google

Huéng din si dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Quy dinh dao dong dién ap dau ra
(AVR)
Dong EH6: Dong san phém nay khong dugc trang bi bd phan phanh.
Nang lugn . 2
o o Dong EP6: BO phanh dudc trang bi cho céng suat HD < 30 kW (tiéu chuan);
sy tiéu thy

kha nang phanh

Dong EH6: B§ phanh tich hgp dugc trang bi cho HD < 75kW (tiéu chuén),

B6 phanh ngoai dudc trang bi trén cdc dong xe HD 90kw.

M6i trudng

didu kién 1

Lép dat theo chiéu doc trong ti diéu khién dién c6 hé théng thong gi6é tét. Khong dugc phép 1p dat

theo chiéu ngang hodc cac kidu 14p dat khac. Méi chdt 1lam mat 1a khéng khi. Bugc 18p dat trong mot

Dip sdf dung . . : . X
Méi trudng khoéng cé anh nang truc tiép, buyi ban, khi &n mon, khi dé chdy, sudng dau, hdi nudc va
nuéc nhd giot. Loai 18p dit bén trong tu

Mot trung xung quarh dién (IP20): tai trong ndng -10 °C - +50 °C

nhiét do Tai nhe -10°C - +40°C

S dung gidm cong

suét theo nhiét do

Dong dién dau ra dinh mdc gidm 1% cho mdi 1an ting 1 °C cla gidi han trén.
Nhiét do:

Tai nang 1én dén 60 °C, tai nhe 1én dén 50 °C

Do cao

<1000 m

Giam cong sudt do d6 cao

sif dung

Trong trudng hop d6 cao >1000 mét, dong dién dinh mic gidm 1% cho mdi 100 mét dd cao
tang thém, cho dén 2000 mét.

M6i trudng

W

5~95%, khong dugc phép ngung tu.

Bang diéu khién

do am
Rung doéng
2 <f<9Hz, 3,5mm; 9 < f <200 Hz, 10 m/s?; 200 < f < 500 Hz, 15 m/s?
(van tai)
Rung doéng
2<F<9,0,3mm; 9 < f < 200 Hz, 1 m/s?
(cai dat)
Kho -40~+70°C
nhiét do
Cép do bao vé IP20
Kidu Di dong
Chidu dai 1m (chidu dai c6 thé tuy chinh, téi da 3m)

Sy 1lién quan

RJ45

Man hinh hién thi van ban LCD

14 * 14 ky ty hodc chil cai tiéng Trung, véi téng cong 8 hang va 17 ky tu.

mbi hang
Cac chi DAN BEN

Hai
bdo tryc quan

Mugdi hai

Chia khéa

Ngudi khac

Ché d6 1lam mat: Lam

4t bang gi6 cudng buc

Loai 14p dat: Gan tupng bén trong tu

- 13 -
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Céng tx TNHH Dién Sigriner STEP ThUdng Hai .

2.3 Kich thudc 14p dat clCa bién tan
2.3.1 Kich thudc bén ngoai va kich thudc 1&p dat cGa san pham

2.3.1.1 Kich thudc cla théng sé ky thuat

a
=
g
2 W
N W W1 [}
-
° ) Q@ TER
—= i e A
aena
R | 2888
soon
L Sono
STEP ] EELD
" - B oo
o - S2me
% 511
Q
S
g so0s
g £gee
3 ooon
ooop
= I 888
o v
o
=
o
3
g @ | |
g r———1
fri 1 [eme lt—m

Hinh 2-1 Kich thudc 14p d3t cla cac bd bién tin Fo - F3

O3 o -

EEEEEEEEE]
o i = a

g

Hinh 2-2 Kich thudc 13p dat cda bo bién tdn F4 - F5
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STEP.

Hudng din st dyng trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

i Bt

o

[

o @ o n

Hinh 2-3 Kich thudc 13p dat cta bd bién tan F6 - F8

k1)

[isl

Hinh 2-4 Kich thudc 13p dat bién tan F9

- 15 -
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Céng ty TNHH Dién Sigriner STEP Thugng Hai

H1

Hinh 2-5 Kich thudc 13p d3t bién tan F10

Bang 2-1 Kich thudc téng thé cia FO - F10

Dic ta Kich thudc téng tné Khodng cach 14p d3
Cao*RONg*Sau W1*H1 (mm) vit
Fo (mm) 300*130*200 114%288 4-M5
F1 300*130%200 114*288 4-M5
F2 345*%150*%200 131%332 4-M5
F3 380*%190*200 171*366 4-M6
F4 420*205*215 150*405 4-M6
F5 550*233*255 170*533 4-M6
F6 615*300*305 225*595 4-M8
F7 640*335*%320 240%617 4-M8
F8 825*400*353 300*796 4-M10
F9 1230%360*510 290*1095 6-M8
F10 1400%400%548 250*1255 6-M8

- 16 -
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STEP@ Hudng din st dung trinh didu khién 1linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

2.3.2 Kich thudc bo diéu khién Dé biét kich

thudc bd didu khién cla bién tdn, xem Hinh 2-6.

120mm

70mm 16mm

- 17 -
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Céng tg TNHH Dién Sigriner STEP ThUdng Hai .

14. 00

1111111

Hai M4*5
A Hat
=
o
Q
=] S
[te)
= RJ45
-
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o e =
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0| o H
« > <
8 3
S )
o
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g 16. 00
E [y
& 22.10
S
g

Hinh 2-7 Kich thudc van hanh cGa bién tan

1) Lap dat tém clfa truy cadp bén ngoai badng dung cu van hanh tha céng, duc 18 trén clfa va cd dinh cda ta.

Kich thudc 18 duc trén clia td dugc thé hién trong Hinh 2-8:

- o day tém
x 2 theo yéu ciu
LO c6 dinh
2
bl
-&
£
%
11.7mm 186mm 2
=
=
=
= a~
=
Khoan /‘/ E
s
42mm |
Stia 18

Hinh 2-8 Sd db kich thudc 16 duc trén clia tG cla tam truy cép bén ngoai
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STER Hudng din st dyng trinh didu khién linh hoat thong minh dong ET/EP/EH

cda ngudi van hanh

2) Lip dat bd dung cu nhung. Kich thudc chia 18 clia td dudc thé hién trong Hinh 2-9:

po day 1.0 - 2.0
Chiéu rong khe hd 90,40 + 0,2

Sg dd kich thudc cua
14p dat tam nhang
18 kim loai tam

ane | o

EBéd0

O)IGRINER

Hinh 2-9 Sd dd kich thuéc 18 md cla ta

AY A~ A~ Y LN rd
2.4 Tuy chon bd phan phanh va dién trd phanh
Trong quéa trinh phanh déng cd, sé& cé mo-men xodn am. Vi ly do nay, bd bién tan can phadi xem xét
bd phan phanh tiy chon, néu khong sé xay ra 18i qua dong hodc qua ap va din dén ngit mach.

pdi véi thdi gian phanh trong mdt chu ky phanh chiém 10%, bd phan phanh ngoai va hé théng phanh s& hoat dong.

C4u hinh dién trd dugc thé hién trong Bang 2-2.

Bang 2-2 C&u hinh bd ham va dién trd ham loai 400V

Dién trd ham (su dung 10%)

B0 phan phanh
0 phan pi ty 18)

M6 hinh bién tan Bién tan
ERGVEIS cong suat (kW) sé 1ugng Phanh tudng duong

Thong sé k§ thuat . .
(cai) Théng so k§ thuat dién trd

150 W 5000

260 W 400 O

260 W 250 QO

390 W 150 Q

Tich hgp sén

390W 150 O

520w 1000

780W 750

1040W 500

- 19 -
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M6 hinh bién tan
EP6/ET6

Cong ty TNHH Dbién Sigriner STEP Thugng Hai

Bién tan

cong sudt (kw)

B6 phan phanh

bién trd ham (sd dung 10%)
ty 18)

Théng sé k§ thuat

S6 1ugng
(cai)

Phanh tudng duong
Théng sb ky thuat dién trd

1560W 400

4800W 320

4800W 27.20

6000W 200

BKU-4045

9600W 160

BKU-4045

9600W 13.60

BKU-4030

6000W 200

BKU-4045

9600W 13.60

BKU-4110

18kW 6.70

BKU-4110

25kW 50

BKU-4220

40kW 3.40

BKU-4220

40kW 3.40

BKU-4220

48kW 30

BKU-4220

48kW 30

BKU-4110

25kW 50

BKU-4220

40kw 3.40

BKU-4220

C4u hinh dién trd dugc thé hién trong Bang 2-3.

Bang 2-3 C&u hinh by ham va dién trd ham loai 400V

M6 hinh bién tan
EP6/ET6

Bién tan

cong sudt (kw)

B6 phan phanh

40kW 3.40

pdi véi thdi gian phanh trong mot chu ky phanh chiém 20%, bo phan phanh ngoai va hé théng phanh s&

bién trd ham (su dung 20%)
ty 1¢)

hoat dong.

Théng s ky thuat

s6 1lugng
(cai)

Phanh tudng ducng
Théng sb ky thuat dién trd

Tich hop sén

260W 4700

390 W 340 Q

520W 2300

780W 1400

780W 1400

1040W 900

1560W 700

2000W 470

3000W 340

9600W 280

9600W 240

12,5kw 170

BKU-4045

20kwW 150

BKU-4030

10kw 240

BKU-4045

12,5kw 180

BKU-4110

36kW 6.70Q

BKU-4045

12,5kw 180

BKU-4045

12,5kW 160

BKU-4220

80kW 3.50

BKU-4220

- 20 -
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STEP

Hudng din sd dung trinh diéu khién linh hoat thong minh dong ET/EP/EH

Dién trd ham (su dung 20%)

B6 phan phanh
> e e ty 18)

M6 hinh bién tan Bién tan
/G cong suat (kW) s6 1lugng Phanh tuong dudng

Thong sb ky thuat L. .
(cai) Théng s6 ky thuat dién trd

BKU-4110 2 50kW 50

BKU-4110 50kW 50

BKU-4220 60kW 4.70Q

BKU-4220 80kw 3.50

BKU-4220 80kW 3.50

P61 véi thdi gian phanh trong mot chu ky phanh chiém 40%, bd phan phanh ngoai va hé théng phanh hoat déng.
C4u hinh dién trd dugc thé hién trong Bang 2-4.

Bang 2-4 Cdu hinh bo ham va dién trd ham loai 400V

Pién trd ham (su dung 40%)

B phan phanh
0 phan p ty 18)

M6 hinh bién tan Bién tan

HAB/EE cong suat (kW) ) S6 1lugng Phanh tuong dudng
Théng s6 ky thuat

(cai) Thong sé ky thuat dién trd

520W 3700

780W 2700

1300w 1800

2200W 1100

2200w 1100

3300w 750

Tich hop san

4500W 550

6600W 370

9000W 270

11kwW 220

13kW 180

20kW 13.50

BKU-4030 12,5kw 220

BKU-4045 12,5kw 180

BKU-4045 20kw 150

BKU-4110 60kW 50

BKU-4110 60kW 50

BKU-4220 70kwW 3.70Q

BKU-4220 70kwW 3.70Q

BKU-4220 90kW 30

BKU-4220 60kW 50

BKU-4220 70kwW 3.70

BKU-4220 70kwW 3.70Q

BKU-4220 90kw 30

BKU-4220 90kW 30
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Cong ty TNHH Dién Sigriner STEP Thugng Hai .

—

Chuong 3 Lap dat bién tan

3.1 Cac budc 13p dat Budc 1: Giao
hang bién tan

Kiém tra va xac nhan rdng sé hiéu san phdm in trén nhan trung khdp véi sé hiéu trén don dit hang.

Thao bé bao bi cta bd diédu khién linh hoat théng minh va kiém tra xem c6 hu héng gi khéng.

van tai
Budc 2: Kiém tra dién ap dudng day

Kidm tra va xac nhan rang dién ap 1ugi tudng thich vdi dai dién &p va tan sbé cta bién tan.

Budc 3: L3p dat bién tan
L4p dit bién tan theo hudng din trong tai liéu nay  Lép dat bat ky
tuy chon nao bén trong va bén ngoai
Budc 4: Diu day bién tan
Két nbéi dong cd va dam bdo dién ap gidng nhau.
Két nbdi day didu khién
Thiét 1ap tbc do6 két nbi
Két ndi cap truyén thong
Két nbéi cap ngudn sau khi dam bdo ngudn dién da tat.

3.2 Lép dat co khi

3.2.1 M6i trudng lap dat san pham
3.2.1.1 Nhiét do va d6 &m Nhigt do 1am viéc dinh mdc khi

tai ndng ndm trong khodng ti -10 °C dén +50 °C, mic gidm céng sudt c6 thé 1én dén 60 °C; nhiét do lam viéc dinh mic khi tai

nhe ndm trong khodng tif -10 °C dén +4@ °C, mdc gidm cong sudt c6 thé lén dén 50 °C.

D6 am tudng dbi cda khéng khi <95%, khéng c6 hién tugng ngung tu.

Trong trudng hgp méi trudng 13p dat khic nghiét tai cbéng trudng, nén tang cudng khd ning tadn nhiét cho bién

tan.
3.2.1.2 PO cao

Khi bé bién tin dugc 13p dat & d6 cao dudi 1.000 m, nd c6 thé hoat dong & céng sudt dinh mic; khi & @6 cao
trén 1.000 mét, dong dién dinh mdc gidm 1% cho mdi 100 mét, cho phép hoat dong tdi da & do cao 2.000 mét.
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STEP Hudng din st dung trinh didu khién linh hoat thong minh dong ET/EP/EH

80 |—----

0 500 1,000 1,500 2,000 2,500 3,000 3,500 4.000
99 cao (m)

Hinh 3-1 SG dd thé hién méi quan hé gilla dong dién diu ra dinh mic cta bién tdn va do cao.
3.2.1.3 Cac yéu ciu mbi trudng khac

Tranh 13p dat & vi tri co thé chiu rung dong va va dap manh, va gia téc rung dong tbéi da khong
dugc vugt quéd 1 g (rung dong ngdu nhién).

Khong 14p dat & nhiing ndi c6 ngudn blc xa dién ti.  Tranh 13p dit & nhiing noi c6
sudng dau, bui kim loai hoic nhiéu bui. Tranh 14p dat & nhing ndi c6 khi

doc hai, chat 1éng, khi &n mon, d& chay hodc dé nd.

Tranh 14p dat & nhiing ndi c6 nhidu mubdi.

Tranh 14p d&t & nhing ndi c6 anh ning tryc tiép.

Tranh 1&p dat & nhing noi c6 vat liéu dé& chay nhu gd.

Khéng dugc dé can khoan rdi vao b bién tan trong qua trinh 14p dit.

3.2.2 Hudng 13p dat va yéu cdu vé khoang cach

Theo phudng phap 13p dit da chon, bién tan phadi dugc 1&p dat theo chidu doc trong: - tU dién. Bién tan
khéng dugc 13p dit theo

chidu ngang trong td dién!

3.2.2.1 Huéng dan cai dat

pé khéng lam gidm hiéu qud lam mat cda bién tdn, bién tdn nén dugc 18p dat & ndi théng thoang. Théng
thudng, né dugc 14p dat theo chidu doc.
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Cong ty TNHH Dbién Sigriner STEP Thugng Hai

N

o
=
c
Q
=3
=]
IS
Hinh 3-2 Hudng 14p dat Khi ngudi
- dung 18p dit bién tan theo chiéu doc, géc gitla bién tdn va mat phdng ngang c6 thé ndm trong khoang tu 87°
2 dén 90°. Chi tiét dugc thé hién trong Hinh 3-3:
s
IS8 T4 dién
s am tudng \ ¢
< "

87° (géc nhd nhat)
’
L)

M3t phéng ngang

Hinh 3-3 Goc 13p dat cho phép
3.2.2.2 Khodng cach 1ip dat

1. Lap dat don 1é

pé dam bao khéng gian théng gi6é va khéng gian di day cin thiét cho viéc 1lam mat bién tan, khong gian 13p

dst bién tdn phai nhu thé hién trong Hinh 3-4:
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STEP Huéng dan sd dung trinh diéu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

>120mm

>5@0mm >50mm

uey ugtq end Aep nep op DSI ¥ buonyd

>120mm

Hinh 3-4 Khéng gian 13p dit cda bién tan (ddn vi)

2. Lap dat nhidu bo bién tan song song

Khi 18p dit cac bo bién tin khac song song, vui 1ong dam bdo cé di khéng gian cdn thiét ¢ 13p dst mot bo bién tin duy nhét.

Yéu cdu vé khéng gian 14p dat dugc thé hién trong Hinh 3-5:

>120mm >2mm 2120mm

——> c—=
[CYANO] [OYPANO]
- <®> o - 1@» -
OV ] @\ @
o — i V—
>50mm >50mm
® ®
>120mm >120mm
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Cong ty TNHH Pién Sigriner STEP Thugng Hai .

—

Hinh 3-5 Ché do 13p dit song song tiéu chudn cho nhiéu bién tan

Khi EP6/EH6 va ET6 dugc trang bi bo loc C2 tich hgp, can chifa khodng cach 50 mm gilta cac loa dé 1am

khéng gian tan nhiét.

3.2.2.3 Phudng phap 1lap dat:

1. Lap dat bén trong ta: Phan day cla bién tan dugc 13p dat & phia sau tu;

Sg db 14p dat bén trong th didu khién.

¥ Bupnyd

Th diéu khién

T
_ T

Phia sau kiém soat
tl dyng do

uey u9Tq end Aep nep op oS

2. Kidu 14p dat gidia: B tan nhiét bién tin dugc 14p dit bén ngoai ta.

So d6 14p dat bén ngoai by tan nhiét

B& mit 13p dat cua
—
bién tan
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Huéng din si dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

STEP.

Kich thudc san phdm tan nhiét bén ngoai va sd dd gia céng tém trong qua trinh 1dp dat

D
w1l D1
r————1 ‘
_—
g
[—=) | I A
A
ove
TEP ]
& i
| 4
F ™

Kicq(ﬁﬂggc md bang diéu

16 ren 4-d1 4-d1 Wl o
Y T
T
=
) [5)

Theng 6 k§ Kich thudc téng thé Kich thudc 1&p dat trung binh
thuat Cao*Rong*sau (mm) H1 WL D1 AB H2 d1
Fo 300*130%200
F1 300*130%200
F2 345*150%200
F3 380%190%200
F4 420*205*215
F5 550*233%255
F6 615*300*305
F7 640*335*%320
F8 825*400*353
F9 1230*360*510
F10 1400*400*548

Néu can kich thudc 14p dat trung binh, vui 1long 1lién hé véi doi ngil ky thuat.

g Quan trong
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Cong ty TNHH Dién Sigriner STEP Thugng Hai .

—

Cac chi tiét 14p ghép phdi c6 by phan chéng rung, ching han nhu vong dém 10 xo; 4 éc vit cda bién tan phai dugc siét chat.
3.3 Théao va 14p bang dildu khién va tém che

3.3.1 Thao 14p bd didu khién Thao 13p bo didu khién bing tay va nip

che day dién:

1. Thao bd didu khién tha céng:

C:) Nhan chét kich trén bo didu khidn bing tay va kéo dé thao roi.

¥ Buonyd

qe%ég%:;flei

uey u9Tq end Aep nep op oS

2. Cai dst bd didu khién

(:) Khi dit bo didu khién tré lai vi tri ban ddu, hdy 4n manh cho dén khi ban nghe thdy tiéng...
am thanh "tach"
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STEP® HuUSng din sl dung trinh diéu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

3.3.2 M& va déng ndp che day dién

péi véi viéc ddu day mach chinh, can phai m& ndp che day; khi thao bang diéu khién phia trudc, cing can

phai md nip che day.

@ NGi 16ng vit chéng bung & vi tri mii tén.

@ Kéo ndp day ra ngoai theo hudng xudng dudi dé mé ndp day.
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Céng ty TNHH Dién Sigriner STEP Thugng Hai

Chuong 4 SO dd ddu day cla bién tan

Phdn nay mé ta chi tiét v& két nbi gita bé bién tdn va cac thiét bi ngoai vi, téng quan.

bao gbm d&u day dau cubi bién tan, ddu day ddu cubi mach chinh va ddu cubi mach didu khién.

Trudc khi ddu day, vui long dam bdo ring ngudn dién dau vao da dugc ngét hoan toan.
Néu khong, sé& c6 nguy cd bi dién giat.

Vui 16ng yéu ciu nhan vién ky thuit dién thyc hién viéc dau day.

A Néu khong, sé& c6 nguy cd bi dién giat. Hay
=y
§ dam bao dau ndi dat PE dugc ndi d&t chéc chén.
Qo Néu khong, sé& c6 nguy cd bi dién giat.
B
Khéng cham tryc tiép vao cac dau nbi bang tay. Khong cham vao day din dau ra clCa bién tdn bang tay.
cai vo.
Néu khong, s& cé nguy cd bi dién giat.
Khéng dugc két ndi ngudn dién véi cac dau ra U/T1, V/T2 hodc W/T3.
Néu khéng s& c6 nguy cd lam héng bién tan. Khéng
dugc ndi tdt cyc B1/DC+ v8i cuc DC-.
"
Qa
S Néu khéng s& c6 nguy cd xay ra vu no.
73
2
S
g
a
2
5
=
4
&
~+
3
E;

Hay dam bao rang dién &p clia ngudn dién xoay chidu chinh gibng véi dién &p dinh mlc cla thiét bi.
bién tan.
Néu khéng, sé& c6 nguy cd chay né va gay thudng tich.

Vui 1ong déu nbéi dién trd ham ding cach theo sd dd day dan.
Néu khong, s& cé nguy cd chay né.

Pau ndi mach chinh va day din hoic diu néi kep day phai dugc két ndi chic chén.

Néu khéng, sé& c6 nguy cd 1am hong bo bién tan.
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STEP 6 3 0 dy trinh diéu khién linh hoat thoni

4.1 Két nbéi gilla bién tan va thiét bi ngoai vi

4.1.1 SO dd d4u ndi bién tin va thiét bi ngoai vi SO dd dau nbéi bién tin va thiét

bi ngoai vi dugc thé hién trong Hinh 4-1.

= —iw s

g -4

B6 ngét mach

Lo phan ing AC

b loc nhidu

FET EY .
\ \ ! Cong téc to

~ —

Bién tin

*UI
)

Phia ddu vao

Dién trd ham

Phia dau ra

PE bd loc nhidu

- -
Pt‘l Lo phan dng AC

Dong co

PR\, M

Hinh 4-1 SO @b d4u néi bién tin va thiét bi ngoai vi

Luu y: So dd dugc vé dya trén vi du vé nguén dién ba pha.
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Cong ty TNHH Pién Sigriner STEP Thugng Hai .

4.1.2 Két ndi cac thiét bi ngoai vi cta mach chinh

4.1.2.1 Két nbdi ngudn dién dau vao

Bién tdn khong thé hoat déng ngoai pham vi dién &p 1uéi ddu vao dinh mic; qué ap c6 thé xdy ra.

Gay hu héng vinh vi&n cho bd bién tan.

Bang 4-1 Yéu clu ky thuat vé céng suit ddu vao

Yéu ciu ky thuat cho két ndi ngudn dién diu vao (mach chinh)

pién ap dau vao

Pbién ap ba pha 1a 380~480QVAC, -15%~+10%

Dong dién ngén mach

(Tiéu chuin IEC60909)

Néu day dan vao bién tin dugc bdo vé bing cdu chi phu hgp, thi dong ngén mach téi da
cho phép 1a 100kA trong vong 1 giay.

Tinh thudng xuyén

50~60QHz,

-5%~+5%

Mic do mét can

béng

Sai sb tbi da +3% so v&i dién &p ludi dinh mic. Gia

Nhiét do cap

tri dinh mdc téi thidu: 98°C

- 4.1.2.2 Bao vé dau vao

Hé théng bao vé ddu vao bao gdm cdu dao, cdu chi, thiét bi dimng khdn cp, v.v.

B6 ngét mach

Ban than bo bién tin khong bao gdm thiét bi ngit dién. Do d6, cin phai c6 mot thiét bi ngét dién.

Dugc 14p dat gidla ngudn dién xoay chilu va bo bién tin. Thiét bi ngdt mach nay phai tuan thi cac tiéu chudn sau:

cdc yéu cau sau:

Thiét bi phai tuan tha cac quy dinh an toan cla Gng dung thyc té, bao gdm (nhung khéng gidi han)

(Khéng gidi han &) cac quy dinh vé& dién quéc gia va dia phudng.

Thiét bi ngdt dién phai ludn & vi tri tdt va khoa chit trong sudt qua trinh 13p dit.
va bao tri b bién tan.

Khong dugc sd dung thiét bi ngét dién dé didu khién viéc khoi dong/ding dong cq.

Péng co nén dugc didu khién bdng cac phim van hanh hodc cac lénh tif cac thiét bi ddu cubi 1/0.

Nén chon céng sudt cta cdu dao ngét mach tu 1,5 dén 2 1dn dong dién dinh mdc.

bd bién tan.

Pic tinh thdi gian cta bd ngét mach cin phai tinh dén ddy du yéu tb6 thdi gian.

dac diém clGa chdc nang bdo vé qua nhiét cuda bién tan (150% dong dién d&u ra dinh mdc cho

1 phat).

Cau chi

Ngudi dung cubi phdi cung cép thiét bi bao vé mach dién va thiét bi do phdi dudc lua chon trong

phi hgp véi cac quy dinh vé dién quéc gia va dia phudng. Bang 4-2 cung cép clu chi dugc khuyén nghi.

cac loai cung cép chic nang bao vé ngén mach cho phan ngudn dién ddu vao cda bién tan.

Bang 4-2 Cac mdu cdu chi dugc khuyén nghi (cdu chi Bussmann dugc khuyén nghi dap dng ching nhan UL)

EP6/ET6 EH6
M6 hinh bién tan bién tan . )
AR A Cau chi chinh Ngudi mau
bién tan dung tich | dung tich
(kW) (kW)
4T4A1 1.1 1,5 10 FWP-10B
4T5A6 1,5 2.2 15 FWP-15B
4T7A2 2.2 3 15 FWP-15B
4T9A4 3 4 20 FWP-20B
47012 4 5.5 30 FWP-30B
47018 5.5 7.5 40 FWP-40B
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STEP HuGng din si dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

EP6/ET6 EH6

Mo h,inh : bién tan bién tan Chu chi chin R

bién tan dung tich | dung tich
(kW) (kW)

47023 7.5 11 60 FWP-60B
47031 11 15 60 FWP-60B
47039 15 18,5 70 FWH-70B
47045 18,5 22 100 FWH-100B
47060 22 30 100 FWH-100B
47075 30 37 100 FWH-100B
4T089 37 45 125 FWH-125B
4T103 45 55 150 FWH-150B
4T140 55 75 200 FWH-200B
47168 75 90 250 FWH-250A
47208 90 110 275 FWH-275A
47250 110 132 325 FWH-325A
47304 132 160 400 FWH-400A
47377 160 200 500 FWH-500A
4T414 200 220 600 FWH-600A
4T477 220 250 600 FWH-600A
47520 250 280 700 FWH-700A
47605 280 315 800 FWH-800A
47675 315 355 1000 17eM5016

Thiét bi dung khan cép

Thiét ké va 1&p dat tdng thé phai bao gbém thiét bi ding khdn cdp va cac thiét bi an toan cin thiét khac.
thiét bi. Piéu khién dong cd bing phim tif bd didu khién bién tdn hodc bing cac lénh tu

Cac thiét bi dau cudi I/0 hodc phudng thic giao tiép khéng dam bao:
Thyc hién ding khdn cp dong co. Tach bién
tan khéi dién ap nguy hiém.
4.1.2.3 Day cap/két nbéi ngudn dién diu vao
Két nbi cap dau vao c6 thé 1a bdt ky loai nao sau day:

Cap bbn 16i (day bao vé ba pha va nbi d&t) khong cin 16p chin.
16p (néu c6 yéu ciu vé nhidu din va nhidu blc xa, day chin)

(cin phai dugc clu hinh).

Day din cach dién bbn 16i dugc 13p dat trong ong dan.

Trong moi trudng hop, day dan phai nhd hon gidi han téi da dugc xac dinh bdi kich thudc dau ndi.

Nén sd dung cap déng cd c6 cong sudt gidm khi ching qua dai hodc khi dién tich mdt cét ngang clGa ching qua 16n.
Day cap dong cd qua 1dn. Chi nén si dung cac loai cap c6 tiét dién quy dinh.

bo bién tan (xem Bang 4-11). Vi dién tich mdt cit ngang cla cap cang 16n thi cang 1én

pién dung ndi d&t cang 1dn va dong rd xubng dat cang 16n thi cang can s dung cap c6 dién dung 18n hon.

Dién tich mit cit ngang s& din dén dong dién ddu ra thip hon, véi mic gidm dong dién khoang 5%.

mdi budc bd sung trong khu vyc. Bang 4-11 1liét ké cac loai cap cho cap 16i ddng & cac mic tdi khac nhau.

dong dién. Cac miu dugc dé& xudt chi cé s&n cho cac trudng hdp dugc liét ké & phan trén cda

bang. Khéng nén sd dung cap 18i nhém.

Bang 4-3 Dong dién tai tuong Ung cho cac loai cap
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Cong ty TNHH bién Sigriner STEP Thugng Hai

Tiéu chudn EN60204-1 va IEC60364-5-2/2001 D61 v6i cap 161 déng, xem Bang 310-16 cia NEC.

Cach dién PVC Cach dién cap 90°C

Nhiét d6 moéi trudng 30°C, nhiét d6 méi trudng 40°C

nhiét d6 bé mat 70°C Khéng dudc cé qua 3 day din dién trong cing mot éng din, ranh cap hoac
Cép déi xUng véi 16p chén 1ludi dong. cép ngam.

Khong dugc dat qua 9 day cap canh nhau trong Cap 16i ddng véi 1dp chén 1udi dong.

khay cédp tudng tuy

Dé dam bdo an toan cho ngudi van hanh, hoat déng ding cach va giadm bic xa dién td, bo bién tin dugc thiét ké nhu vay.

va dong co phadi dugc ndi dit tai vi tri 14p dat.

Pudng kinh cda day din phai ddp Ung cac yéu ciu cda quy dinh an toan.

o
g V6 boc cap ngudn phai dugc két ndi véi ddu PE cha bién tdn dé tuan tha quy dinh.
>
@ quy téc an toan.
S
Ldp vo boc cia day cap dién chi dugc st dung lam day nbéi d¢&t cho thiét bi néu
Cac thong sb ky thuat cda tdm chdn dap Ung cac quy dinh an toan.
- Khi 14p dat nhidu b bién tan, khéng dugc ddu ndi cac cyc cua bd bién tdn theo kidu ndi tiép.
© 4.1.2.4 Cap/két ndi ngudn dau ra
2
g Cac yéu cdu ky thuat déi véi viéc ddu ndi doéng co dugc thé hién trong Bang 4-4.
o Bang 4-4 Yéu cau ky thuat vé két ndi dong co
%
o Yéu cdu ky thuat vé két ndi cong sudt dau ra (déng cd) @~Dién ap dau

pién ap ddu ra vao, dién ap ba pha déi xung. Xem chudng 2 "2.2 Hiéu

Hién hanh sudt ky thuat va
Théng sé ky thuat cda bién tan

Tan sb chuyén mach Dai tan: 2~16kHz

Nhiét d¢ dinh mic cua céap Gia tri dinh mic téi thiéu: 90°C

Mbi quan hé gitla cap déng cd Xem chudng 4 "4.4.5 M&i quan hé gitfa chidu dai day dan"

chidu dai va tdn sé chuyén mach va tan sb song mang"

N6i dat va dau day

Cap déng cd cin dudc bdo vé bang bng din dién, cép boc thép hodc cap chéng nhiéu.
Cap boc chbng nhilu/boc thép: Cap boc chdng nhilu tan sbé cao, trd khang thdp, vi du nhu cap dong bén.

Nén sl dyng ludi thép, 1udi thép nhém hodc 1udi thép sét.
dng din

MBi dau cda 6ng dan cdn dugc trang bi mot méi ndi cdu cé tiép dat.

ngudi chi huy.
Cac 6ng dan dugc cb dinh vao vé.

Su dung mot dudng éng din riéng cho day cép ddng co (cling tach riéng day cap ngudn dau vao khéi dudng 6ng).
(cac day cap didu khién).
Su dung mot dudng béng din riéng cho mdi by bién tan.

Cap boc thép

MBi dau cda 6ng din cdn dugc trang bi mot méi ndi cdu cé tiép dat.

ngudi chi huy.

SU dung cép boc thép nhém dang séng lién tuc loai MC déi xting

Day ndi dat va 6 ong dan (3 b6ng din dién va 3 6ng dan ndi dat).

Cap dong cd boc thép co thé dung chung khay cép véi cap ngudn dau vao, nhung khoéng thé. ..

Diing chung mang cap v&i cap didu khién.

Cap chéng nhiéu

- 34 -



Machine Translated by Google

STEP 6 3 ’ trinh diéu khién linh hoat thoni ET/EP/EH

Ngudi ding nén sl dung cép c6 16i dan PE dbi xung dap ung tiéu chudn CE hosc C-Tick.

Tiép dat

Cac gia tri khuyén nghi cho dién tich mit cit ngang cla 6ng ndi d&t dugc tham khdo trong Bang 4-13 tai Muc 4.3.4.1.

4.2 S3 &b du day dau cubi bién tan Hinh anh bén

trong ctia bién tan dugc thé hién trong Hinh 4-6.

=3

RL1 812 TAS WT1 WT2 WIT3 BIDC+ B2 DC-

D D@ ™ T

Hinh 4-6: Hinh anh bén trong cla bd bién tin

Luu y: Cac cyc dau day cla bién tin & mdi mic céng sudt déu gibdng nhau, ngoai trif vi tri va cach bé tri cac cuc dau

vao/dau ra ngudn cé chut khac biét. Sd dd nay dya trén vi du vé bién tan 11 kw.
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Céng tz TNHH DPién Sigriner STEP Thudng Hai .

4.2.1 SO dd dau day dau cudi bién tan

. (6] (0]
Nguén dién ba pha R/L1 U/T1
D L p—
400V dén 380~480VAC S/L2 iy < V/T2
5 T ki
T/L3 1 W/T3
50/60Hz x
4
a} E_l_( M@ % > tons T 85 cnic nang 0
5 r{ ™ e
(S Tin hiéu ddu vao da chiic nang f
~ co thé 13p | oV
trinh
Yo
— BYu ra collector hd c6 thé 1ap trinh
YocC
g v1
% N Du ra collector m§ c6 thé 13p trinh
S | Y1c
5
§> 0 MP 1. Tin hiéu ddu ra xung tbc do cao
n
g
5
o
=
S
"
o
E

PT1OEY sé lugng tudng ty PT1000

0 1A
1 ° o—() 1B1Ng6 ra role 1l&p trinh 1
(-10V~+10v/ — &ic

Pau vao analog
(+101V0~208, Vioma 2y
chon)2

odu vio tuong t 2

(-10 Y-10¥e¥1Qv/

20 mA_tuy
chon) 0-20mA )

Flacti€p Rs485

giao dién

néi iy mach dibu knién

Hinh 4-7 SO dd d4u day dau cudi bién tan da ning

4.2.2 Ghi cha vé ddu day ddu cyc bién tan

Quan trong
a) Thong sé ky thuat hé théng day dién phai tuan theo cac tiéu chudn dién.

b) Sau khi hoan tat viéc ddu day, hdy chéc chin kiém tra lai dé chinh xac va do tin cdy cGa hé théng day dan.

Két ndi. Can thyc hién cac kidm tra day dan sau:

Kiém tra xem day din c6 dugc déu ndi sai

khong; Kiém tra xem cé manh vun hodc éc vit nao cla day dan bi bd lai trong
b bién tan khéng; Kidm tra xem cac éc
vit c6 bi 1dng khéng; Kiém tra xem phdn day trdn bi tudc vé & ddu néi c6 tidp xuc véi cac diu ndi khac khéng.
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STEP

Huéng din st dung trinh didu khién 1linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

c) MOt phadn cong sudt cla hé thdng 14i linh hoat théng minh cé tich hgp bd phan phanh, nhung cdn phdi dugc

dugc két nbdi vdi dién trd ham ngoai. Vui long 13p dat dién trd ham gida
Két ndi véi diu nbdi Bl va ddu ndi B2, va khong dudc két nbi véi bat ky ddu ndi nao khac, néu khéng sé...

c6 thé 1am héng dién trd ham va b bién tan.
d) Mot phén cong sudt cla bd didu khién linh hoat théng minh cé tich hgp cuén cam DC.

e) Nén két nbi cyc tiép d&t cla bién tdn vdi cuyc tiép ddt chuyén dung, va
Trd khang ndi ddt phai nhd hon 100Q.

f) Day ndi ddt nén cang ngédn cang tét. g) Sau khi bat ngudn,

néu muén thay d@di hé théng day dién, trudc hét, hdy ngét ngudn dién.
Nén ngit ngudn. Vi cin mot khodng thdi gian dé xa hét dién tich cGa tu dién chinh.
Mach cla bd bién tin, d tranh nguy hiém, ban phdi dgi cho dén khi dén bao sac tat.
va do dién &p DC & cd hai dau clCa tu dién dang sac bang von ké DC.
Hdy xac nhan réng gid tri dién 4p nhd hdn dién &p an toan 24V DC trudc khi ban cé thé

Tiép tuc budc tiép theo.
4.3 Pau day cac cuc mach chinh

4.3.1 S3 @b bd tri cac ddu ndi mach chinh

‘ R/L1 | S/L2 ‘ T/L3 UJTI | V/T2 W/*3 DC+/Bl‘BZ | ‘ DC-

| o o |

Hinh 4-9-1 FO-F6 Sd dd d&u néi dau cubdi cta mach chinh

DC+/B1 B2 DC-
R/L1 S/L2 T/L3 u/T1 V/T2 W/T3
S D

Hinh 4-9-2 F7-F10 So d6 ddu ndéi dau cudi cla mach chinh

4.3.2 M6 td vé ky hiéu va chic ndng cda cac ddu ndéi mach chinh

M6 td chlic ndng cta cac cuc mach chinh dugc thé hién trong Bang 4-10.

Bang 4-10 M6 td chic nang cla cac cyc mach chinh

M6 ta chlic ning thiét bi diu cubi

Pau vao ngudn AC mach chinh, két ndi ngudn dién ba pha.

Ngé ra cla bién tan, két néi véi dong co

Két nbi dién trd ham ngoai

B6 phan phanh ngoai

Bus DC chung
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M6 ta chlic ning thiét bi diu cudi

pdu néi tidp d&t, dugc két ndi vai tiép dat bao vé, tiép dit
Dién trd khong dugc 16n hon 10 & clp dién ap 400V.

4.3.3 Thong sb ky thuat day din cta hé thdng day dién mach chinh

Day din sl dung day 16i dong cach dién bang nhya 600V hoic cac loai day tudng tu dé cép ngudn. Day dan

Thong sé ky thuat va mé-men xoin siét chat dugc thé hién trong Bang 4-11.

Bang 4-11 Théng sb ky thuat day va mb-men xodn siét chat

M6 hinh bién tan o )
Day c6 thé két noi Day dugc khuyén nghi M&-men xodn siét chit
Trinh diéu khién théng minh . .
- Linh hoat Théng s6 ky thuat (mm2) Théng s6 ky thuat (mm2) (Nm)
=
g 4T4A1 0,75~1,0 0,75 1.2
i 4T5A6 1.0~1.5 1.0 1.2
AT7A2 1.0~1.5 1,5 1.2
4T9A4 1,5~2,5 2,5 2.7
47013 1,5~2,5 2,5 2.7
47018 2,5~4 4 2.7
g 47023 4~8 6 2.7
B 47031 4-8 6 2.7
% 47039 4~8 6 2.7
% 47045 8~16 16 3
;‘,. 47060 8~16 16 3
47075 25~35 25 3
47089 35~50 35 6
47103 50~70 50 6
4T140 70~95 70 6
47168 95 95 6
47208 85~115 95 10
47250 85~115 95 10
47304 95~135 120 10
47377 165~205 185 10
4Txxx 205~265 240 10
47414 85-115 (x2P) 95x2P 10
47477 85-115(x2P) 95x2P 10
47520 125~175(x2P) 150x2P 10
47605 125~175(x2P) 150x2P 17
47675 125~175(x2P) 150x2P 17
47725 85-115(x4P) 95x4P 17
4Txxx 85~115 (x4P) 95x4P 17

(&

Quan trong

Théng sé ky thuat cta day din dugc xac dinh dya trén nhiét do méi trudng 50°C va chidu dai day dan cho phép.
nhiét d6 75°C.

Mach chinh clia bién tan sif dung cac diu ndi day kiéu hd. Péi véi cac ddu nbi day kidu hd, nén sl dung diu ndi kep tron.

Tham khdo bang 4-12 dé biét thém théng tin vé diu ndi kep tron:

Bang 4-12 Thong sb k§ thuat cla ddu ndi bim tron

Thong sé ky thuat cho kep tron

Dién tich mat c&t ngang cta day ddn (mm2) Thong sé ky thuat vit ddu néi

thiét bi dau cubi
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Hudng din st dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

o ., o . P Thong sé k§ thuat cho kep tron
Dién tich mat cat ngang cia day dan [(mm2) Thong s6 ky thuat vit dau ndi e o €l
M3.5 1,25/3,5
0,5
M4 1,25/4
M3.5 1,25/3,5
0,75
M4 1,25/4
M3.5 1,25/3,5
1,25
M4 1,25/4
M3.5 2/3,5
M4 2/4
2 M5 2/5
M6 2/6
M8 2/8
M4 5,5/4
M5 5,5/5
3,5/5,5
M6 5.5/6
M8 5,5/8
M5 8/5
8 M6 8/6
M8 8/8
M6 14/6
14
M8 14/8
M6 22/6
22
M8 22/8
30/38 M8 38/8
M8 60/8
50/60
M10 60/10
80 80/10
M10
100 100/10
120 M12 120/12
185 M12 185/12
240 M12 240/12
300 M12 300/12
380 M12 380/12

(&~

Quan trong

Khi xac dinh dién tich mat cdt ngang cla day dan, cdn luu y dén sy sut giam dién &p cla né.

soi day.

Nguyén t4c lya chon chung 1a gilf cho sy thay adi dién ap nam trong pham vi 2% so v6i dién ap dinh mdc. Khi

Néu do sut ap qua 16n, can tang tiét dién day dan. Cong thic

Cach tinh d6 sut ap nhu sau:

Do sut dién ap gilta cac dudng day (V) =
4.3.4 M6 td vé cach dau day

4.3.4.1 Ngudn dién

3 * dién trd day dan (Q) * dong dién (A)

d&u cudi mach chinh

Bién tan phai dudc ndi dit bdo vé. Xét dén dong rd ri cao (trén...)

3,5mA), phdi st dung day ndi dit bdo vé dé
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4.3.4.2 Pau ndi tiép dat (PE)
Pau nbi tiép dat tét nhit nén 1a dién cyc tiép dit chuyén dung va phai dugc 13p dat ding cach.
dugc ndi dat véi trd khang ndi ddt 13 100 hodc nhd hon.
Khong ding chung day ndi dt vdi mdy han hodc cac thiét bi dién khac.

St dung cac thong sé ky thudt dugc quy dinh trong tiéu chudn k§ thuat vé thiét bi dién va gill cho day
ndi dét cang ngdn cang tét. Néu khoang cach gitla day ndi dat va diém nbi dit qua xa, dong dién ro

ri cda bién tan sé& 1am cho dién thé cla ddu ndi d&t khong dn dinh.

Nén sif dung day néi dat mau vang va xanh 1& cay dac biét, va tiét dién caa day.

Dién tich cta day ndi dit dugc thé hién trong Bang 4-13.

(e}
g Bang 4-13 Dién tich mat cdt ngang cua day ndi dat
&
& sa s = < > a . £ = z Z 2 ~ Z
Dién tich mat cat ngang cla day khi lap dat Dién tich mdt cat ngang to6i thiéu cua day dan noi
S (mm2) d&t tudng dUng Smin (mm2)
s<16 S
165<35 16
35S
&
2
I3
5
&) Z Z N Z N N Z 2
g2 Khi n6i dat nhiéu bién tan, nén tranh tao vong 1lap cang nhiéu cang tot dé tranh hinh thanh vong lap do
£ day nbéi ddt gdy ra. Xem Hinh 4-10 dé biét phuong phap ndi dt nhidu bién tan.

e
e
E

Hinh 4-1@ Phudng phéap ndi dit cho nhidu bd bién tan

Théan trong

pau day sai: Néu

dién ap dudng day dau vao dugc cdp vao (U/T1, V/T2, W/T3), bién tan c6 thé bi héng.

Kidm tra két ndi ngudn trudc khi cép ngudn cho bién tan.

Néu cdn thay thé mot bd bién tin khac, hdy dam bao t&t ca day din dén bo bién tin tuan theo tit ca cac
huéng dan dau day trong sach hudng din nay.

Viéc khdng tuadn thi hudng dan van hanh cé thé din dén tu vong hodc thudng tich nghiém trong.

4.3.4.3 Cac cyc dau vao ngudn mach chinh (R/L1, S/L2, T/L3)

Nguén dién xoay chiéu ba pha dugc két ndi théng qua cac cdu dao va cac cuyc mach chinh R/L1, S/L2 va T/
L3. Trinh tu pha cla nguén dién dau vao khéng phu thudc vao thd ty cla cac cyc R/L1, S/L2 va T/L3,
va bat ky cuc nao ciing c6 thé dugc két ndi.

pé giam thidu nhidu din va nhidu buc xa do bién tan tao ra trén nguén dién dau vao, cb thé lya chon dudng day dién

ba pha bén day c6 18p chén.
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Thén trong

Hay s dung bo loc song nhidu chuyén dung cho bién tan.
4.3.4.4 Cac dau cuc dién trd ham ngoai (B1l, B2)

T4t cd cac mdu bo dildu khién dong co linh hoat théng minh déu cé bd phan phanh tich hgp. Dé
giai phéng nang lugng phan hdi trong quéd trinh phanh dong cd, cin phai két nbéi thém mot
dién trd phanh ngoai. Théng sé ky thuat cGa dién trd phanh dugc thé hién trong Bang 2-2
C4u hinh dién trd loai 400 V.

L4p dién trd ham giifa cyc Bl va cyc B2.

pé dién trd ham hoat dong binh thudng, cdn phdi xem xét ddy du cac yéu td bdc xa.
pidu kién cda dién trd ham dé dam bado kha nang théng gié tét.

Chidu dai day din cla dién trd ham khong dugc vugt qua 5 mét.
pé bidt cach diu ndi dién trd ham ngoai, xem Hinh 4-11.

Pién trd ham

)

L 4 &
B1/DC+ ‘ B2 DC-

R/L1 u/T1

(}——————x\\;______

) S/L2
' | /T3

LT3 T L :

q ] | ] D

Hinh 4-11 SO d& dau nbéi dién trd hiam ngoai

V/T2

&

N
1+
o
L
B

4.3.4.5 Cac cyc ddu ndi cda bd phanh ngoai (B+, B-)

Khi cin két ndi bd phanh ngoai, cadc cyc + va + cla bd phanh tuong Ung véi cac cyc (B+,

B-) cGa bién tdn, va cadc cuc BR1 va BR2 cla bd phanh dugc két ndi véi dién trd ham.

Chiéu dai day dan gila diu bién tin (B+, B-) va dau bo phan phanhe , phai nhd hon 5 m, va
chidu dai day dan gitfa b6 phan phanh BR1, BR2 va dién trd phanh phai nhd hon 10 m.

Thén trong
Khéng dugc ddo cuyc cac cyc B+ va B-; khong dudc phép nbi tryc tiép cac cyc B+ va B- véi dién

trd ham, néu khéng c6 thé lam héng bd bién tan hodc gay nguy co chay nd.

4.3.4.6 K&t ndi bd phan phan hdi nang lugng (DC+, DC-)

BO didu khién phan hdi nang lugng dong RG cla céng ty co thé cung cdp dién nang do ddéng cd tao ra
trong trang thai phanh tai tao trd lai ludi dién. B diéu khidn phan hdi ning lugng dong RG sd dung
IGBT 1am bo chinh luu dé phan hdi, so v8i bd chinh luu cdu song song ngugc ba pha truyén théng,
thanh phén méo hai phan hdi trd lai 1udi dién nhd hon 5% so véi séng cd ban, va sy 6 nhilm 1udi dién

dugc han ché rdt nhidu.
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Thiét bi phan hdi nang lugng

RG
R
S
T
@ O
Ly Ny
DC+ DC-
@ R/L1 | u/Tl D
Q-SLL2 _E 4 4 _______MLI%{)
@-T/L3 | /13 ¢,

Hinh 4-12 Thiét bi phan hdi ning lugng bén ngoai

4.3.4.7 Cac cyc ddu ra cua bién tan (U/T1, V/T2, W/T3)

Cac cyc dau ra cla bién tin U/T1, V/T2, W/T3 dugc ndi vdi céc cyc cla dong cd U/T1, V/T2, W/T3. Néu
dong cd quay ngugc chidu, vui 1long ddi vi tri ddu day cta bat ky hai pha nao tai cyc dau ra cua

bién tdn hodc cyc cla déng cd.
Nghiém cém tuyét dbéi viéc ddu nbéi diu vao ngudn dién vao cac cyc ddu ra U/T1 cla bién tan.
V/T2, W/T3.
Nghiém cim tuyét dbéi viéc nbi dit hodc 1am ngén mach cac dau ra. Nghiém
cém tuyét dbi viéc ddu nbéi tu dién hoac bo loc xung dién vao phia diu ra cGa bién tadn. Vi diu ra cla
bién tdn c6 nhidu séng hai, viéc dau ndi tu dién hodc bd loc xung dién vao phia diu ra sé& lam

cho bién tdn qua néng va bi hu hdng.

S¢ d cAm diu ndi tu dién vao phia diu ra cda bién tdn dugc thé hién trong Hinh 4-13.

]
|

u/T1
V/T2
W/T3

=

|
S——

Hinh 4-13: Tuyét d6i khong dugc ddu ndi tu dién vao phia dau ra.
4.4 Cac bién phap chéng nhidu

4.4.1 Két nbi bd loc nhidu dic biét & phia ddu ra Pé triét tiéu nhidu

phat sinh & phia dau ra cda bién tdn, c6 thé két ndi mot bd loc nhidu dac biét vao phia diu ra cha bién

tin. SG do ddu day cda bd loc nhidu & phia dau ra cda bién tdn dugc thé hién trong Hinh 4-14.
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STEP Hudng dan sd dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Bién tin bd loc nhidu

R

Blc xa

sy can thiép

Didu khién

thiét bi

May thu

Hinh 4-14 SG dd ddu day bo loc nhidu & phia diu ra cla bién tan

4.4.2 Bd chbéng xung dién dugc két ndi véi phia dau ra

Khi két ndi bién tan vdi thiét bi tdi cam Ung (cong tic td dién tif, rdle, van dién tU, v.v.), hay dam bao s

dung by triét xung trén cudn day cuda thiét bi tdi d6, nhu thé hién trong Hinh 4-15:

—O ————O

- -~

i i

= a

) | | |

Inducti I Zx DC 24V ja) AC220V

ve i
Load ;

! i

! i

- v

Lo Lo

Hinh 4-15 Ung dung cta bo triét xung tai cam dng

4.4.3 SG dd bd tri day din mach chinh D& giadm thiéu

nhidu bic xa phat sinh tif phia ddu ra cta bién tdn va tang cudng khad nang chdng nhiéu, ching nén dugc tach biét
cang xa cang tét, dac biét khi cac day cap dugc 1dp dat song song va kéo dai trén mot khoang cach dai. Khi day

tin hiéu phai giao cit véi day ngudn, né nén giao cit theo chidu doc. Sd dd b tri day din mach chinh dugc thé

hién trong Hinh 4-16, 4-17.

cap dong co

> 300mm
Cép ngudn/dong co e

> 500mm

Cap nguén

=l

cap aidu Knidns
tin higy

> 200mm

-

Cép didu khién/tin higu

Hinh 4-16 Sd d6 bé tri day din mach dién chinh 1
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Ong kim loai

i —“,k_l Bién tan ! } !K} {\ M

kheang neA%h, 30cm

Cép tin higu

Thiét bi

didu khién

Hinh 4-17 SJ d6 bd tri day mach chinh 2 N6i

chung, cép didu khién phai dugc boc chdng nhidu va 1uéi day boc chdng nhilu phai dugc ndi véi khung kim loai

cla bién tin thong qua cac kep cadp & ca hai dau. Nhu trong Hinh 4-18.

Hinh 4-18 So sanh cac phudng phap nbi dat

4.4.4 Cac bién phap chbéng nhiéu tét hon

Cac bién phap chéng nhidu tét hon 1a 14p dat bd loc nhiéu & cd phia dau vao va ddu ra clGa bién tdn, va dat

than bién tdn vao trong hop sit d& che chén. Xem Hinh 4-19.

Hop sét

bng kim loai

| = e 7
1 1
— — —
—®,1 b6 loc nhibu [ Bién tan 1 b6 loc nhidu
i
—_— — —]

Hinh 4-19 Cac bién phap chéng nhidu tét hon

4.4.5 M6i quan hé giifa chiéu dai day dan va tan sb séng mang

Néu day din gidla bién tdn va ddéng cd qua dai, né sé& lam tdng dong ro hai bac cao do anh hudng cGa dién dung
phan bd trén day din, didu nay c6 thé khién diu ra cta bién tin bi qua dong va gay &nh hudng x&u dén cac
thiét bi xung quanh va déng cd. Do d6, chidu dai day din gidfa bién tan va dong co khong dugc vugt qua 100
mét. Néu chidu dai day din vugt qua 100 mét, vui 1ong gidm théng sé didu chinh tin sé séng mang P71.14 va

13p dat b loc va cudn cam phia diu ra.

4.5 Pau day cac dau cuc mach diéu khién
4.5.1 53 dd bd tri cac ddu ndi mach diéu khién

Sd dd bd tri cac ddu ndi mach didu khién dugc thé hién trong Hinh 4-21 Pdu ndi mach didu khién.
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Pau cudi
mach

didy khién

[}
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Hinh 4-21 Cac cyc cta mach didu khién

STEP® Hudng dan sd dung trinh diéu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Chi bdo dang chay

Chi bdo sdn sang

Chi bao 18i

bién trd

Chuyén abi loai tin

hiéu tudng ty dau ra Mo

C4 A@ va Al déu c6 thé nhan tin hiéu dién &p tudng ty (@V - +1@ V) hodc tin hiéu dong dién tudng ty (@ - 20 mA). Ché do du

vao dugc didu chinh bdi cac tham sé phdn mém tudng dng cta mdi cbng, mdc dinh 13 tin hiéu dién ap (@-10 V).

M@ c6 thé xudt ra tin hiéu dién ap tuong ty (@ - +10 V) hodc tin hiéu dong dién tudng ty (@ - 20 mA), va ché do diu ra dugc

xac dinh bdi coéng tic xoay SW1 tudng Ung véi céng.

Xoay céng téc dén vi tri "V", cbng tuong ling sé& hoat dong & ché do dién &p; xoay céng téc dén vi tri "I", cbng tuong lng s&

hoat dong & ché do dong dién. So @6 bd tri cong téc chuyén mach cho tin hiéu dau vao/dau ra dugc thé hién trong Hinh 4-22.

Hinh 4-22 S d b6 tri cong téc gat cho tin hiéu dau vao/diu ra

4.5.2 Ky hiéu diu ndi mach didu khién Céc ky hiéu dadu néi mach

diéu khién dugc thé hién trong Hinh 4-23.

2B 2A 1C 1B 1A |

10VAO0 A1 0V MO OV P1 P2 PS AC

[H1 H2 HO HC|

X0 X1 X2 X3 X4 X5 X624VXV XC|

RPMP Y0YOC Y1Y1CA+ B- SC PE

Hinh 4-23 Ky hiéu dau cyc mach diéu khién
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—

4.5.3 M6 ta chic ning cla cac dau ndi mach diéu khién
M6 tad chiic ndng cda cac dau ndi mach diéu khién dugc thé hién trong Bang 4-15.

Bang 4-15 M6 ta chdc nang cla cac dau néi mach didu khién

Phan cubi

Tén X Tén tin hiéu Ghi chu
KHONG .
Xo Diu vao da chdc nidng @
X1 Pdu vao da chiic nang 1
X2 Piu vao da chdc nang 2
X3 Diu vao da chic ning 3 Tin hiéu dau vao hgp 1é khi tiép d%em dang dudc déng hodc md.
R Chlic ndng dugc chon bdi cac tham s6 cda nhém ma chlc nang.
X4 Pau vao da chic nang 4 Trang 30.
o
= iAo N < N 2
g bién tu X5 Pau vao da chic nang 5 Théng s6 ky thudt cda mach dau vao chuyén mach nhu sau:
(g dau vao A
3 4. X6 Pau vao da chidc nang 6
» phan cudi N
R N N Nguén dién bén trong +24VDC
24V Pau ra ngudn +24VDC bén -
Dong dién tai toi da 100mA
trong
XV Tin hiéu ddu vao chung
- phén ol
Ngudn dién 24V bén trong
& XC
a ov
S N N .
< Pau vao fuong ty da chic nang A@ @ Pham vi|dau vao dinh mic & ché d¢ dién &p: @ V - +1@ VDC (%@,1 V), Rin >
o
< 10 kQ
2
o Al Ddu vao tudng ty da chiic nang 1 |Dai dién &p dau vao dinh mic & che do dong dién: @ mA - +20 mA (+0,2 mA), 175
S Tuong tu Q > Rin = 120 0
gnl dau vao N N .
2 £: R R Ngd ra ngudn +10VDC cho dau vao analog, dong dién t6i da cho phé
phan cuoi lev Diu ra nguén +10V g 9 g 9 phep
20mA
oV tin hiéu ddu vao tudng ty, ndi dit R , , .
B tin hiéu dau vao tuong tu, noi dat tham chiéu.
tham chiéu.
Két qua chuyén ddi, trong d6 AB 1a tiép diém thudng md va BC
1A pay 1a tiép diém thudng dong. Kha nang chiu tai
1B Ngd ra role 1 cta tiép dilm: Pién trd: 8 A/250 VAC hosc 8 A/
Role 1c 30 VDC, Dién cam: 1.5 A/250 VAC hoic 1.5 A/30 VDC,
diu ra Chiic nang diu ra c6 thé dudc xac dinh.

phan cuoi Tiép diém thudng md, kha nang chiu tai:

2A Pién trd: 4,5 A/250 VAC hodc 4,5 A/30 VDC, Do tu
Ngd ra rdle 2

2B cam: @,4 A/250 VAC hoac 0,4 A/30 VDC, Chilc nang
dau ra c6 thé dugc xac dinh;
Yo Dau vao ky thuat sb @
voc pdu ra ky thuat sé théng dung
Pau ra ky phan cubi Chiic nang md tich hop c6 thé dudc lap trinh va xac dinh
thuat sé Vi
phan cuoi Doy vao ky thugt s0 1 Cong sudt cép ngudn: khéng qua 30V DC, 3@mA
vic pdu ra ky thuat sé théng dung
phén cubi
Bang thong: 30 kHz;
Dai dién ap dau ra dinh mic: @ V - +10 VDC (+0,1 V), RL >
o - pién trd 1 ko, véi dong dién ddu ra tdi da 10 mA.
Tudng ty Ngé ra tudng tu @ i A Ly s A an s .
: Ddi cong suat dinh mdc & ché d6 dong dién: @ mA - +20 mA (£0,2 mA), 20

dau ra Q < RL < 500 Q

phén cubi 2 N N .
Ché d6 dau ra dudc chon bang coéng tac xoay SW1.

tin hiéu ddu ra tudng

ov . . . tin hiéu dau ra tudng tuy ndi dit tham chiéu
ty tham chiéu noi dat
Gia tri din tuyét ddi: DC 8 V - 24 V; gia tri tit tuyét dbi:
RP PAu vao xung Pign &p DCOV - 3V
Thong s ky thust cao Béng th6ng: 33 KHz
xung ed . K )
23u vao Giad tri chuyén mach dau ra 0C, vdi dién 4p toi da cho phép 1la DC 32V.
Nghi st Dau ra xung V, RL = 250 0 va dong dién ddu ra téi da 100 mA

Bang théng: 33 KHz
—_— ]
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HuGng din si dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

. Phan cudi . .,
pich R Tén tin hiéu Ghi chua
KHONG .
Qua
nhiét do
~~~~~ R . o M& cadm bién nhiét do tudng thich: PT1000
N . Cong két npi chic nang PTC P1, P2 2 A . , L
bdo vé Diém bdo vé qua nhiét: 120°C
N
phan cubi
24V PS Dau vao ngudn phu 24 V JOR By A A ha A S A 2 FER
hu trg Két noi véi ngudn dién bén ngoai dé hé thong diéu khién bién tan
u tr
P e , \ o hoat dong;
hguon 0 0 0i da 2 4ia 2 A 4 A x
Nguon phy @V, nguon 24V, noi dat. Dai dién 4p: +24 V (#5%); cdng suat yéu cau: 700 mA
dién
. Glao tiép Modbus céng tin hiéu cho giao tiép Modbus, véi téc d6 Baud téi da:
) tin hiéu + 115200bps ;
Giao tiep 5 Giao tiép Modbus Trang thai dién trd dau cudi dugc chon bdng céng tdc xoay SW2.
Modbus tin hicu- (khong dugc két ndi theo mic dinh)
han cubi Su 1lién lac bi c6 lap i ) )
P sC it Giao tiép Modbus dugc cach ly ndi dat
a
™ e Ldp chén tiép dit

Luu y: DPudng tin hiéu tudng ty sd dung day din xodn d6i c6 v boc chéng nhidu, va 1dp chdng nhidu phai 1a...

Pugc nbdi d&t dung cach. Va khoang cach ti day ngudn phai 16n hon 5 cm, tét nhit 1a nhu vay.

Pau day chéo vdi day ngudn. C6 ging tranh ddu day song song vdi day ngudn. Ldp chin

Lép nay c6 thé dudc két ndi véi vé bién tan.

4.5.4 Thong sb ky thuat day din cho mach diéu khién

Mach didu khin nén st dung day din 16i ddng cach dién bing nhya chiu dugc dién ap 600V.

Thong sé ky thuat day va mé-men xoin siét chat dugc thé hién trong Bang 4-16.

Bang 4-16 Thong sb ky thuat day va mo-men xodn siét chit

. R Day c6 thé két ndi Day dugc khuyén nghi ) .
M6 hinh bién tan . . M6-men xodn siét chat (Nm)
thong s6 ky thuadt mm2 thoéng so ky thuat mm2

Trinh diéu khién théng minh linh hoat 0,5~1 0,75 1,5
’ ! !

day da

Thong sé ky thudt cla day din dudc xac dinh dya trén nhiét do méi trudng 50°C va chidu dai day din cho phép.

nhiét do 75°C.

Nén sd dung dau ndi dang thanh dé dau day mach diéu khién. Thong sé ky thuat cla diu ndi dang thanh
dugc thé hién trong Bang 4-17.

Dién tich mat cit ngang cla day

dan (mm2 ) (AWG)

Bang 4-17 Thong sé ky thudt diu cudi thanh

0,5(22)

0,75(20)
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Dién tich mit cit ngang cta day

2 (AHG) d1(mm) d2(mm)

1.0(18) 1.7 3.4

4.5.5 M6 ta chi tiét cach dau day dau cudi mach didu khién

4.5.5.1 Cac dau nbi dau vao chuyén mach Mdi dau néi

dau vao chuyén mach da chic nang cé thé xac dinh chuc nang dau vao cla né bdng cach thiét 1ap cac tham sb cda nhém ma

chiic nang P30. P30.00~P30.06 thiét 1ap cac gia tri tU @ dén 63, xem nhém tham sé P30 dé biét y nghia cda ting gid tri.

Phudng phap dau day cu thé:

St dung bd bién tin +24V bén trong, bd diéu khién bén ngoai dugc ddu day nhu mot tiép diém thu dong

Bién tin da nang théng minh, linh hoat

X6 :
5 E
[
X0 1 ;i:;
XV
° &
L—+ﬁ +24V
“4) XC

Hinh 4-24 Ché d6 ddu day tiép xic thu dong

Su dung bién tin +24V bén trong, bd diéu khién bén ngoai dudc diu day theo kidu NPN dé nap dong.

Bién tin da ndng théng minh, linh hoat
4
)  —
NPN
X0 2
{4 =l
XV
(4
NPN
L- +24V
4) XC

Hinh 4-25 SG d& diu day kiéu bom dong dién chim NPN

St dung bién tdn +24V bén trong, bd didu khidn bén ngoai dugc diu day theo kidu PNP didu khién dong dién.
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HuGng din si dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

80 diu khién ngudi ding " N
Bién tan da nang thong minh, linh hoat

b +24V

PNP X6

By

=1

)

XV
5

|_c; X

Hinh 4-26 So db diu day dong dién ngudn kidu PNP

Luu y: Hay chic chén thao bd doan day ndi tét gilla hai cuyc +24V va XV, va ndi tit hai cyc XC va Xv.

Si dung phuong phap déu day ngudn ngoai, bé didu khién ngoai dugc ddu day theo kidu NPN.

dd ddy hién tai

Bién tan da ndng théng minh, linh hoat

60 didu knidn ngus ding

Iy  i—

5
s L+24\'

|

Hinh 4-27 So db dau day kidu bom dong dién chim NPN

Luu y: Hay nhd thao bd doan day néi tit gilfa hai cyc +24V va Xv.

SU dung ngudn dién ngodi, bd didu khién ngoai dugc diu day theo kiéu PNP kéo dong.
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Bién tin da nang théng minh, linh hoat

86 didu knidn ngudi ding XV

AJ_%IH
+24V

Hinh 4-28 SG d& déu day dong dién ngudn kiéu PNP
Luu y: Hay nhd thio bé doan day ndi tit gilla hai cyc +24V va Xv.

4.5.5.2 Céng dau vao analog Bién tan nay co

hai céng dau vao analog A@ va Al, loai tin hiéu 1la dién ap/dong dién; pham vi tin hiéu dién ap la @V~+1@V, va pham
vi tin hiéu dong dién la 0~20mA.

Khi sU dung tin hiéu dau vao tuong tu, ban ciing cé thé chon d6 khuéch dai, d6 léch va thoi gian loc tin hiéu cua
titng tin hiéu ddu vao tuong Ung théng qua cac tham sé P32.00~P32.11 dé sif dung dau vao tuong ty hiéu qud hon. Dé
biét thém chi tiét, vui long tham khdo Muc 7.6.3.

Khi st dung két néi tin hiéu tudng tu, dudng day két ndi gidfa tin hiéu tuong ty va bién tin nén cang ngén cang tét

(dudi 3@m). Phdi sl dung day din c6 vé boc chéng nhidu, va 1dp vé boc chéng nhidu phai dugc ndi dat.

Intdligent Flexible

Use of shiclded Driver Universal
,,,,, cable Inverter
® v+
1 Analog voltage
VR 1 input (-10V-+10 b AvAL

1k~5k ohm

» V-

Hinh 4-29 Sd d& déu day chén tin hiéu tudng tu

Trong Hinh 4-29, tin hiéu dién &p tuong tu dugc cung clp bdi bd bién tin, va pham vi dién ap 1a @V~+10V. Trong hdu

hét cac trudng hgp, tin hiéu dién ap dau vao tuong tu dugc cung cép bdi bo didu khién phdt ra tin hiéu tuong tu, va
néu d6 1a tin hiéu dién ap, pham vi dién &p ©~10V sé& dudc st dung chi yéu, va sd dd ddu day dugc thé hién trong Hinh
4-30. Néu d6 1a tin hiéu dong dién, pham vi dong dién @mA~20mA sé& dudc sl dung, va sd d dau day dugc thé hién trong

Hinh 4-31.

Intdligent Flexible
Upper controller Use of shielded Driver Universal
cable Inverter

a

Settng speed (@ f \ ff \l ® AUAIL

w m

|‘ Analog voltage ‘
| mpul(()V«H(JV)\

ov

o (e \ji 77777777777777

PE
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Hinh 4-30 S0 d6 ddu day tin hiéu dién ap tudng tu

= AS180 Universal
Upper controller Use of shielded Tevictai
___________ L)
Setting speed/orque (@) A {[\ ® AO/AL
Analog curmrent
input (0~20mA)
) e

ov @I U &[/ @ (%

- —® PE

5000Q0. @ pE

5W

Hinh 4-31 Sd db du day tin hiéu dong dién tuong tuy

4.5.5.3 Piu ra bat/tdt Cac diu ra chuyén mach cé

hai phan: diu ra tiép diém role va diu ra cyc thu hd. Chic nang clia mdi dau ra chuyén mach c6 thé dugc xac dinh bdi tham sé

ctia nhém m3 chiéic nang P31. Pham vi dif 1iéu 13 ©~63, xem nhom tham sé P31 dé biét y nghia cla tung gid tri.

Luu y: Ngd ra cyc thu hd sd dung ngudn dién ngodi, vi vay hay cht y dén cuc tinh cda ngudn dién khi két ndi ngudn dién ngoai.
pién ap téi da cla ngudn dién diu ra 1a +3@VDC va dong tadi téi da 1a 5@mA, c6 nguy cd lam héng mach ddu ra néu vugt qua gidi

han nay.

Phuong phap déu day cla diu ra cuc thu hd da chdc nang bén ngoai
Ngudn dién +24V cda bién tan dugc si dung.

Bién tin da nang thong tai xé
minh, Linh hoat
N
Yx

—

YCT | 24v-

Luu y: Néu ddu ndi Yo hodc Y1 bi hdng khi st dung phudng phap ddu day nay, vui long dam bdo rdng cyc tinh cla didt ngoai 1a

chinh xac.

4.5.5.4 Thiét bi diu ra tudng ty da chic niang Thiét bi diu ra tuong

ty da chiic nang xac dinh chic nang diu ra clia né théng qua viéc thiét 14p ma chdc nang P33.00 va P33.03. Giad tri thiét 1ap
ndm trong khodng tU @ dén 16, va mdi gi& tri dif liéu bidu thi diém ddu ra tudng dng (tham sé P33.03 tudng lng véi diédm ddu

ra M1) v6i cac chilc ndng sau:
@: Khdng cé chic nang

1: Dong dién dau ra

2: pién ap dau ra

3: Cai dat mé-men xodn

4: bién ap bus
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5: Tdng céng sudt dau ra

6: Cong sudt tac dung dau ra
7: Téc dd (khong dau)

8: Cai dit tdc do (c6 dau)
9: Phan héi téc do (da ky)
10: Tbéc do gia téc

11: Nhiét d6 tan nhiét

12: bai lugng tudng tu A0

13: bai lugng tudng tu Al

o
=y
j=4
a
a 14: Pai lugng tudng tu A2
I
15: PAu ra tudng ty ModBus @
16: DAu ra tudng ty ModBus 1
- pé biét md tad chi tiét, vui 1ong tham khdo Chuong 7 "7.6.4 Théng sé ddu ra tudng ty".
€ 4.5.6 Cac luu y khac vé diu day
- Dy dan cla thiét bi dau cudi diéu khién phdi cach xa dudng day dién cta mach chinh, néu khéng, cé thé gay ra sy co do
< nhidu dién tu.
z
E;.
o
g
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STEP Huéng din sl dung trinh diéu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Chudong 5 Van hanh thd va chay
thd

Cac thudt ngdl 1ién quan dén viéc didu khién, van hanh va trang thai cla bién tin s& dugc d& cap nhiéu 1in trong cac

chudng tiép theo. Vui 1ong doc k§ chudng nay trudc khi st dung san phdm dé hidu dung va s dung cac chdc ning dugc dé

cap trong cac chudng tiép theo.

Sy nguy hiém

Khong dugc t&t ngudn dién cho dén khi ban da chic chan rdng vé bién tdn da dugc 13p dit. Khong dugc thio vé
bién tan sau khi da cép dién, néu khong sé& cé nguy cd bi dién giat.
Néu bd bién tin dugc cai dat chic nang khdi dong lai khi mit dién, khéng dudc dén gan thiét bi truyén déng co

khi dé tranh bi thuong vi bd bién tin s& khdi dong thiét bi cd khi khi cé dién trd lai.

Néu c6 13p dat dién trd ham tiéu thu dién nang, vui 1long khéng cham vao dién trd ham, néu khong s& cé nguy cd
bi dién giadt va bdng.

Trudc khi bién tan khdi dong dong cd va thiét bi cd khi, vui 1ong xdc nhan pham vi hoat déng cho phép cla dong

cd va thiét bi cd khi, néu khéng sé& cé nguy co gdy thudng tich.

Than trong

Khong dugc kiém tra tin hiéu do trong qué trinh hoat dong cta bién tan, néu khong sé& cé nguy cd lam héng thiét
bi.

Khéng dugc ty y thay ddi cac thong sé cai dat cGa bién tan, néu khong sé khong dat dudc hiéu qud mong mubn va
c6 nguy cd lam héng thiét bi truyén tai.

Trudc khi chuyén d@di kénh 1énh van hanh ca bién tin, vui 1long dam bdo g& 18i trudc, néu khéng s& c6 nguy co

1am héng thiét bi va gdy thudng tich c& nhan.

5.1 Cai dat 1lénh van hanh Trinh diéu khidn 1a cbng cu

cd ban dé& van hanh bién tan. N6 c6 thé dugc st dung dé quan sat cac trang thai va md 18i khac nhau cta bién tan, ciing

nhu dé cai dit va xem cac théng sé khac nhau cda bién tdn. Phdn nay md6 td cac thao tac co ban cla trinh diéu khién.

5.1.1 Kénh 1énh van hanh bién tin: Muc nay chi dinh kénh vat 1y

dé bién tan nhan cac 1énh van hanh: khdi doéng, ding, v.v.

C6 ba loai kénh diéu khién hoat déng: Bang diéu khién: Didu
khién bdng cac phim RUN, STOP/RESET, LO/RE trén bang diéu khién; Thiét bi ddu cudi didu khién: Piéu
khién bing cac thiét bi ddu cudi didu khién Xo~X6 (ky thuat sb), A@~Al (tudng ty); Cdng giao

tiép: Didu khién khdi dong va ding théng qua may tinh chd bng cac thiét bi diu cubi didu khién A+, B- (Modbus).

Kénh diéu khién c6 thé dugc thiét 1ap bang mad chic nang P10.02.

Luu y: Trudc khi chuyén ddi kénh didu khién, vui 1long dam bdo g8 18i trudc, néu khéng s& c6 nguy co lam héng thiét bi

va gay thuong tich cé nhan!
5.1.2 Kénh cai dat tan s6 bién tan

G ché do hoat dong binh thudng, c6 bén kénh vat 1y véi tin sé dugc cai dat sdn, cu thé 1a:
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Bang diéu khién van hanh ,  cai

dat; Cai dat thidt

bi dau cubi; Cai dat giao

tiép; Cai d3t dién 4p va dong dién tudng tu.
5.1.3 Trang thai hoat dong cla bién tin Trang

thai hoat dong dugc chia thanh trang thai tét mady va trang thai hoat ddéng. Trang thai ding: Sau khi khdi tao nguén
cho bién tén, néu khéng c6 1énh van hanh nao dugc nhdp vao, hodc sau khi thyc hién 1lénh tit mdy trong qud trinh hoat

dong, bién tdn s& chuyén sang trang thai tit may.
Trang thai hoat dong: Sau khi nhan dugc 1énh hoat déng, bién tan s& chuyén sang trang thai hoat dong.
5.1.4 Ché dd hoat dong cua bién tan Ché do

hoat dong vong kin: Chidc nang lua chon vong kin cé hiéu luc (P51.00=1), bién tan sé chuyén sang ché dd hoat dong vong

kin, tdc 1a didu chinh PID theo cai dit va lugng phan hdi (xem nhém ma chdc ning P51)

Ché do van hanh téc do da phan doan: Tan s da phan doan @~7 (P41.00~P41.15) dudc chon dé& van hanh téc d6 da phan doan

bing cach md/déng cac dau nbéi da chic nang (chic nang 3, 4, 5).

Hoat ddéng binh thudng: tdc 1a ché dd van hanh vong hd don gidn.

5.2 Huéng dan van hanh

B6 didu khin 14 céng cu co ban dé van hanh bién tdn. N6 cé thé dudc si dung dé quan sat cac trang thai va ma 18i khac
nhau cta bién tan, ciing nhu dé thiét 14p va xem cac théng sé khac nhau cCa bién tdn. Phin nay md ta cac thao tac cd

badn cta bo didu khién.
Ngudi dung c6 thé st dung bang didu khién dé
Theo doi tinh trang dong cd
Thyc hién ty diéu chinh van déng
pidu khién hoat dong cda dong cd (khdi ddng/diing dong cd, tbéc d6 déng cd, quay thudn/ngudc, v.v.)
Xem va x{ 1y 16i hodc cadnh bao Thiét 1ap va
chinh sta théng sé

Chuyén déi gilia ché do cuc bo va ché do tif xa
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5.2.1 Gi6i thiéu vé& chiic nang cla cac bd phan khac nhau cla toan td Dé bibt

cac bd phan khac nhau cla toan td, xem Hinh 5-1.

Man hinh LCD

Phin chic nang bén trai

Phim thoat

Phin Enter

Phin chay

Hudng din st dyng trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

tén va chdc nang cla

Phim chifc nang bén phai

Tai ché/Ti xa

Phim chic nang

Phin ding

Hinh 5-1 Tén va chdc nang cda cac bd phan khac nhau cda thiét bi véan hanh

5.2.2 Man hinh LCD

¢ gitia bang diéu khién LCD c6 mot man hinh tinh thé 1éng (LCD). Man hinh LCD 13 cda sb chinh dé cai dat cac théng sbé

clia bién tin, hidn thi cac théng sé hoat ddéng cua dong cd va xem ma 18i cda

5.3 Van hanh bd didu khién LCD

B didu khién cé ba trang thdi: [Trang thai gidm sat], [Tuy chon chlc ndng]
khién dudc hién thi bang tiéng Trung va tiéng Anh. Cai dat mac dinh cua nha

sang tiéng Anh bang cach dat giad tri tham sé "Tuy chon ngdn ngif" trong menu

5.3.1 Khdi tao khi bat ngudn

Khi bat ngudn thiét bi 1&n dau tién, ngudi dung nén si dung phim Shift trai

man hinh LCD: nh&n phim Shift trai aé giadm d6 sang, va nhan phim Shift phai

bién tan.

va [Sla dbi tham sé]. Menu cla bo didu
san xudt 1a tiéng Trung, c6 thé chuyén

nang cao thanh 1.

va phim Shift phai dé diéu chinh d6 séang

aé tang d6 sang.

Sau khi bat ngudn, s& c6 khodng vai gidy qua trinh kh&i tao, trong thdi gian d6, man hinh LCD cta thiét bi s& hién thi

[Man hinh khdi dong].

Man hinh khdi dong dugc hién thi nhu sau:
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vi. U

M6 ta: Chuyén sang trang thai giam sat sau khi hién thi sé phién ban phan mém.

5.3.2 Man hinh sau khi b&t ngudn

Giao dién "Trang thai gidm sat" sé& hién thi sau 2 gidy bat ngudn. Giao dién nay hién thi
Theo mdc dinh, céac thong sé hién thi bao gém téc d6 myc tiéu hién tai da ghi lai, téc do cai dat trudc, tdc do phan hdi va dong dién dau ra.

5.3.3 [Trang thai giam sat] Chi tiét

Vao phan cai dat gidm sat dé& chon ché do gidm sat tiéu chudn hosc gidm sat dang séng. 8 man hinh

C6 thé dugc thiét 1ap bang phuong phép giam sat tiéu chudn.

(@}
= 2 z ~ N L2 ' = .
5 Bang 5.1 So sanh di liéu trang thai hoat ddng mdc dinh
@
s . ai oax R ) ’
Tén Su miéu ta (cael GEfE Pon vi Wiie) ey Ghi chu
o : . as oax
° pham _vi cai dat
=3 2 . a A a A
< . Hién thi 1lénh toc d0 muc tiéu x x
« Sc do ia Hz
Toc do6 muc tiéu ‘. P ~
@« gid tri clta dong co
5 . ,
@ 3 ) Hién thi 1énh cai dat toc do x H x
© Thiét 1ap téc do A A z
2 gid tri clta dong co
E Nhan xét Hién thi gia tri téc do cua dong cd x Hz %
+ téc do nhan xét
Dong dién 2 N .
X Hidn thi dong dién diu ra * uoT x
dau ra
bién N N
N Hién thi gia tri dau ra * v x
4p dau ra
. Hién thi dién &p DC cda ngudn chinh. x v x
bién ap bus N AR
mach bén trong bién tan
R £, a3 A PR .2 . x KW x
Cong suat dau ra Cong suat dau ra hién thi
piu ra .z L. . . 5 x % x
Hién thi gid tri mé-men xoan dau ra
mé-men_xodn
Hién thi trang thai cta céc dau vao
A X@-X6. DI dugc hién thi trong
Nhap X0-X6 . . x x x
X Pinh dang "XXXXXXXX", trong d6 "x" =
trang thai
0, bidu thi khéng c6 diu vao; "X" = 1,
biéu thi c6 ddu vao.
. . Hién thi trang thai dau ra
Tinh trang cla
N C4c cyc K1-K2, YO va Y1. Tin hiéu DO dugc
dau ra . x x x
hién thi & dinh dang "XXXXXX", trong do
K1-K2, Yo , \
Vav1l x" = @, biéu thi khong c6 tin hiéu dau ra;

Nhan D& chuyén ddi gidla-hai-trang thai “Trang thai giam sat” va “Didu khién bang diéu khién”. Trong

" "

iéu khién bang didu khién”, nhin C6 thé didu khién bién tan dé chuyén sang trang thai hoat dong, va
idu khién bién tan chuyén sang trang thai ding. Trong giao dién “Bang didu khién”, nhén cac

p-ldé chuyén dbi néi dung dugc giam sat, va tan sé hoat dong cé thé dugc thiét 1ap théng qua
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STEP Hudng din sd dung trinh didu khién 1linh hoat thong minh dong ET/EP/EH

5.3.5 Trang thai hoat dong cla trinh diéu khién C6 bay trang

thai hoat dong cho trinh didu khién. Bdy trang thai nay 13n lugt 1a [Cai dat giam sat], [Trinh hudng dan [e[¢] 16i], [Nhém
tham s8], [Xd 1y tham sb], [Ghi 18i], [Ty hoc] va [Cai d&t hé théng]. Trong b4t ky giao dién trang thai giadm sat nao, hay

c6 thé vao

nh&n vao giao dién chon chiic nang.

5.3.5.1 Chi tiét trang thadi [Cai dat Gidm sat] Trang thai [Cai dat

Giadm sat] cda ngudi van hanh dugc sd dung dé sda déi di liéu giam sat, hd trg hai ché do giam sat tiéu chudn va giam sat

dang séng.

¢ ché d6 giam sat tiéu chudn, 8 dif 1iéu hién thi c6é thé dugc tuy chinh; & ché dé giam sat dang séng, dudng cong téc do cai

dst trudc va tbc do phan hdi c6 thé dugc hiln thi theo thdi gian thyc dudi dang séng.

5.3.5.2 Chi tiét trang thai [Trinh hudng din g& 18i] Trinh hudng

x O TR A an _xi oax A % X . A % A A . o £ s PN . 2 Q
dan g8 16i 1la ché d6 cai dat thong so nhanh, bao gom cac théng s6 théng dung. Dua trén cac thdng sd nay, ngudi dung cé thé >
c
nhanh chéng cai dat cac thong so cla bién tan theo théng so ky thuat cia déng cd, gilp hoan thanh nhanh chéng cong viéc g8 %
«Q
16i co ban. wu
@
Q
5 ‘ Reset successful —
Menu, select Debug o o T
Wizard P Speed channel 1 Communi cation modes Load type
A 4
N 0
- Command channel >0
O
selection <
~+
>
Cy
>
Enable d ynamic Metor 1 related Acceleration md <Q
: v . >
Vraking L parameters ™ Controlmode selection > deceleration time Tad ™ Savesel parameters ™ Moo sellFlearning g
«D
E

5.3.5.3 Chi tiét trang thai [Nhom tham s&] Trang thai [Nhom

tham sé] cla toan td dugc si dung dé sda ddi cac tham sé. Xem Chudng 6 dé biét pham vi thiét 1ap cGa cac tham sé.

trd lai

Trong trang thai [Nhém tham sb]1, nhén aé chon théng sb. Nhén

vao menu cip cao hdn va nhin dé nhap cai dat théng sé. Sau khi chon

tham sé cin sta déi va nhéin - , va mdt con tré chi ra bit stia ddi sé& dugc hién thi.

D3 thém vao bit tham sé cin sda ddi. C6 thé thay ddi bit slia ddi bing cach nhén

hogc pé di chuyén con tré. Gia tri tham sé c6 thé dugc siia ddi bing cach nhin phim céng va hoac

trd. Can nhin ihim @8 xac nhan viéc sta d@di. -
hop 1&. Néu Néu khéng nh&n nut, viéc thay dbi tham sb s& khéng cé hiéu luc.

Nhan pé quay lai trang thai menu trudc doé.

5.3.5.4 Chi tiét trang thai [XU ly tham s8] Trong trang thai [Xd 1y tham

sé], cac tham sd c6 thé dugc tai lén, tai xubng va dit lai. Ngudi van hanh co thé 1luu trd 4 nhém tham sé da tai lén.
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Céng ty TNHH Dién Sigriner STEP Thugng Hai

—

Upload parameters to Select Parameter .
4 the manual operator » Archive Data Ly Upload completed

Download parameters
.. Menu, select B Select to download
Main interface L ” > to L ™ Download completed
parameter processing i Parameter Data
the inverter

Parameter
< 2 key: Reset Con firm initialization R
i G L > initialization
initialization parameters
completed
parameters

5.3.5.5 Chi tiét trang thai [Ban ghi 13i]

Trong trang thai [Ban ghi 16i], ban cé thé xem noi dung cla 8 138i gin day nhit ciing nhu dién &p, dong dién,
téc d6 cai dat trudc, trang thai téc dd phan hdi, giad tri tdc thdi ca dong dién ba pha U, V, W va thdi gian
xay ra 16i dugc ghi lai tai thoi diém xay ra 161. Trong giao dién trang thai chinh,

, o v _—
Nhan nuat hien! thi ERO=X, nhan nut tiép theo sé& chuyén doi"gilia ERQ va ER7, trong d6 ERO biéu thi so sé-ri

cGia 18i gan day nhit, ER7 bidu thi sé sé-ri cGa 18i trudc d6, X biéu thi ma 18i dudi sé sé-ri hién tai, bén

dudi doé co...

Y nghia 18i ca mi 18i dudc hién thi bing tiéng Trung. Ngudi ding cé thé nhin lai mtrang thai hién thi
m& 18i dé hién thi dién &p bus DC (Udc), giad tri tdc thdi cda dong dién ddu ra (Irms), tdn sé tham chiéu
dong dién (Vref), tan sé phan hdi (Vfbk), gia tri téc thdi cda dong dién pha U (Iu), gid tri tdc thdi cua
dong dién pha V (Iv) va giad tri tdc thdi cla dong dién pha W (Iw) dudc ghi lai trong quéd trinh xdy ra 181

2 2 S N ENTER |_
hién tai, va nhan lai dé trd vé trang thai hién thi—ma—2oi.
Nhén pé quay lai trang thai menu trudc d6.
Menu, select Display recent P B SRR
Main interface ! > play > to the alarm # View Alarm Data
Fault Record alarm records i

5.3.5.6 Chi tiét trang thai [Ty hoc] Trong trang

thadi tu hoc, viéc ty hoc céac théng sbé van dong cé thé dugc thuc hién thd céng.

, C6 thém mot con trd chi vi tri chinh sta trén tham sé.
c6 thé dugc siia ddi. Sau d6, nhin d6 xac nk&n, Vva Than (idm MRIN“tdéhbit, dddgua trinh ty hoc. ‘?cfja cac tham sb lya

chon ty didu chinh nhu sau:

Nhan

0: Ché d6 hoat ddng binh thudng

4: Tu hoc tinh van dong

Nhan E’ pé quay lai trang thai menu trudc dé.

Press the RUN
.. Menu, select self- 4: Motor static Self learning
Main interface ; » . » key for self-
learning self-learning ¢ completed
learning

5.3.5.7 [Truy van cac tham sé da s@ia ddi] chi tiét trang thai Ban c6 thé

xem cac tham sé da dugc sdia ddi thong qua bang diéu khién va tryc tiép sfia ddi cac tham sb da sia ddi.

Menu, select Dis:)lay‘:]lt Move the cursor
Main interface » modified p;;ﬁa:::n?z .0]: ;Ze # to the parameter # View or modity
parameters factory setfings position
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trinh diéu khién linh hoat thon ET/EP/EH

5.3.5.8 [Cai dat hé théng] chi tiét trang thai

Trong myc [Cai d&t hé théng], c6 cac chdc ning dé thiét 1ap ngay/gid, nang cdp chuong trinh, va...
thu thap dang séng. Trong dé, viéc nang cép chudng trinh c6 thé dugc thyc hién thong qua ngudi van hanh aé nang cép.
Chudng trinh diéu khién chinh va bang I/0; chldc ndng thu thap dang séng cé thé dugc kich hoat dé dat dugc

Thu thap dang séng (kénh thu thap cé thé dugc cdu hinh), tuy dong luu vao thé SD.
thé.

win =]

pé quay lai trang thai menu trudc do.

5.4 Hién thi 18i

Khi bd bién tdn gap su cb, ma 18i va tén 18i sé dugc hién thi trén man hinh LCD cta ngudi van hanh. Vi du:

M3 18i va tén 138i, xem Bang 5.5.

Bang 5.5 Ma 18i va tén 13i

)
>
q A g 5&g - =
Hién thi 1o6i Nghia C:l
Q@
M6é-dun qué dong
L B6 tan nhiét qua néng v
sy bado vé )
Q
A, L oen bdo vé qué &p thanh =
Sai léch toc doé L.
cai

bién 4p thép trén thanh cai Dau ra pha mic dinh
i )
Pong cd quad dong & mic thép . ~
9 ¢ L&i b m& hoa 2
van toc -
. . >
Chay qué tdéc do cung hudng Chay qué toc dé theo hudng (=
ngugc lai &g
N =
dong dién qua tadi abc qué dong dau ra S)
3

Bién dong bAt thudng cla xe buyt

Bio vé qua tbc d6

Dong dién I2T cta dong cd

Bao vé mat dat

L8i bén ngoai

L8i cam bién dong dién

L&y mau dong dién bat thudng

L6i ngan mach phanh

Ldi giao tiép

L5i bo mach didu khién

giao tiép

Gid tri qua dong tiUc thdi I2t

Giad tri qua dong hgp 1é cha I2t

L6i diu vao tuong ty

L6i cda POWERID

L6i séng-tling-mot

gid¢i han dong dién

L6i hién tai diu ra khi chay

BAt thudng vé dién ap dan
dong 15 V

Bat thudng trong qua trinh phanh
ddu day dién trd

L6i m&t can bang 1ludi dién

L6i pha 1lugi dién

sy lién tiép

Sy cb 1usi dien
dién ap thép
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STEP Hudng dan s dung trinh didu khién linh hoat thong minh dong ET/EP/EH

Chuong 6 Bang tham sé ham

6.1 M6 td bang tham sé m3 chlc ning

Trudng dang ngan Tém t&t cac trudng

Ma chdc nang S6 hiéu mA chdc nang, vi du: P0@.00

Ma chic néng
tén Tén cta ma ham, gidi thich chdc nang ctda md ham do.

Gia tri mic dinh cla nha 4an xudt: Giad tri dugc thiét lap sau md chdc nang sé& khoi phuc gid tri mac dinh cGa nha san xudt (xem P@O.01).

Pham vi cai dat: Gig tri téi thiéu dén téi da dugc phép thiét 1ap bdi ma ham.

V: dién &p; A: dong dién; °C: do; Q: om; mH: milihin; xpm: téc do quay; %: phén tram; bps: téc
ao truyén; Hz, kHz: tan sé; ms, s, min, h, kh: thdi gian; kW: céng suét; /: khong

don vi,

V.v. *: Ma chiic nang c6 thé dugc sda déi trong qua trinh hoat déng; x: Ma chdc ning chi c6 thé dugc sia

Thudc tinh dbi khi tét méy; *: M& chdc nang 1a tham sé chi doc va khong thé stia ddi

Cac tuy chon mé .
Bang cai dat tham so m& chdc nang
chiic nang

Cai dat ngudi dung Cho phép ngudi dung ghi lai cac théng sé

6.2 Bang tom tit cac tham sd md ham

=)

% NN . =

6.2.1 Tham s6 ngudi dung Nhém P@X 5

=

@

Théng sé mat khdu nhém PO ~

Chuc nang N ~ ) N Nha may Thudc tinh
Tén ma chic nang mic dinh | Pham vi cai dat pon vi to M6 tad tuy chon
N 0: khong c6 mat kh3u; cac sé khac: dang nhap
Mat khadu dang nhap 0~65535 R
mat khau;

R ; 0: khong c6 mat khiu; [}

Thay dbi mat khéu 0~65535 9 . R -

khac: bao vé bdng mat khau; a’j

Théng sé st dung cta khach hang nhém Po1 "j"

[=N

n

>

+

>

P s 2 g

6.2.2 Thong s6 diéu khién nhém P1X

%]
On

6.2.2.1 Nhém P1@ Cac théng sé didu khién co ban

Chiic néng Nha may Cai dst Thudc tinh
, Tén ma chic nang : M6 ta tiy chon
ma so mac dinh pham vi v

0: Didu khién GvVC

1: Khong c6 bién phap kiém soat vector PG

2: Didu khién mé-men xodn PG

Lya chon ché d6 diéu khién 3: Kiém soat vectd PG

4: dy phong

5: Khong c6 didu khién mé-men xo&n PG

: Ngudn dién ap va dong dién

: Hai day 1; 1: Hai day 2;
3 : Ba day 1; 3: Ba day 2;

Ché do hoat dong
4: MOt sgi day

©: Bang diéu khién; 1: Thiét bi diu cubi; 2

Lua chon kénh 1énh Giao tiép (Modbus); 3:
CAN (Dy phong); 4: DP (Dy phong); 5:

PLC; 6:SSI

Kénh téc do 1 0: Téc do cai dat bang didu khién
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Nha may Thudc tinh

Chlic nang

Tén mé& chilic nang

ma sé mic dinh - 9 ) Wy it

1: Téc do da phan doan ky thuat sb

cai dat sén

3: Analog @ dat tbc d6 myc tiéu

4: Analog @ cai dit téc do hién tai

5: Analog 1 dit tdc do muc tiéu

6: Analog 1 cai dat téc d6 hién tai

8: PID dat tbc do muc tiéu

11: Téc do dong dién cai dit sdn SSI

12: Giao tiép (Modbus)

tbc d6 myc tiéu dugc thiét 13p trudc

15: Tbc do cai dat lén/xuéng

17: Téc dd cai dat sdn cla PLC

Cac kénh khac: dy phong

0: Mo-men xodn cai g3t sin cia bing didu khién

1: S6 lugng tudng ty; cai dat sin @

mo-men xoén myc tiéu

2: Sb lugng tudng ty; 1 cai dat sén

9 Ché do cai dat mo-men xoé&n md-men xodn myc tiéu
= £ an N
% 3: Ché do chg
«Q A A A
\4 4: Ché do chd
5: Mo-men xoin cai dat sdn ModBus
6: Dy phong
0: Md-men xoén khong dugc bu
1: Thiét 14p mé-men xo0dn bu
@
B néi bo
.
- Ché do cai dat trudc mo- 2:_dd phong
>0 .
::’u men xoan bu 3: dy phong
0
4: dy phong
-+
>
o 5: dy phong
3
0 6: dy phong
O

) 0: Gigi han tham sé noi bod
gidi han téc do
1-5: Dy phong

Kénh tbc do 2 Tudng ty nhu P10.03

6.2.2.2 Thong sb khdi dong nhém P11

chic néng a ma ai d3 Thuge tinh
) Tén mad chlic nang Nha may Cai dat

ma sé mgc dinh iz i - Mo ta tly chen

©: Khéi dong binh thudng

Ché do khdi dong 1: Phanh DC 1di khdi dong

2: B4t dau theo doi téc do

Bit diu gill tn sé 0.00 0,00~50,00 Hz

B4t dau gidl tan sb

0,0~3600,0

thoi gian

B4t dau tiém DC
hién hanh

0,0~120,0 %

Thoi diém b4t diu tiém DC . 0,0~100,0

Thoi gian kich thich . 0,0~10,0

Thoi gian servo bdng khong . 0,0~100,0
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STEP Hudng dan s dung trinh didu khién linh hoat thong minh dong ET/EP/EH

Chtic nan T 23 A% Thudc tinh
5 ‘g Tén mé@ chdc nang Nh'a ma-y e R Pon vi M6 ta tly chon
ma so mdc dinh pham vi e o s
P11.07 Thdi gian kich hoat phanh 0,20 0,00~100,00 S x
P11.08 Thdi gian tré theo 1 0-65000 ween *
P11.10 d6i Dién &p theo doi Kp 4,20 0,00~140,00 Dién ap / *
P11.11 theo déi Ki Dién &p 0,50 0,00~100,00 / x
P11.12 theo doi Kd 0,00 0,00~10@,00 Do tré [thoat theo dbi / *
P11.13 100 0~65000 . x
théi gian
Dong dién cyc dai tai
P11.14 100.0 0,0~200,0 % x
theo doi
P11.15 Tan s6 theo doi 10.0 0,0~100, 0% x

thay déi 1¢i ich

P11.17 Theo ddi ban dau 50,00 0,00~360,00 Hz x

Tinh thuding xuyén

P11.19 Pha v3 ngudc 20.0 0,0-100, 2% x
hién hanh

6.2.2.3 Thong sb diing nhom P12

Chic nang P Nha may cai dat tinh
R Tén md chdc nang ; M6 tad tuy chon
ma so mdc dinh pham vi e o st i
- n
Q: DU an tinh é{
H n uan an|
g 9 %
1: Dlng gidm tdc @
Ché do duing 2: Gidm téc + Phanh DC ~
3: Gidm téc + db xe quan tinh
4: Dy phong
Ngiing gil 0,00 0,40~100,00 Hz
Tinh thudng xuyén

(]
A T .
Tan so6 dung ) 0,0~1000,0 a,q
thdi gian chd -
. >
Khdi dong phanh DC 2,50 0,00~10,00 Hz =
Tinh thudng xuyén >
. +
bung phanh DC 500 0.0-100.0 % 3
hién hanh 3
0
O

Duing phanh DC 0,0~10,0

thei gian

Chic nani ST L5 G Thudc tinh
,g Tén ma chlc nang Nha may Cai dat

ma so6 mdc dinh pham vi o b et b Gy e

1: Phanh tiéu thu ndng lugng
TREN
Tiéu thu nang ludng
@: Phanh tiéu thy nang lugng
tuy chon phanh it

B6 phanh tich hgp, mdc dinh 1a 1.

Mic dinh 1a dusi 600,

pién 4 mé phanh 660 340~1160 V dudc tinh toa’n dya trén dién
ap 1udi dién, néu khéng thi sé hoat

dong theo gid tri dd cai dat.

6.2.2.5 Thong sé didu khién V/F nhom P14

Chiic nang - 5 . Nha méy Thudc tinh
P én ma chdc nan i cai d3 Pon vi 6 td tu
na sé g T Gl Pham vi cai dat e M6 ta tuy chon
P14.00 Cai dat dudng cong V/F 4 0~5 / * 0: V/F tiéu chudn théng
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Chic ndng

ma sb

Tén md chic nang

Pham vi cai dat

Thugc tinh

se bin st

M6 tad tuy chon

autng ké;

1: Budng cong cong sudt 1.2

2: Pudng cong cong sudt 1.5

3: Puding cong cong sudt 2

4: Do ngudi ding dinh nghia

5: Ché do chd

P14.01

Gid tri dién ap V/F VO

1~460

P14.02 Gia

tri tan sb V/F Fo 10.00

0,01~300,00

P14.03

Gid tri dién ap V/F V1

1~460

P14.04 Gia

tri tan sb V/F F1 20.00

0,01~300,00

P14.05

Gid tri dién ap V/F V2

28

1~460

P14.06 Gia ty

i tan sé V/F F2 30.00 P14.07 G

ia tri

0,01~300,00

dién ap y/p

B 304

1~460

P14.08 Gia

tri tan s V/F F3 40.00

hid tri

0,01~300,00

P14.09

dién ap V/F V4 380 P14.

10 Gia

1~46

tri tan so

V/F F4 50.00

0,01~300,00

Ngudn dat ASC

0: S6 cai dat sdn bén trong;
: dy phong;
: dy phong;
. dy phong
. dy phong

: dy phong

P14.12 Cai dat dién ap ASC 380 0~690 Vv x
P14.13 Cai|dat tdn s ACS 50.0 0-~3000.0 Hz x
0: Ngudn dién ap
1: Ngudn hién tai
P14.14 (4] 0~3 / x

Loai nguén dién dac biét

2: May bom chila chay

3: Kiém tra tudn tra quat

Théng sé didu khién SVC nhém P15

Chic ndng . N ) . Nha ma ) Thuge tinh
ol Tén ma chdc nang nc dir{h Pham vi cai dat Bon vi M6 ta tuy chon
N @: Khéng cé
TU tinh ban dau
15.00 peso Loai vi tri 1 0~2 % x 1: Tiém dong dién mot chidu
oai vi tri
i i 2: Tiém xung
P15.01 Tiém dong dién mot chiéu 50 0~150 % x
P15.02 Tiém xung 50 0~100 % x
Bién do
P15.03 bu géc xung o 0~1 / x 0: Khéng bdi thudng
1: BU tru 180 do
P15.05 TU trang thai didu khién 2 0~1000 / x
pidu khién dong dién PM
P15.06 . 1 0~10 / x
kiéu
P15.07 Bang thong cda MTPAl 10 0~1000 Hz x
P15.08 Imin cGa MTPA 5 0~100 % x
Téc do thap PM
P15.09 d&n bu 40 0~200 % x
hé sé 1
P15.10 Ka 15 0~1000 / x
P15.11 Kb 20 0~1000 / x
P15.12 Krl 5 0~1000 / x

- 64 -



Machine Translated by Google

STEP

Huéng din sii dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Tén m& chiic ning Nha may o Thuoe tinh
i cai da n vi A o
m3 sb mic dinh Pham vi cai dat o M6 ta tuy chon

Chic nang

P15.13 Kr2 200 0~2000 / x

Kr3 20 0~2000

P15.14

P15.15 Kra 40 0~2000

Kr5 100 0~2000

P15.16

Thong sé ti tinh yéu nhém P16

Chic nang Thude tinh

_— Tén ma chdc nang Pham vi cai dat M ta tuy chon

Ti tinh yéu

P16.01

dién 4p cai dat sén

Ti tinh yéu

3 2 0,0~100,0
bang thong diéu khién

vong xich tu tinh

0,0~100,0
bang théng

Théng s& GVC nhém P17

Chiic ndng L Nha m& Thugc tinh
_ Tén ma chdc nang e diynh Pham vi cai dat don vi M6 tad tly chon
‘A e
P17.00 Tiém GVC DC 30.00 0,10~200,00 % x =y
hién hanh o:_
>
P17.01 D6 dbc tiém DC 1.00 0,00-655,35 s x Q@
~
pdng bo
P17.02 hoa bén ngodi 5 0~100 % x
tan sé chuyén mach
P17.03 bign &p toc do thap 0,00 0,00~200,00 % x
1gi ich boi thudng
o
P17.04 Bu dién dp 0,40 0,00-300,00 % x &
tan sbé gidi han trén -
—+
. 2 A >
P17.05 Loai b6 rung dong 2.00 0,00-655,35 / x -
nhén dugc g-
PO ~+
P17.15 ben bu 256 0,00-65535 / x >
lua chon Q
3
%]
O

6.2.3 Thoéng s6 dong cd nhém P2X

6.2.3.1 Nhém P20 Théng sb dong cd cd ban

Chdc nén 3 ma 3i 43 Thudc tinh
’g Tén ma chdc nang Wit mEy (oAl ke

maé so mac dinh e o M6 ta tuy chon

0: Khong dong bo; 1:

Loai déng cd 1 0~2 Ddng bd; 2: Pong cd dién tu trd

Qua
Cong suit dinh mic cta dong co 1 | Pi€n tan 0~655,35 kW thiét 14p theo nhan dong

quyén lyc

Qua

Dong dién dinh mic coa dong co 1 | bién tdn | ©,0~1000,0 A thidt 13p theo nhan dong

quyén lyc

Dong cd 1 dugc danh gis
50,00 0,p0~500,00 Hz Pugc thiét 1ap theo nhan dong
Tinh thudng xuyén

Téc do dinh mic cda dong co 1 1460 0~60000 e Bugc thiét 1ap theo nhan dong

Dién &p dinh mic cda dong cd 1 380 0~690 v Bugc thiét 13p theo nhan dong

Sb cuc cua 4 2~128 / sb cap cuc dong cd =
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Céng ty TNHH Pién Sigriner STEP Thugng Hai .

Chiic nang

a ma ai d3 Thuée tinh
Tén ma chlc nang Nha may Cai dat

ma so mac dinh pham vi e b MogeaRetiychan

dong cq 1 sb cyc / 2

bong cd 1 dinh mic trugt
9 0,10~50,00 Pugc thiét 1ap theo nhan dong cd.
Tinh thudng xuyén

bong co 1 trugt toi da 0,10-50,00

Tinh thudng xuyén

Trinh ty pha cda 0: Trinh ty pha am; 1:
dong cd 1 Trinh ty pha dudng

Hé sb dong dién khéong tai
0~100,00 %
cla dong cd 1

Pong co 1 téi da

hé sb cong sudt

. 0: Khdng déng
Loai dong co 2 \
bong bd

Qua

bién tan 0~655,35 ki

Céng sudt dinh mic cla déng co 2 thiét 1ap theo

quyén 1yc

Qua
Dong dién dinh mic cta dong co 2 | bién tan | 0,0~1000,0 A thidt 13p theo

quyén lyc

bong cd dinh mic 2

50,00 0,90~500,00 Hz Bugc thiét 14p theo
Tinh thuéng xuyén
S
(=4 Téc d6 dinh mic cda dong cd 2 1460 0~50000 vangfphit pugc thiét 1ap theo
Q
=]
@ Dién ap dinh mdc cha dong cd 2 380 0~690 v Bugc thiét 1ap theo
~ A 2 A A = ™
SO cyc cla dong co 2 2-128 SO cdp ’cuc dong cd
sO cuc / 2
bong cd 2 dinh mlc trugt .
0,10~50,00 Bugc thiét 1ap theo
Tinh thuéng xuyén
EP. bong co 2 trugt toi da 0,10-50,00
Qv Tinh thuéng xuyén
i
~+ Trinh ty pha cda 0: Trinh ty pha am; 1:
> A
K\ dong co 2 Trinh tu pha dudng
= He s dong dién khong tai
- 10~100,00 %
> clia dong cd 2
]
3 A Z.
bong cd 2 t6i da
8 50~10000%
N

hé sb céng sult

Luu y 1: Céng sudt bién tan khac nhau tudng Ung véi cadc gia tri mdc dinh khac nhau cda nha san xuét.

6.2.3.2 P21 Thong sé dong cd nang cao

Chic nani TV 33 A% Thude tinh
N ;g Tén mé&@ chlic nang Nh? méy el G Pon vi M6 ta tuy chon
ma so mac dinh pham vi -
0: Ché do hoat dong binh thudng
1: Ty hoc tinh clGa bd ma héa
2: Ché do chy
3: Ché do cha
4: Ty hoc tinh van dong
5: Ché do chd
P21.00 Cai dst dong cd 0 2~9 /
6: Ty hoc dong luc van dong
7: BO ma héa dong
ty hoc
8: Cuc tU phudng phap xung
nhan dang
9: Ché do chy
bong co 1 stato 0,000~65,00
P21.01 ) 0,100 Q x
stic chong cy ]
P21.02 bong co 1 rdto 0,441 0,000~65,00 Q x
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Hudng dan s dung trinh didu khién linh hoat thong minh dong ET/EP/EH

Chdc nan 3 ma 3 d3 hudc tinh
- "™ | Ten ma chic nang Nha my | Cai dat oy | M& t& tiy chon
ma so mac dinh pham vi e bt
stc chéng cy 0
Pong co 1 stato 0,0000~6,50
P21.03 ° . 0.1028 H x
do tu cam 00
Pong cd 1 réto 0,0000~6,50
P21.04 - ] 0.1028 H x
do tu cam 00
Pong cd 1 tudng hd 0,0000~6,50
P21.05 ) A 02,0991 H x
do tu cam 00
Pong co 2 stato 0,000~65,00
P21.06 i 0,100 Q x
stc chéng cy 0
Pong cd 2 réto 0,000~65,00
P21.07 i 0.441 Q x
stc chéng cy 0
Pong co 2 stato 0,0000~6,50
P21.08 ° . 0.1028 H x
do tu cam 00
Pong cd 2 réto 0,0000~6,50
P21.09 - ] 0.1028 H x
do tu cam 00
Pong cd 2 tudng hd 0,0000~6,50
P21.10 N A 02,0991 H x
do tu cam 00
‘A N 0,000~65,00
P21.11 biép trd stato PM1 0,100 0 0] x
Truc dong cd PM1 D
P21.12 . . 0.0 0~6553.5 H x
do tu cam
P21.13 Tryc ddng cd PM1 Q 0.0 0~6553.5 H x
do tu cam
PM1 trd lai
P21.14 lyc dién dong 340.1 0~690.0 \ x
he sé
P21.15 DALO 0.0 0~6553.5 / x buge sif dyng nbi bo
P21.16 DAL1 0.0 0~6553.5 / x Bugc s dung ndi bd
P21.17 DAL2 0.0 0~6553.5 / x Dugc s dung ndi bd
P21.18 DAL3 0.0 0~6553.5 / x Dugc si dung ndi bd
P21.19 DAL4 0.0 0~6553.5 / x Bugc s dung ndi bd
P21.20 DAL5 0.0 0~6553.5 / x buge sif dung nbi bo
0,000~65,00
P21.21 Hé sb quan tinh 0,200 0 / X
BU sai 1léch tham
P21.22 ) 0.0 0,0~100,0 / x
S0
Théng s6 dong co phu P22
Chic nadng Nha ma cai dat Thude tinh
) Tén md@ chdc nan Yy g Pon vi 5 ta tu
mad so e mac dinh pham vi " v O )y Egn
Q: Tan dén; 1: SinCos; 2:
P22.01 B m3 hoa loai 1 0 0~3 / x 9 )
dy phong; 3: Rezav
P22.02 Bb|m3 hda 1 S6 xung 1024 Tan sb 100~16000 ppr * S6 xung ctia bd m3 héa
p22.03 bd m; héa a 0-7 ; % Bo ma hoa chia tan sé
Hé sb chia B® ma hé so
héa vi tri 1 *
P22.04 T 0.0 0,0~360,0 dg Géc vi tri cGa bo ma héa
géc
Phan hdi by ma héa
P22.05 thoi gian loc téc do 10 0~1000 x
khong thay déi
P22.06 B6 md@ héa 1 hudng 1 1~1 / x
He sb phan chia %
p22.07 e 11 2~16 / 7-128;9-512;11-2048
bd mad hoéa SinCos
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Céng ty TNHH Dién Sigriner STEP Thugng Hai

Nha may Cai dat TiEE
mac dinh pham vi e b et

Tén md chic nang M6 ta tuy chon

BO ma héa Rezav 1 cuc

. 2~128
dém

0: Tang dan; 1: SinCos; 2: du
phong; 3: Rezav

Bo md hoa loai 2 0-~3

5 hoa 2 dém xung 1024 Vi tiri bo 100~16000 S6 xung cta bd md hoa

ma hoéa 2
. 0.0 0,0~360,0 Géc vi tri clGa bd ma héa
B6 ma

héa géc 2 hudng 1~1

B6 md hda Rezav 2 cyc
dém

Toc dg phan hoi 0,00 0,q0-100,00 %

loc bién do

Théng s bao vé P23

Nha may Thuge tinh
Pham vi cai dat M6 ta tuy chon

Tén mé& chdc nang
mac dinh

Ché d6 quat dong cd 0-2 @: Che chan; 1: boc lap

ngudi ham md; 2: Khong 6 ngudi ham mo doc 1ap

Pong cd hoat dong binh thudng

ngudng
(@) A PN
> bong ca I2T quad dong
== 120~300
% ngudng
[(e]
~ 7 z
Thong so ky thuat so nhém P3X
Théng so dau vao k§y thuat s6 nhém P30
Chiic nan 3 ma 31 d3 Thudc tinh
o - "1 Ten ma chic nang Nha may Gt G pon vi Mo ta tuy chon
e ma sb mdc dinh pham vi €
.
- P30.00 Pau vao tm;ét bi ddu cubi Xe 7 0~199 / x
2 chtic nang
n
= Dau vao thiét bi dau cudi X1
P30.01 L 8 0~199 / x
5.’ chdc nang
[
j P30.02 Pau vao tm;ét bi'déu cubi X2 ° 0~199 / x
o chiic nang
P30.03 Pau vao th{ét bi ddu cubi X3 ° 0~199 / x
chilic nang
P30.04 Pau vao tm;ét bi ddu cubi X4 ° 0~199 / x
chiic nang
P30.05 Pau vao th{ét bi ddu cubi X5 ° 0~199 / x
chiic nang
P30.06 Pau vao thiét bi dau cudi X6 ° 0~199 / x
chiic nang
S6 lugng dadu vao ky thuat sé
P30.08 ong ) Y thug 5 1~200 Thoi gian *
oc

Nha may
mac dinh

Tén md chlc nang

Pham vi cai dat Thu¢c tinh @on vi M6 ta [tuy chon

Pau ra ham K1
sy dinh nghia

0~199

Pau ra ham K2
sy dinh nghia

Pau ra ham Y0
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STEP

Huéng din sii dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Chilic nang L L Nha méy
.z Tén ma chic nang o Pham vi cai dat Thudc tinh dion vi M6 ta [tuy chon
ma so mac dinh
sy dinh nghia
P31.03 Pau ra ham V1 0 0-199 /
sy dinh nghia
P31.06 ps tré hoat déng diu ra K1 0.0 0,0~120,0 S
P31.07 po trd dit lai ddu ra K1 0.0 0,0~120,0 S
P31.08 Do tré hoat dong dau ra K2 0.0 0,0~120,0 S
P31.09 po trd dit lai diu ra K2 0.0 0,0~120,0 N
P31.10 D6 tré tac dong ddu ra Y@ 0.0 0,0~120,0 S
P31.11 P5 tré dit lai dbu ra Yo 0.0 0,0~120,0 S
P31.12 P6 tré hoat dong dau ra Y1 0.0 0,0~120,0 S
P31.13 Po trd dat lai dbu ra V1 0.0 0,0~120,0 S
P rdéng phat hién dong dién
P31.20 4.0 0,0~50,0 %
bing khéng
P31.21 P9 rong phat hién tan so den 1.00 0,0~300,00 Hz
P31.22 Tin sé phat hien P31.23 1.00 ,0~655,35 Hz
PO rong tan sé phat hién Thdi gian dén don 0,20 0,0~300,00 Hz
P31.24 1é P31.25 Thdi gian dén 2 0,0~65535 h
tich ldy 8 ,0~65535 h
P31.26 Tan suat phat hién 3 50,00 0,0~655,35 Hz
gidi han trén
P31.27 Tan suat phat hién 3 45,00 0,0~655,35 Hz
gidi han trén va gidi han dudi
P31.28 Tan so phat hién 4 100.00 0,00~655,35 Hz
gidi han trén
P31.29 Tan so phat hién 4 90,00 0,00~655,35 Hz
gi6i han dudi

Piu vao tuong ty nhém P32

Chic nang

mé so

M& chic nang

Nha may
tén mac dinh

Pham vi cai dat

Thudc tinh

xe ban eis

Mo

td tuy chon

Loai ddu vao AIQ

0:0vV~10V
1: Ché do chg
2: 0~20mA
3: 4~20mA

Nhap ham AI0

2

@: Khéng cé chic ndng

1: Tin hiéu tdc d6 muc tiéu

3:

Tin hiéu téc do hién tai

Tin hiéu mé-men xodn
4: Ché do chs
1 Ché do chy

5
6: Ché do chy
7

: Ché dd chd

sé 1lugng tuong tuy
Gi6i han dudi AI@

-100,00~327,67 %

sé 1lugng tuong tuy
Gidi han trén AIQ

0,0~6553,5

Loc dau vao AI®

thei gian

Nhap AIQ

gidi han bién do

0,000~65,535 V/mA

Nhdp loai AIl
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Cong ty TNHH Dién Sigriner STEP Thugng Hai .

Chic nang Ma& chdc nang Thudc tinh

~ 4 . Pham vi cai dit M6 ta tuy chon
md sb tén -

3: 4~20mA

Nhédp chic nang AIl 0~7

sé 1lugng tudng tu

-100,00~327,67 %
Gidi han dudi AI1

sé 1lugng tudng tu
Gidi han trén AIl

0,0~6553,5

Loc ddu vao AIl

thoi gian

Nhap AI1

gidi han bién do

0,000~65,535 V/mA

P33 Théng sb dau ra tudng tu

Chidc ndng M& chic néng Nha méy Thudc tinh
ns sé A mic dinh Pham vi cai dat a M6 tad tuy chon

1: Dong dién dau ra
2: Dién ap dau ra
3: Cai dat mo-men xodn
4: bién ap bus
5: Téng cong sudt dau ra
6: Cong sudt tac dung dau ra

7: Téc d6 hién tai

S
c 8: Cai dat téc do
Q N PO N
=} 9: Phan h6éi toc do
«Q .
N 10: Ché doé chag
11: Nhiét d6 tan nhiét
P33.00 DAau |ra chic nang Mo 12: Dai lugng tuong ty A0
13: bai lugng tudng tu Al
14: Ché dd chd
15: PAu ra tuong ty Modbus
[ )
;.
- 16: Ddu ra tuong ty Modbus
-+ 1
>
= 17-20: Dy phong
> 2 7R
1 bé g8 1oi IQ(1)
(= 2 ~
g{ : bé g8 loi IQ(2)
3 2 x
1 Pé g§ 181 1Q(-1)
0
o

: pé g8 18i 1Q(-2)

pau ra Mo thip hon

gi6i han

-100~327,67

Pau ra Mo phia trén 0,0~6553,5

gi6i han

1:0~10v

Pau ra loai Mo 3:0~20mA
4:4~20mA

Nhém P4X Pidu khién tin sé
Cac théng sb cd ban cla nhom P40

Chdc nédng M& chdc néng Nha méy Thudc tinh
% Pham vi cai dat M6 ta tuy chon

ma so tén mac dinh e

40.00 peso Téc do bang didu khidn 5.00 0,0~655,35 x

P40.01 Tin s& ¢ ban 0,0~655,35

P40.02 Thdi gian tang téc @ . 0,0~500,00

P40.03 Thdi gian giam téc @ . 0,0~500,00

P40.04 Thoi gian téng téc 1 . 0,0~500,00
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STEP Hudng din sd dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Chidc ndng M& chidc nang Nha may Thudc tinh
ns sé tén mac dinh Pham vi cai dat A M6 td tuy chon

P40.05 Thoi gian gidm tdc 1 5.00 0,0~500,00 x

P40.06 Thoi gian gia téc 2 5.00 0,0~500,00

P40.07 Thei gian gidm téc 2 5.00 0,0~500,00

P40 .08 Thoi gian tang tbc 3 5.00 0,0~500,00

P40.09 Thei gian gidm téc 3 5.00 0,0~500,00

Phi 1& nhanh .
P40.10 50 0,0~10,00 Kh&i dong tang toc
s

Tang tbc do 1am tron

oc Ts1 0,0~10,00 Két thuc giai doan tang téc
goc Ts

Phi 1é& giam téc

0,0~10,00 Khdi dong giam téc
Ts2

Giam téc ) )
. R 0,0~10,00 Két thic giai doan giam téc
géc bo tron Ts3

Bo tron cung trén

sy dan ap

. | Gia téc/giam téc
Tan so6 goéc 1 2 N
diém chuyén mach 1

. | Gia téc/giam téc
Tan so goéc 2

diém chuyén mach 2

< 2 (=)
Téc d6 da phan doan ky thudt so P41 Z
Q
=]
«Q
Chidic ndng Nha ma Thuéc tinh
. mé chidc nan y i cai d3 i 6 t3 U ~
n3 sb g e GEIlY Pham vi cai dat|Pon vi te M6 tad tuy chon
P41.00 d% da phén éoan 0,0-655,35 Hz
thuat s6 fo

6 da phan doan 2 0~655 .35
thuat sé f1 o
.
O da phan doan 0,0~655,35 it
thuat sé f2 -+
>
6 da phan doan 0 0~655 .35 ’{:;
thuat sé f3 =
-+
6 da phan doan 2 0~655 .35 a
thuat sé f4 =
8»

6 da phan doan 0,0~655,35

thuat sé f5

6 da phan doan 0,0~655,35

thuat sé f6

6 da phan doan 0,0~655,35

thuat sé 7

6 da phan doan 0,0~655,35

thuat sé f8

6 da phan doan 0,0~655,35

thuat sé 9

6 da phan doan 0,0~655,35

thuat sb f10

6 da phan doan 0,0~655,35

thuat sb f11

6 da phan doan 0,0~655,35

thuat sb f12

6 da phan doan 0,0~655,35

thuat sb f13

6 da phan doan 0,0~655,35

thuat sb f14
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Céng ty TNHH Pién Sigriner STEP Thugng Hai .

Chlc nang Nha may Thudc tinh

Tén md chilic nang Pham vi cai dat|don vi .

sé mac dinh M6 ta tuy chon

ma

Téc d6 da phan doan ky

P41.15 0,00 0,0~655,35 Hz x

thuat sb f15

P41.16 Thiét 1ap tan sé diém 5.00 0,0~655,35 Hz x

Kidm soat quy trinh nhém P5X

Cai d&t s&n chinh va phu P50

Chic nang Nha ma Thudc tinh
< Tén md@ chdc nan y S oerd GE 4
na sé g T Ghl Pham vi cai dat|bon vi te

M6 tad tuy chon

50.00 peso Hé thong phu trg vong hd 0~5

ché do cai dat

vong hd phu trg

thao tac cai dat trudc

Quy trinh PID P51

Nha may Thuoc tinh

Chiic ndng
% Pham vi cai dat|bon vi -

~ Tén md@ chdc nang . i M6 ta tuy chon
mac dinh

Tay chon diéu khién 0~1

vong kin

Mach chinh vong kin
ché d6 tham chiéu

vong kin phu trg

L Bupnys

ché do cai dat sin

Hé théng phu trg vong kin
hoat ddng tham chiéu

Mach chinh vong kin
ché d6 phan hdi

vong kin phu trg
ché d6 phan hdi

Hé théng phu trg vong kin
hoat dong phan hdi

Yl YaTyl TETH

cai ddt néi bo PID

gia tri

0,00~10,00

oS uwe

Lgi ich tudng ung Kp 0,00~100,00

0,00~100,00

Hé sé khuéch dai tich phéan Ki

Hé s khuéch dai vi sai Kd 0,00~100,00

Ché d6 tich phan 0~1

Gidi han trén cla
hiéu Ung tich hgp

0,0~6553,5

Gld% han trén 0,0-6553,5
cta dau vao vong kin

Gidi han dudi cua
. 0,0~6553,5
gid tri dau vao vong kin

G}dl han trén cda 0,0-6553,5
dau ra vong kin

Ngu déng 0~1

Tan sb ngl dong 0,00~655,35 Hz

Tri hodn ngd déng . 0,0~6553,5

L6i danh thic 0,00~655,35

Tri hoan danh thic 0,0~6553,5

Gia téc va
thoi gian gidm téc . 0,0~6553,5

chdn quydn gid quyée
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Huéng din sii dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Tén ma chic nang

Nha may
mac dinh

Pham vi cai dat

bon vi

Thudc tinh
te

M6 tad tuy chon

Pau ra vong kin

thdi gian loc

0,010 0

,0p0~65,535

Cai dst téi thidu

sé lugng

0,00~10,00 %

RefMin-->FdbMin

0,00~10,00 %

Cai dat téi da
sé lugng

0,00~10,00 %

RefMax - ->FdbMax

0,00~10,00 %

Tan sé cai dat trudc

0,00~655,35 Hz

Gill tan sb cai dit sdn

thei gian

0~65535

Tich cyc va tiéu cuc
dac trung

Théng sé didu khién Vector nhom P6X

Nhém P6@ Vong didu khidn tbc d6 PID

Chic nang

ma sb

Tén ma chic nang

Nha may
mac dinh

Cai dat

pham vi

Thuge tinh

xe bin 11

M6 tad tuy chon

P60.00

vong 1ap téc d6 - khong
téc do P

5.00

0,00~655,35

Phan servo sb khong

vong 1ap téc d6 - khong

téc do Ti

0~65535

vong 1ip téc do - thap
téc do P

0,00~655,35

Poan téc do thép

vong 1ip téc do - thap

téc do Ti

0~65535

vong 1ap téc do cao - cao

tbc do P

0,00~655,35

bPoan dudng cao tbc

vong 1ap téc do cao - cao

tbc do Ti

0~65535

Tan sé chuyén mach
fo

0,00~655,35 %

Tan sé chuyén mach
f1

0,00~655,35 %

Chu ky vong 13p téc do

0~50

Lénh mo-men xoé&n

loc

0~1000

vong 1ap téc do

treo P

0,00~655,35

vong lap téc do

hé théng treo Ti

Nhém P61 Vong 1lap hién tai PID

Tén méd chic nang

Nha may
mac dinh

0~65535

Cai dat
pham vi

Thupe tinh

xe ban a1

M6 tad tuy chon

Vong ldp hién tai Kp

0,00~655,35

x

Vong ldp hién tai Ki

0,00~655,35

vong ldp hién tai

bang théng

200.0 0.9

0~655.35 Hz

Lua chon vong lap hién tai

0~65535
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Cong ty TNHH Dién Sigriner STEP Thugng Hai .

Nhém P62 Pidu khién mé-men xodn

Chdic nang

a ma ai da Thuge tinh
Tén ma chlc nidng Nha may Ccai dat uée tin

ms sé mic dinh oham vi — D 1 Wy i

P62.00 0,0~400,0% x

Cai dat mé-men xodn ky thuat sé

P62.01 HUSng momen xodn e-1

P62.02 Thdi gian tang mé-men xoén . 0,01~655,35

P62.03 Thdi gian gidm mé-men xodn . 0,01~655, 35

P63 didu khién mé-men xodn bu

Chdc nan 3 ma 3i d3 Thupe tinh
. < Tén md chldc ndng Wit mehy (Ceat. G uoc in

ms sé mic dinh oham vi _— D 1 Wy i

P63.00 Huéng md-men xoan bu 0-1

Pe3.01 khodn bdi thudng 0~6553.5 %

Mo-men xodn duge cai dzt trudc

A 0,0~6344,0 %
dén bu

Nhom P7X Kiém soat nang cao

Gidi han va bdo vé nhém P70

=)
>
g Chitc n
C nang . « p ~ Nha may Cai dat huscheinn
2 . Tén ma chdc nan : bon vi 5 N
@ ma sb g mac dinh ohan vi o & ihy Eign
- :
P70.00 Gidi han tan sb trén 50,00 0,00~655,35 Hz x 0~tan sb tbéi da
P70.01 Gidi han tin sé thép hon 0,00 0,00~655,35 Hz x 0~gidi han tdn sé trén
P70.02 6i6i han d3t trudc ID 0,00 0,00-2,00 % *
P70.03 416 han I ting ) 0~10000 / x
)
;‘, P70.04 Gidi han mé-men xodn diu ra 150 0~250 % x
i
Tang téc
i P70.05 ~ o L 160 0~200 % x
. ngudng qua dong
o
= Giam tbc
~+ P70.06 750 540~800 v x
g ngudng dién ap qud cao
3 Bw a z t/\ d,\
» P70.07 |80 Ve qua toc 4o 120,00 0)00~655,35 % x
O nhan to
P70.08 Chic ndng dac bigt 6 0~65535 / x
1lya chon
@: NC 1:PT1000/PT100
P70.10 Kénh tin hiéu PT 4 -3 / * 2: PTC dién trd cao 3: PTC
dién trd thap
Phan trén dugc bdo vé bdi PT
P70.11 ; N ~ 5 x
ngudng 120,0 0,0~1000,0 do
Bao vé PT thap han
P70.12 : 0.0 - . x
ngudng 0,0~1000,0 do
5 ~ 2 A S
P70.13 Hanh dong bao vé PT 3.0 0,0-10,0 x
tri hoan
P70.19 pién ap (hé.: trén thanh cai 380 0-~540 v x
ngudng
P70.20 mat can bang 1udi dién 50.0 10,0-200,0% x
ngudng
P70.21 Db 4réd phat hién PWM 800 0~65535 ‘ x
Gidi han dong dién
22 A A ~ x 2 £
P70.23 gidm tan sb 120 50-200 % Gidm tan sb qua dong
ngudng chilic néng
P70.24 Gidi han dong dién KP @,001 0,000165,53 / x
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STEP Huéng din sii dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH
Chic nang Nha ma Cai dst Thude tinh
. Tén md chlc nan y d Pan vi 6 ta tu
ma so & mac dinh pham vi " i it AP ) Wy Elien
5
0,000~6,553 5
P70.25 Gidi han dong dién KP (0,0001 s /
P70.26 Gidi han hién tai 0,005 0,000~1,000 % x
OutMin
P70.27 Gidi han hién tai 10 0~65535 % x
ngudng phuc hoi
P70.28 qua ap 1udi dign 530 0-530 v x
ngudng
Quéa nhiét
P70.29 gidm tan sé 91,0 0,0~100,0 d9 X
nhiét do ban dau
Qua nhiét
P70.30 gidm tan sé 80.0 0,0~100,0 d9 X
nhiét dd phuc hdi
Qua nhiét Tan sé qua nhiét
P70.31 giam tin sé 1 0~65535 Hz x ham giam
d6 déc
Tan sé cao
P70.32 qua nhiét 88,00 0,0~100,0 do| x
ngudng
P70.33 Khoang thai gian 20.00 0.00~655.35 s x
phdt hién qua nhiét

Chdc nang dac biét P71

Nha may Cai ddt Thuoc tinh

Tén ma chic nang
mac dinh pham vi i it

M6 td tuy chon

nhady tan 0,00 0,00~655,35 Hz
tbc do

nhay tén 0,00 0,p0~655,35 Hz
téc do

0,00 0,p0~655,35 Hz
6 f3

B9 x0ng nhiy tan P0~655,35 Hz

cdm dao ngugc

Khodng thoi gian
tién va 1ui . 0,0~6553,5
xoay

0: 5 phan doan; 1: 7 phan doan; 2:
Ché d6 diéu che PWM < 30% vong/phit 7 phan doan, > 30%

5 doan
3: Ché do SPWM

. i 1.100~16.00
Tan sd séng mang ° phu thudc vao mdc céng sudt

ving chét
A 1~2
1da chon bdéi thudng

Ngudng téc do bang khéng 0,00~10,00 Hz

sé tién chuyén tiép
thdi gian chét quay 0~65535 %

dén bu

Ngudng thdi gian chét

nhan té

ché puM @: Cap nhat tran dudi 1:
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Céng ty TNHH Pién Sigriner STEP Thugng Hai .

Chic nang

a ma ai da Thude tinh
Tén ma chic nang Nha may Cai dat udc tin

ma sb mac dinh —_ i o &) iy climn

Ca tran trén/dudi
cap nhat
Luu y: Tan sb song mang bén dudi

D9 phan giai 4K co thé dugc 63t thanh 1

BU tryU diéu

khién vecto

Bu tru quén tinh . 0,0-6553,5 %
he sb

Bu trU quan tinh
thdi gian loc

LEN xudNG
P71.33 . . 0,00~20,00 Hz
dén bu
P71.40 Loai dinh hinh diu vao 0-2
P71.41 Tn sé dao déng 0~600,00 Hz
P71.42 H& sb giam chin 0,05 0,00~2,00
P71.45 P tré tit ddu ra 0,03 0,00~655,35
P71.49 Phat hién mat dién 420 380-550
ngudng
P71.5@ Pién| 4p muc tiéu bus KEB 480 Pf1.51 380-550
Ty 1& KEB Kp P71.52 100 0-~10000
Q Tich phén KEB Ki 100 0~10000%
(=g 2
= Gidm téc KEB
2 0~100,00
gidi han trén
~ z
Gia tdc KEB
00~100.00
gidi han trén
Giam téc KEB
0~100.00
gidi han ban dau
o) pidu khién quat
[wy
Qv N z
H- Tan s6 thap phan
o chir sé
(=N
S Cong téc chitc nang Xem Chudng 7 dé biét thém chi tiét.
- gidi thich vé bit
3 3
2 Kich hoat ché do khéa pha TaNn sust st duogén
8 chilic ndng dbi nsng lugng va khéa pha
S

Géc bé qua hé théng
161

1~360,00 do

Dién &p bd qua hé théng 1-100

164

Ty 1é diéu khién quat 0~65535 %

Quan tinh giam téc
0,0~3600,0

hée sb

Thong sb truyén théng nhom P8X

Cac thong sé 1uya chon giao tiép nhém P80

Chdic nan 3i da Thupe tinh
P g Tén méd chic nang Coifd-ic soc

3 M6 td tuy chon
L pham vi e v st y >

0: Khong c6 lién lac

1: Ché do chg;

80.00 Peso Céac phudng thic 1lién lac 2: Modbus;

3: DU phong
4: SSI
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Huéng din s dung trinh didu khién 1linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Théng sbé giao tiép Modbus nhém P81

Nha may Cai dat Thuge tinh
mac dinh pham vi 2o hn 28t

Tén ma chic ndng M6 ta tuy chon

0:1200
1:2400

2:4800
3:9600

Téc do Baud
4:19200

5:38400

6:57600
7:76800

0: Dinh dang 1-8-1, khong kiém trdfchdn 1&

1: Pinh dang 1-8-1, chén 1é

Pinh dang dif liéu
2: Pinh dang 1-8-1, chén 1& 1é

3: Pinh dang 1-8-2, khong kiém tra

Ché do truyén tai 0: ASC; 1: RTU

bia chi dia phudng 1~247, @ 1la dia chi phat séng

Giao tiép 0: Hé thap luc phan;
dinh dang dia 1: Hé thap phéan

Nhém P82 (Nhém tham sb danh riéng)

@)
>
Chu a &
¢ nhang A - . < Nha ma Cai dat Thude
. Tén ma chiic nang b _y : M6 ta tuy chon 8
ma so mac dinh pham vi :
P82.02 Khoi trang thai tuy 16 0~45 x
P82.03 Khéi trang thai toy 13
P82.04 Khdéi trang thai tuy 10
P82.05 Khbi trang thai toy 18
a
’ ~ 2 .
Thong sé 16i va hién thi cda nhém P9X o
£ S
P A £ N .

Cac théng sO du trld cua nhém P90 A
N
>

Chdic nang N _ ; . Nha may cai dat Thude tinh "j"
- 4 Tén ma chic nang . M6 ta tuy chon o

ma so mac dinh pham vi e b eat ¥ 3
P90.00 Khu vic danh riéng 0 0~1 x Chg 8)\

6.2.10.1 Thong sb hién thi LCD nhom P91

Chdic nan 3 ma Thudc tinh
g Tén ma chic nang Wie Gy

ma sé mic dinh b &) vy clhem

P91.00 liéu hidn thi 1 x

PO1.01 liéu thi 2

P91.02 ¥ lieu thi

P91.03 ¥ liéu thi

P91.04 a liéu thi

P91.05 ¥ liéu thi

P91.06 thi

thi

LED nhém P92 (Thdéng sé danh riéng)

Nha méay cai dit Thuge tinh

Tén md chilic nang M& tad tuy chon

mac dinh pham vi e b it
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Cong ty TNHH Dién Sigriner STEP Thugng Hai .

Nha may Cai dat Thude tinh

Tén ma chdc nang L
mac dinh pham vi e

M6 ta tuy chon

B4t ngudn tich lay 0-65535

thoi gian

Téng thdi gian chay 0~65535

thoi gian

5t tdng thdi gian bat ngudn 0~30000

Nguén dién van bat 0-30000

thai gian

Gid tri cao nhat cua
. 2 . 0,0~6553,5 do
nhiét d6 tan nhiét

San lugng tich ldy 0 0~6553.5 K

quyén lyc

Cong sudt dau ra cta bién tan 0~65535 Mwh

uat tich 1a
Q2 Y 0~65535

thdi gian chay

Ky luc téi da
0~65535
hién hanh

Gid tri téi da dugc ghi nhan

@) 0~65535 KW *
g quyén 1lyc
a
=]
@« ~ % < £ .
- Théng s6 khac phuc sy c6 nhém P94
Chic nan 3i d3 Thuoc tinh
Lz o Tén méd chdc nang cai dat M6 tad tiy chon
ma sOo pham vi 1o bén it :
0: Khi xdy ra 18i nhd, khéng cé tin
@ Xt 1y 18i nhd ctia bién hiéu role 18i nao dugc xuét ra.
o tin 1: Khi x3y ra 18i nhd, rdle
- bio 18i s& xudt tin hiéu.
=2 - R
- Thoi gian ty Loi bién tan ty dong dat lai
s} R 0,0~6553,5
= dong dat lai 15i bién tan thot gian
-
g s6 1&n ty dong L6i bién tan ty dong dat lai
3 dat lai 161 bién tan 1an
%]
On

Tan nhiét qua néng 0,00~18,00

thei gian

Bao vé qua toc do ,00-180,00

thei gian

Pién ap dao dong cla bus
ngudng

Ngit két néi bd ma hoa
0~65535 Thoi
xac nhan théi gian

Xac dinh tén hao pha 0,000~65,53

dau ra 5

Che chén 16i
chlic nang

Sai léch pha CD
ngudng

Bdo vé ABZ
ngudng

1~100

Th&i| gian bdo vé IGBT 1~65535

L6i che chén Bite 27#

Bdo vé I%t 0-3 .. ..
L6i che chan Bitl 45#

Analog A®@ . 0,0~100%

- 78 -



Machine Translated by Google

STEP

Hudng dan s dung trinh didu khién linh hoat thong minh dong ET/EP/EH

Chic nani N [ 34 43 Thude tinh
,g Tén mé&@ chdc nang i ma? Cai dit Pon vi M6 ta tuy chon
ma_so mac_dinh el A o bin it i
giad tri ngdt két ndi
P94.15 Sai léch téc do 0.0 0,0~655,35 / x
. < 0: Khong xu 1y
< £ ] 0~1 / x . )
P94.16 Khac phuc sy c6 tuong tu 1: Tht ché do bdo vé
Pos.13 Giao tiép 1 -2 , % 0: Khong xi 1y; 1: Bao vé
| blo vé tat
Giao tiép
. < ) 0,000~65,53
P94.19 ngat ket noi 2.000 s S x
th&i gian bdo vé
P94.20 Bao vé noi dat 20 1~60000 / x
lan

P94.21 L1 hanh dong 1 ) 0~12221 / x 0: Do xe mien phi;
1: D& xe theo phiidng thiic d8 xe

P94.22 L1 hanh dong 2 ) 0~22222 / x 0: Do xe mien phi;
1: Db xe theo phudng thiic d6 xe

P94.23 L1 hanh dong 3 ) 0~22122 / x 0: Do xe mien phi;
1: Pb xe theo phudng thiic d6 xe

P94.24 181 hanh déng 4 ) 0-2222 / x 0: Do xe mien phi;
1: D6 xe theo phiudng thiic d6 xe
0: Chay theo tan sé muc tiéu;
1: Hoat dong theo tan sé hién tai;

Po4 .25 Tiép tuc hoat dong 0 0-4 / x 2: Chay theo gidi han tan sb tren;

Tinh thudng xuyén

3: Chay theo gidi han tan sbé thép han;
4: Chay & tbc do da phan doan

Phién ban nhém P95

Chdc nang S 34 43 Thude tinh
5 Tén méd chdc ndng i maY el R bon vi M6 ta tuy chon
ma_so mac_dinh el A x bin it i
Phién ban phan cting * N . N
95,00 Peso , N 580,04 / Phién ban phan clng bién tan
bién tan
Phién ban phan mém * N N < N
P95.01 , A 100,01 / Phi&n ban phan mém bién tan
bién tan
P95.02 56 phién ban 6.04 / * 56 phién ban phin mém
Phién ban phin mém bo mach * R R .
P95.03 2.0 Phién ban phan mém bo mach diéu khién

didu khién

Thong tin vé& bo bién tin nhém P96

Chiic nang

ma so

Tén méd chdc nang

Nha may
mac dinh

Cai dat

pham vi

Thude tinh

xe ban tis

M6 tad tuy chon

P96.00

Cong suét dinh mdc cla bién tan

Theo

quyén 1y

0,0~999,9 kW

Dong dién dinh mdc cua

bién tan

Theo

quyén 1yc

0,0~999,9 A

Dong dién téi da cua

bién tan

Theo

quyén ic

0,0~999,9 A

Dién 4p dinh mic cla
bién tan

380

Hé sb cong sudt bién tan

Theo

quyén 1yc

dong dién cam bién bién tan

Theo

quyén 1yc

Mb-dun bién tin dugc danh gia

hién_hanh

Theo
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Céng ty TNHH Pién Sigriner STEP Thugng Hai .

Chidic nan 3 ma a5 a5 Thuoc tinh
,g Tén ma chic nang Wig) ey (GaeL e e

ms sé mic dinh oham vi _— D &) Ty @

B6 phanh tich hgp Theo
P96.07 N 0~9999
hién hanh quyén 1yc

Dong dién ba pha
hé sé can bing

1.000 ©.900~1.200

Theo

Dong dién dinh mic (480 V)
quyén lyc

Dong dién tai nhe (480) Theo

V) quyén 1lyc

Xay dung phan mém 6

Thong sb dic biét 90 Khéa POWERID

Hiéu chinh hé

sé cam bién

Hiéu chinh dién ap

e s 100.0 90/ 0~110.0 % hiéu chinh 14y miu bus
é so

Hiéu chinh hién tai

he sb 100.0 50 0~200.0 % Hiéu chinh 14y miu hién tai

s NPT ©: Tai nhe (tiéu chudn)
Tai nhe va tai ndng ) ) - ,
1ya chon tai 1: Tai trong nang (tiéu chuan)

2: Tai nhe (ES)

£ bBupnyd

Ul YaTyl TETH

oS uwe

- 80 -



Machine Translated by Google

STEP.

Chuong 7 Giai thich céc
7.1 Phén loai va dinh dang nhém tham sb

7.1.1 binh dang nhém tham sb

P A B '
Function code Intra-area group Separator
area number

7.1.2 Phan chia ving nhém tham sb

Nhém mién

Khu vudc méd chic ndng P

Huéng din sii dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

tham so6

Intra-group
index

M6 td ma chdc nang

Chilc nang POX cu thé Nhém Po@

Nhém tham sé mat khau

Nhém P10

Nhém tham sé didu khién co ban

Nhém P11

Nhém tham sé khdi dong

Nhém P12

Nhém tham sb diing

Nhém P13

Cac théng sb chiic nang phanh

Théng sb didu khién P1X
Nhoém

nhém théng sé V/F

Nhom

Thong s6 SVC

Nhém

Tham sé tif tinh yéu

Nhom

Thong s6 GVC

Nhoém

Thong s chung

Nhoém

Thong sb nang cao

Théng sé dong cd P2X
Nhém

Tham sé phu trg

Nhém

Thong s bado vé

Nhém

Nhém tham sbé dau vao ky thuat sé

R . Nhoém
Chlic nang dau cudi P3X

Nhém tham sbé ddu ra ky thuat sé

Nhém

nhém tham sé ddu vao tudng tu

Nhom

nhém tham sé diu ra tudng ty

Nhém

Cac théng sb cd ban

pidu khién tan sé Pax
Nhém

Téc do da phan doan ky thuat sb

Nhém

Cai dat trudc chinh va phu

Didu khién quy trinh P5X
Nhém

PID xd 1y

Nhém

PID diéu khién téc do

s 2 Nhém
biéu khién vector P6X

PID vong 13p hién tai

Nhém

Didu khién mo-men xodn

Nhom

pidu khién mo-men xodn bi

Nhém

Gidi han va bdo vé

Cac thong sé diéu khién dugc cai tién caa P7X
Nhém

Chlc nang cu thé

Nhém

Ché d6 giao tiép

Thong sé truyén théng P8X Nhém

Modbus

Nhom

Nhém tham sb danh riéng

Nhom

Nhém tham sb danh riéng

Nhém

Man hinh LCD

Théng sé hién thi P9X Nhém

Ky luc chay

Nhoém

X 1y 16i

Nhoém
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Cong ty TNHH Dién Sigriner STEP Thugng Hai .

—

Nhom mién

Khu vyc ma chdic ndng P
con so

M6 td mad chic ndng

Nhém P96 Théng tin bién tan

7.2 Nhém tham sd ngudi dung POX

7.2.1 Cac thong sd chlic nang co ban cla nhém PoO

| Ma chidc nang Tén Pham vi cai dat Cai dat mac dinh cia nha sin xubt
| P00 .00 0~65535 0

Mat khdu dang nhap

Chdc nang nay dugc sd dung dé& ngan chan nhing ngudi khong 1ién quan truy vén va slia dbi cac tham sé.
B4o vé tinh an toan cua cac théng sé bién tan.

00000: Khong c6 mat khdu bdo vé, va tit ca cac tham sé déu c6 thé dugc truy vén; va khéng c6 mat khdu mic dinh cda nha san xudt.

cta bd bién tan.

Sau khi thiét 1ap mat khdu ngudi dung c6 hiéu lyc, khi vao lai trang thai thiét 1ap tham sé, tat ca cac...
Cac théng sé s& khong dugc sta ddi théng qua bang diéu khidn hoat dong va ching chi cé thé dugc xem, tri khi...

Ngudi dung nhap mat khiu chinh xac. Mat khdu trong tham sé luén dugc hién thi 1a 00000.

Luu y: Cai dat mac dinh cGa trinh diéu khién linh hoat théng minh 1a khéng cé mat khau ngudi dung (P00.00 = @), do d6, khong can

mat khau dé dang nhap trong 14n su dung dau tién.

A Ma chiic nang Tén Pham vi cai dat Cai dat mic dinh cda nha sdn xust
>
5 || Poo.01 Thay ddi mat khiu 0-65535 0
>
[(e]
~ Pat mat khéu:
Nhap 5 chif sé 1am mat khdu ngudi dung; nhén ENTER dé& xac nhan, va lip lai cac budc thiét 1ap.

- Thay déi mat khau:
) Nhan phim ENTER dé vao man hinh xac thyc mat khdu, man hinh s& hién thi 00000. Nhap mat khiu chinh xac.
[=N
gf Nhap mat khdu va vao trang thai chinh sda tham sé. Chon P0.@1 (tham sb P@@.00 dugc hién thi 1a...)
= (00000) , nhap mat khdu mdi va nhin ENTER d& xac nhan; 13p lai qua trinh thiét 14p mat khdu véi
= St dung cing mat khiu cho P@@.01 dé hoan tat thiét 1ap mat khdu méi thanh cong sau khi man hinh hién thi.
0
- Hién thi "Thiét lap mat khau thanh céng".
>0
Q 2
3 Hay mat khau:
wn
O

Nhan phim ENTER dé nhap trang thai xac thyc mat khdu, khi dé s& hidn thi ©0000; nhap mat khdu chinh xac.
Nhap mat kh3u ngudi dung va vao trang thai chinh slia tham sé. Kim tra xem P00.@1 c6 phai 1a 00000 hay khong, rdi nhin ENTER dé tiép tuc.

Xac nhan; va 13p lai thiét 1ap P00.01 = 00000 dé x6a mat khdu sau khi man hinh hién thi "X6a mat khdu".

7.3 Nhém tham sd didu khién P1X

7.3.1 Nhém P10 Cac thong sé diéu khién co ban

M& chidc néng Tén Pham vi cai dat a1 04t mac. dinh cla b si bt

P10.00 Lya chon ché d didu khién 0~6 0

Chdc ning nay dugc sd dung dé thiét 1ap ché do hoat dong didu khién cta bién tan.

0: Didu khién GVC ap dung cho hdu hét cac lng dung, thich tng véi dong co ddng bd, dong cd khong ddng bd va dong co tif trd. Ché

d6 didu khién nay chd yéu tudng Gng véi cac théng sé nhom P17.

1: Khéng cé didu khién vector PG néu khoéng cé didu khién vector cam bién, thich Ung véi dong cd déng bo va

dong cd khong déng bo.

2: Pidu khidn mé-men xo&n PG, hd trg bd ma héa ABZ, bd md héa SINCOS va bd md héa Rezav.
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STEP Hudéng dan su dung trinh diéu khidn 1linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

3: pidu khién vector PG, hd trg bé md hdéa ABZ, bd ma hdéa SINCOS va bd mé hda Rezav.

5: Khong c6 didu khién moé-men xodn PG, hd trg déng cd ddng bd va déng cd khong dong bo.

6: Ngudn dién ap va dong dién, thich Ung v6i cac Ung dung dac biét, chéng han nhu bom chifa chay, ngudn dong

dién, ngudn dién ap, v.v.

Ma chiic nang Tén Pham vi cai dat Cai dgt mac dinh cua nha sn xujt

P10.01 Ché d6 hoat ddn o4 0

P10.01 dugc st dung dé& thiét 1ap ché d6 cla cac cuc Xo (tién) va X1 (1Ui) dé didu khién viéc khéi dong va ding

bién tdn khi c6 1énh van hanh dudc dua ra.

@: Loai 2 day 1

e

K2 K1 yiriysubé 24V Bién tan
00 XV
K1
1@ rom o — Xe(P30.00=7)
: K2
B 1 e veome iric —/—4#) X1(P30.01=8)
11 o Xc

Hinh 7-1 Ché d6 hoat dong hai day 1

1: Loai 2 day

———

24V Bién tén

ang chay

K2 K1 yeu chu

00 o v

K1
X0(P30.00=7)

01 Xoay vé phia trudc K2
X1(P30.01=8)

11 Xoay ngugc XC

Hinh 7-2 Ché d6 hoat dong hai day 2

2: Loai 3 day 1
Pdu néi Xi (i=2 - 7) dudc dat thanh "9: diéu khién chay ba day".

Khi K3 déng, tin hiéu didu khidn Ko (tién) va K1 (lui) cé hiéu lyc; khi K3 ngit két ndi, tin hiéu didu khién K@ va K1 khong

con hiéu lyc va bién tan ngling hoat déng; canh 1lén cua cyc X0

biu thi 1énh chay tién; canh 1én cta cyc X1 biéu thi 1énh chay 1ui.

————

24v Bién tan

k1 M

XV
|
—/—(i? X0 (P30.00=7)
|

o
—/—(%) X1(P30.01=8)

|
K3m
—\

—ex_
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Céng ty TNHH Dién Sigriner STEP Thugng Hai

Hinh 7-3 Ché do hoat dong ba day 1

3: Loai 3 day 2

XV
X0 (P30.00=7)

X1(P30.01=8)

1

K2 Tay chon huéng K3
ey m I
) Xoay vé phia truéc :
1 Xoay ngugc XC

Hinh 7-4 Ché do hoat dong ba day 2
Pau ndi Xi (i=2 - 7) dugc dit thanh "9: didu khién chay ba day".

Canh 1én cla cyc K1 bio hiéu 1énh van hanh; viéc ngét két nbi cyc K2 bao hiéu lénh quay thuan; viéc déng két nbi cuc

K3 bao hiéu 1énh quay ngugdc; khi K3 ngdt két ndi, bién tadn s& ding hoat dong.

(@)
>
c
Q = - = 2
Lg Ma chiic nang Tén Pham vi cai dat Cai dgt mic dinh cua nha sin xujt
~ P10.02 Lua chon kénh 1énh 0~6 4]
C6 ba cach khac nhau d¢é thiét 14p 1énh van hanh cho bién tan.

- 0: SU dung bang diéu khién d& thiét 1ap 1énh véan hanh. Nhdn cac nat trén bang diéu khién, ching han nhu Chay (F 1), Ding (F
a 2) va Giam/Gidm (F 3) dé dilu khidn hoat dong, ding va quay tién/lui cda bién tan.
[
Qv
it
(= > s A . A A 2 s A a A a N PN a N N N a > 2 A Py
E{ 1: SU dung thiét bi dau cubi dé thiét 1lap 1énh van hanh. Viéc van hanh, ding va quay thuan/ngugc clia bién tan dugc
S thyc hién bdng cach xac dinh cac thiét bi diu cudi X dén X6. Xem trang 30.00 - 30.06 dé biét mé ta chi tiét.
e
gf 2: Sl dung giao tiép dé thiét 14p 1énh van hanh Viéc van hanh, ding va quay thudn/ngugc clia bién tin dugc thyc hién bing
3 . <
" giao tiép Modbus. Xem Phu luc Giao thlic giao tiép Modbus.
Oon

5: Lénh cai dat s&n PLC Khi bo mach ProfiNet dugc cdu hinh, ché d6 diéu khién nay cé thé dugc chon.

6: Lénh cai dat s&n SSL Khi thé bo mach I0 cua SSI dugc ciu hinh, ché d diéu khién nay c6 thé dudc sl dung.

chon.M& chdc nan: a 5 -8
i 9 Tén Pham vi cai Cai dat mic dinh cla nha

P10.03 Kénh tbc do 1 dat 0~17 mdy 0

Chlic nang nay &p dung cho tham chiéu tan sb. Xem ma chdc nang nhém P10.00 dé biét tuy chon ché do diéu khién.

0: Bang tham chiéu tan sé ky thuat sb. Pat tdn sé tham chiéu bing P40.00, va ngudi dung c6 thé ting hodc giam tin sé
bang cac phim va trong khi mdy dang hoat dong. Cai dat nay sé khong thay ddi khi may t&t; va khi ngudn dién bi

16i, cai d&t nay sé khéng dugc gid nguyén.

1: Téc dd myc tiéu cai dat da téc d6 ky thudt sé Cac dau cubi da tbéc d6 ky thuadt sé @ - 3 déu hgp 1&, va tin s dugc

xac dinh bdi sy két hgp clia ddu cudi nay. Xem P41.00 - P41.15.

3: A@ cai dat sdn tbc dd muc tiéu tudng ty
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STEP Huéng din st dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

4: A0 cai dat sdn téc do dong dién tudng tu

5: Cai dat s&n téc do myc tiéu tudng ty Al
6: Al cai dat sdn téc do dong dién tudng tuy

Téc d6 muc tiéu c6 thé dugc thiét 1lap théng qua céng diu vao tudng ty, va luc nay, tin sé ddu ra dugc tinh toan dya trén thdi gian
ting téc va gidm téc clia nhém P4@, déng thoi téc do hién tai ciing c6 thé dugc thiét 1ap; ldc nay, thoi gian ting téc va giadm tdc cla

nhém P4@ khong con hiéu luc.

8: Tbc do muc tiéu cai dat sdn cla chdc nang PID - Kich ban ung dung céng nghiép téng quan

11: Téc do cai dat sdn SSI (Tuy chon thé mach SSI) 12: Téc

d6 muc tiéu cai dat s&n Modbus ( CAu hinh tiéu chuén)4 Xem giao thic Modbus 15: Téc d6 muc tiéu cai dat sdn
Tang/Gidm (Xem chuc nang thiét bi dau cubi) 17: Téc d6 cai dat sin PLC (Chu

hinh thé mach ProfiNet)

M& chdc nang Tén Pham vi cai dit & B0 @ D D e el

P10.06 0~5 0

gidi han téc do

Chon cac kénh khac nhau dé gidi han gia tri tham chiéu van téc, nh3m ngan nglia tinh trang van téc vugt qua mic cho phép.

0: Gidi han tham sé noi bd Gidi han bdi tin sb gidi han trén va dudi P70.00

= 7, x a (=)
Ma chiic nang Tén Pham vi cai Cai g3t mac dinh cda nha g
2 < Q
P10.07 Kénh téc do 2 dat 0~17 nay 0 8
~
Tuong tu nhu tuy chon kénh van téc P10.03 1
7.3.2 Thong s khdi dong nhém P11
M3 chiic nang Tén Pham vi cai dat Cai_djt mic dinh cua nha sn xujt
I| P11.00 Ché d6 khdi dong 0-2 0 e
Qv
(s
C6 thé 4p dung cac phuong phéap khdi dong khac nhau cho cac Ung dung khac nhau. 5—"
[N
[a)
@: Ché do khdi dong binh thudng. =
-+
z N Y z z z X z N £ =3
Quéa trinh van hanh bat dau td tan so6 khdi dong P11.01 va tang toc dén tan so d& cai dat sau thdi gian gid tan s6 khdi dong P11.02. g
0
O

Tén sz

Xoay vé phia trudc

Tan sé '
khéi dau . . Ban nhac chét § phia trusc
Thoi gian gill tin sé ban ddu va quay nguge lai
' P11.02
0 P11.02 [ -
| o gn
I
gitaw [ T T T T T T T T T T T T T T ol

Tioh thasng xuyin

Xoay ngugc

Hinh 7-5 Sd db ché do khdi dong binh thudng

1: B4t ddu sau khi phanh DC

Dong dién mot chidu (DC) dugc bom vao trudc dé kich thich va ham dong dién mot chiéu. Cudng d6 va thoi diém bom dong dién mot chidu dugc thiét lap boi...
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P11.03 va P11.04. Sau thdi gian cdp ngudn DC, qua trinh van hanh bit diu tU tin sé khdi dong P11.01 va tang
tbc dén tin sb da cai dat sau thoi gian gid P11.02.

Tan spipz
Phia trudc
P11.01

| Ban nhac da chét

| tién va 1ui P11.02
J HIENE) |

0O Trites P11.02 :
s

Phanh DC | S

P11.01

Ddo ngudc
xoay

Hinh 7-6: SO d qua trinh khdi dong sau khi phanh DC

2: Khdi dong theo téc do Bién

tan nhan biét téc do quay cla dong cd va tryc tiép theo déi qua trinh khdi dong dya trén tin sé da nhan biét, dam bao dong dién

va dién ap én dinh va khéng gay giat trong subt qua trinh khdi dong.

(@) Ngudn dign
>
c
Q
>
[(e]
~
Téc do dong
cd
) |
. |
Qv PRI A 1h |
. Tén sé dau ra bién tin |
+ |
=2 |
[wN |
n
> |
I
—~+ [ |
g Hudng quay cda bién tan |
E] |
|
3 \
O | Do nguge
_______ ! i e e e el
|
|
|
|
i

Phat hién téc do dong cd va
phing huéng

Hinh 7-7 So d ché d6 khdi dong theo déi tbc do

Ma chic nang Tén Pham vi cai Cai dat mic dinh cda nha sin

P11.01 T3n sé gidl ban dau (Hz) dat: 0.00~50.00 bt : 0.00

Thoi gian gill tin sb ban dau 0.00~3600 00 0.00
(giay)

P11.02

Tin sb kh&i dong dé cap dén tdn sbé ban diu ma bién tin bit diu hoat déng, dugc thé hién bing fs trong hinh;
thdi gian gilf tan sb khdi dong ts d& cap dén thdi gian ma bién tin duy tri hoat dong & tdn sé khéi dong
trong quéa trinh kh&i dong, nhu thé hién trong hinh, néu 1énh tan sb thdp hon tdn sbé gidi khdi dong thi bién
tan khéng hoat ddng.
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Hudng din sd dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Tén sb rHZ

fmax

Hinh 7-8 SO dd tan sb khdi dong va thdi gian khdi dong

Bién tin bit diu hoat dong tif tdn sé khdi dong P11.01 va tang téc theo thdi gian tang tbc d
cai dat sau thoi gian gill tdn sb khdi dong P11.02.

Luu y: Bbi véi viéc khdi dong tai nang, can thiét 1ap thdi gian gid tdn sé khdi dong phu hop dé dat hiéu qud tdt hon.

M3l ham bat dau. Tén Pham vi cai Cai dat mac dinh cla nha sin

Dong dién DC kh&i dong (%) dat: 0.0~120.0 xuit : 30.0

Thoi gian bét dau tiém DC (gidy) 0,0~100,0 5.0

P11.03 va P11.04 chi cé hiéu luc khi "Khdi dong sau khi phanh DC (P11.00=1)" dugc chon lam ché
dd van hanh ban dau, nhu hinh minh hoa bén dudi.

viéc thiét 1ap dong phanh DC khdi déng (P11.03) phu thudc vao ty 1& phan tram dong dién dinh mic cha bién
tdn. Néu dong phanh DC dugc thiét 13p 1dn hon 120% dong dién dinh mic cda dong cd, thi dong dién dugc bom
vao s& bdng 120% dong dién dinh mic cla dong cd. Khi tdi ndng: 0,0 - 120,0%; khi tai nhe: 0,0 - 90,0%.

Thdi gian khdi dong phanh DC (P11.04) la thdi gian tac déng cda qua trinh phun. Khi P11.04 = @, khong cé qua
trinh phanh DC nao dién ra.

Pau ra

n thusng xuyen

bién ap diu ra

T

\

\

\

\

\

\

\

\

\
P11.03

ang chay

yeu chu RS

Hinh 7-9 Sd d& phanh DC

M& chiic nang Tén Pham vi cai dat Cbi. 5t mac dinh cla pha sén xubt

P11.05 Thei gian kich thich (gidy) 0,0~10,0 2.0

Thdi gian kich thich 1a thdi gian can thiét dé thiét 1ap dong tif trudc khi khdi dong déng co.
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Cong ty TNHH Dién Sigriner STEP Thugng Hai .

—

Muc dich 1a dé dat dugc phan hdi nhanh chéng khi khdi ddéng dong co. Khi cé 1énh chay, ngudi dung cé thé nhap
Trang thai kich thich sd bd theo thdi gian dugc thiét 14p bdi m& chuc nang nay; thiét 1ap tu théng, sau do chuyén
sang ché do van hanh tang téc binh thudng. Néu md chic nang nay dugc dat thanh @, didu d6 sé cho biét rang

Khéng cé qud trinh kich thich trudc.

Luu y: Ddng cd cd thé quay trong qud trinh kich thich so bd, ngudi dung nén s dung phanh cd hoc.

Running &
command
ON
P Time
]
i
Magnﬁic‘A i
flux :
v :
i
i
:'
|
' . P Time
i i
i
A i i
Speed H i
| |
i i
{ |
| i
{ i
- i
| i
; i
|
x P Time
S
= PILOs [
Q
a
- Hinh 7-1@ SO d6 nguyén 1y cla qua trinh tién kich thich
- || Ma chdc néng Tén Pham vi cai dat Gai 85t mbe dinh cia b sin xult
I| P11.07 Thdi gian tac dong phanh (giay) 0,00~100,00 0,20
(]
[
[ 3 7 z
= Thdi gian tac dung cda phanh dé cdp dén thdi gian tU khi nhan dugc 1énh phanh dén khi phanh ngoai hoat dong.
(= ‘ P ‘ s ‘ .
2 dén khi m@ hoan toan; va thdi gian tU khi m& dén khi vao ché dd servo bang khéng, tuc 1la gid van toc bang khong.
g thei gian
-+
>
Q
3
\ =~ ) = a
o || Ma chdc néng Tén Pham vi cai dat Gai 85t mbe dinh cia b sin xult
P11.08 Thdi gian tré theo doi (ms) 0~65000 1

Khoang thdi gian nay dugc dung dé chd qua trinh khi td cla dong cd. Néu xdy ra hién tugng qua dong ngay sau d6

Khi bit ddu theo déi, gia tri nay can dugc tang lén.

Ma chidc néng Tén Pham vi cai Ca1 st mic djnh cia nha sin xubt

P11.10 Pién &p theo doi Kp dat: 0.0~100.0 0,2

Kp trong qua trinh theo déi. Néu gid tri qua nhd, quad trinh theo doi sé& kéo dai hon; néu giad tri

Néu qua 16n, sé& xay ra hién tugng qua dong trong qué trinh theo ddi.

Ma chic nang Tén Pham vi cai dat Ca1 a3t mac dinh cda nha sdn xut

P11.11 Pién &p theo doi Ki 0,0~100,0 0,3

Ki trong qua trinh theo déi. Néu gid tri qua nhd, quad trinh theo doi sé& kéo dai hon; néu gid tri

Néu qua 16n, sé& xdy ra hién tugng quad dong trong qua trinh theo d&i.
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Ma chic nang Tén Pham vi cai Cbi. a5t mac dinh cla phd sén xubt

P11.12 pién 4p theo doi Kd dst: 0.0-100.0 0.0

Kd trong qua trinh theo doi. Néu gid tri qua nhd, viéc triét tiéu dong dién qua mdc sé& khéng hiéu qua.

RG rang trong quad trinh theo dbi; néu qua 16n, sé& xay ra hién tudng quéa dong trong qua trinh theo doi.

M& chlc nang Tén Pham vi cai dat G a3t mac dinh cia nha sén xudt

P11.13 Theo doi d tré thoat (ms) 100065000 100

Dam bdo qua trinh thoat khéi quy trinh theo di dién ra sudn sé. Viéc tang gia tri nay sé& goép phan vao sy sudn sé do.

ra.

Ma chic nang Tén Pham vi cai dait Cai dst mac dinh cia mha sin subt

P11.14 Dong dién téi da trong qua trinh 0,0~200,0 100.0
theo doi (%)

Ty 1& phan tram dong dién dinh mdc cda déng cd. Pam bao dong dién tdi da trong quad trinh theo déi 1a
Dong dién thip hon dong dién dinh mic cda bién tin khi st dung bién tdn nhd cho déng cd 16n han.

Néu phat hién dong dién qua tai trong qua trinh theo déi, gid tri nay cdn dugc giam xubng.

Ma chic nang Tén Pham vi cai dat Ca1. st mic dinh cls aha sin subt
P11.15 Theo d&éi sy thay doi tan so 0,0-100,0 10.0
(%)

Néu phat hién thdy hién tugng qua ap hodc gia tri P60.09 16n hon 600V trong qua trinh theo doi, thi gia tri d6 sé& dugc didu chinh.
nén dugc gidm bdt.

Ma chidc nang Tén Pham vi cai Cai dat mac dinh cia nha sin xudt

P11.17 Theo ddi tin sb ban diu (Hz) dst: 0.00~360.00 50,00

Thong thudng, tan sé hoat dong téi da dugc thiét 1ap trudc khi theo di. Néu van téc ding quan tinh

Néu hé théng gidm nhanh, gia tri c6 thé dugc giam xudng mot cach thich hgp.

Ma chic nang Tén Pham vi cai dat Cai a3t mac dinh cia mha sin subt

P11.19 Dong dién pha v& ngudc (%) 0,0-100,0 20.0

Trong nganh nang ha, viéc diéu khién phanh dong cd dugc ap dung. Piéu kién phanh chi c6 thé dugc dap Ung khi dat dugc.
khi dong khdi doéng ngugc clia dong cd 1én hon dong dién cha P 11.19.

7.3.3 Tham sé ding nhém P12

Ma chic nang Tén Pham vi cai dat Cai dst mac dinh cia mha sin xubt

P12.00 Tuy chon ché do duing 0-4 0

Cac ché do diing khac nhau cé thé dugc sd dung cho cac Ung dung khac nhau.

©: BS bién tadn chan tin hiéu dau ra va dong co diing ty do;

1: Bién tan giam téc va diing hoat déng theo thdi gian gidm téc da dugc cai dat;
2: Bién tin gidm téc va dung lai theo mic ham DC da cai dat. Khi tdn sé thdp hon

Néu tin sb khdi déng phanh DC P12.03 thp hon, dong dién phanh DC P12.04 sé& dudc bom vao, va
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Céng ty TNHH Pién Sigriner STEP Thugng Hai .
Thdi gian phanh DC sé& dugc xac dinh bdi P12.05;

3: D6 xe gidm tdc dén tan sbé gidi han thdp hon, sau do dd xe theo quan tinh;

M& chic nang Tén Pham vi cai dat A1 o8t mhc dioh cla oha sén xubt
P12.01 Ngiing gill tan so 0,00~100,0 0,00
(Hz)
P12.02 Ding gid tan so 0,0~1000,0 0.0
thdi gian (gid
Bién tan gidm tbc tif téc d6 van hanh binh thudng xudng tan sé diing P12.01, va
Sau do giam téc vé& @ theo thdi gian giam téc da thiét 1ap sau khi gitl tan sé diing.
thdi gian P12.02, diéu nay sé& c6 1¢i cho viéc ding xe ém &i.
A Hz
‘F Tan sb Hz Tan sé hoat dong
Nging gid tan sé
_______ p12'0_1 | Thoi gian gitl tin sé
| \\
0 ‘ >
P12.02 et
S S
c
S
«Q Hinh 7-11 SJ d6 mach dién cda tan s6 gid ding
~
Ma chiic nang Tén Pham vi cai dat A1 08t mhc dioh cla ohd sén xubt
P12.03 Tan so khdi dong phanh DC 0,00~10,00 2,50
(Hz)
o P12.04 Dong dién ham DC (%) 0,00~100,00 50,00
s
@ P12.05 Thdi gian diing phanh DC (giay) 0,0-10,0 2,5
=
z\ P12.03 - P12.05 chi c6 hiéu luc khi tuy chon "Giam téc + Phanh DC (P12.00=2)" dudc chon.
= ché d6 ding.
S
g Dong dién ham DC ding (P12.03) dudc thiét 14p dudi dang phdn tram so vdi dong dién dinh mlc cta thiét bi.
v bién tan. Néu dong dién ham DC dugc thiét 1ap 16n hon 100% dong dién dinh mic cta dong cd, thi dong dién

Dong dién dugc bom vao sé& bang 100% dong dién dinh mic cla déng cd. Khi t3i ndng: 0,0 - 100,0%; khi tai nhe:
0,0 - 90,0%.

Thdi gian khdi déng phanh DC (P12.04) dé& cép dén thdi diém phun. Khi P12.04=0, khéng c6 DC.
qué trinh phanh.

Khi P12.00=2, P12.03 c6 thé dugc dat 1am tin sé khdi dong phanh cho phanh nhanh.

P12.03 dugc s dung dé thiét 1ap gi& tri cla dong dién ham DC, va gid tri nay 1a mot ty 1é phdn tram so véi...

Dong dién dinh mlc cda bién tan. Gia tri

P12.04 dugc sl dung dé thiét 1ap thdi gian tac

dudi tai mé-men xodn thay ddi: 0,0 dén 90,0%.

doéng cda phanh DC.
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Tan sé A

dau ra

P12.03

Tht glan

A

pién &p dau ra

Thi gian

bang chay
veu cdu

Hinh 7-12 SG dd nguyén 1y ding phanh DC

7.3.4 Nh6ém P13 Chdc nang phanh

Ma chidic nang Tén Pham vi cai dat Cai at mac dinh cla nha san xudt

phanh tiéu thy nang lugng 0~1 1
lya chon

P13.00

P13.01 pién 4p m& phanh 340~1160 660

Tay chon phanh tiéu thy ning lugng P13.0@ phan anh liéu bo bién tdn cé dugc thiét ké dé tiét kiém ning ludng hay khéng.

Phanh tiéu thy nhién 1liéu hay khong?
1: Chlc nang phanh tiét kiém ning lugng da dugc kich hoat.
@: Chiic nang phanh tiét kiém nang lugng khéng dugc st dung.

péi véi quan tinh quay 1d6n, néu can diing phanh nhanh, can su dung bo phan phanh va hé théng phanh phu hgp.
C6 thé 1da chon dién trd va thiét 1ap cac théng sé phanh dé dat dugc khd nang dung phanh nhanh chéng.

Dién ap tac dong cia bd phanh céd thé dugc 1ya chon bang cach didu chinh P13.01. Mot tac dong thich hgp

bién 4p cb thé dugc st dung dé thyc hién viéc diing phanh nhanh chéng nhg tiéu thu nang lugng cao.

Dién ap cla céng tic phanh dugc chia thanh hai loai: & mic 660V theo mdc dinh, dién &p bat la

dugc tinh toan dya trén dién &p dinh cua ludi dién;

@ mic khong phdi 660, hay tuan theo gia tri da dat.

7.3.5 Théng sb didu khién V/F nhém P14

Ma chic nang Tén Pham vi cai dat ot a3t ek cin cli s sin
P14.00 Tham chiéu dudng cong V/F 0~5 0
P14.01 pién ap V/F VO (V) 1~460 76
P14.02 Tan sb V/F FO (Hz) 0,01~300,00 10.00
P14.03 pién ap V/F V1 (V) 1~460 152
P14.04 Tan sd V/F F1 (Hz) 0,01~300,00 20.00
P14.05 pién ap V/F V2 (V) 1~460 228
P14.06 Tan sb V/F F2 (Hz) 0,01~300,00 30.00
P14.07 pién ap V/F V3 (V) 1~460 304
P14.08 Tan sb V/F F3 (Hz) 0,01~300,00 40,00
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Cong ty TNHH bién Sigriner STEP Thugng Hai

M chic ning Tén Pham vi cai

Cai dat mac dinh cia nha sdn xudt

P14.09 Dién ap V/F V4 (V) dat 1~460 380

P14.10 Tan sé V/F F4 (Hz) 0,00~300,00

Tham sé P14.00 dugc sd dung dé xac dinh cac dudng cong V/F khac nhau trong diéu khién vectd dién ap V/F.
ché d6 hoat dong (P10.00 = 0).

Output voltage
Output voltage A
4 Vmax
Vmax ) :
1.2 power :
_ L5 power V3 sy ;
V2 |
Slre:lgh_ 2 powar ‘
L 2 i
W ocsas |
‘ | ; i Output
! Output >
e » .
§  frequency FO Fl 2 F3 f, fiequeney
a) budng cong V/F b) Pbudng cong V/F da doan

Hinh 7-13 Sd db dudng cong VF

(@)
>
:’ z 2 z z
% P14.00 = @ ap dung cho trudng hgp tdi momen xoan khéng doi; cé méi quan hé tuyén tinh gilla V va
(o] 2 z z
- Ham F cé hé so0 la 1. Xem dudng thang trong hinh dé biét thém chi tiét.
P14.00 = 4 dudng cong do ngudi dung dinh nghia, pht hgp véi tai mé-men xo&n khong ddi theo tiing doan. Xem phan trén.
- o
Trong Hinh 7-13 b): FO<F1<F2<F3<F4<fb fb 1a tdn sé hoat dong cd ban P40.01
(]
;L V@<V1<V2<V3<V4<Vmax V@, V1, V2, V3 va V4 dé cap dén dién ap dau ra thuyc té so véi
.
- bién ap dau ra t6i da va tan s6 dinh mic (V1 = (Vmax/ fb)*. Po6i vdi F1, Vmax = 380V, fb = 50Hz).
=
g P14.00 = 1 - 3, phu hgp véi tai c6 mo-men xodn thay dbdi, chdng han nhu quat va bom. P14.00 dugc thiét 1ap
~+ T 1 dén 3, tudng Ung véi cac dudng cong c6 coéng sudt 1,2, 1,5 va 2. Xem Hinh.
>
% 7-13a. Budng cong liy thifa bac 2 &p dung cho viéc cép nudc, con dudng cong ldy thiia bac 1,2 va bac 1,5 1a...
g Ap dung dugc cho tdi trong chdt 1éng clia cac moi chat khac. C6 thé 1lua chon cac dudng cong tiy theo tinh huéng thuc té.

ﬂ Ma chiic ndng Tén Pham vi cai dat Cai_dit mic dinh cua nha sn xujt
I| P14.12 Cai dst dién ap ACS 380 0~690
I| P14.13 cai dat tin sb ACS 50.0 0,0~3000,0

P14.14 Loai ngudn dién dic biét 2 03

Khi P10.00 dugdc dit & ché do didu khién ngudn dién &p va dong dién 6 va P14.14 dudc dit & @, c6 thé dat dudc
Ché d6 tach VF. Luc nay, diu ra ba pha cda bién tin dugc két néi véi LC ba pha va c6 thé
dudc s dung 1am ngudn dién ba pha. P14.12 cai dat bién do dién &p ddu ra va P14.13 cai dat

tin s diu ra.

Cai dat P14.14 thanh 1 1a ché do ngudn dong. Ché d6 nay 1a ché d6 didu khién dong dién khéng ddi. Bing cach
P20.02 dung dé cai dit dong dién hién tai, P14.13 c6 thé cai dst tdn sb, c6 thé ap dung cho viéc cdp ngudn.

cac trudng hgp bao gbm tai cdm khang hodc tai dién trd.

Cai dat P14.14 & mdc 2 danh cho Ung dung bom chila chay. Ché d6 nay chi yéu dudc &p dung cho viéc tudn tra bom chifa chay.
kiém tra. Bong cd thudng 1a dong co khong dong boé. Trong mdi 1dn kiém tra tudn tra, hdy dé dong co hoat dong.

Hay cho may chay khéng tai trong mot thdi gian dé dam bdo né hoat dong binh thudng.

Cai dat P14.14 thanh 3 danh cho Gng dung kiém tra tudn tra quat. Ché do nay ch yéu dugc ap dung cho viéc tudn tra quat.
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STEP

kiém tra. Pong cd thudng 1a dong cd ddng bd. Trong mdi 1an kiém tra tudn tra, hay dé

Huéng din st dung trinh diéu khién 1linh hoat

Hay cho may chay khéng tai trong mot thdi gian dé dam bdo né hoat dong binh thudng.

7.3.6 Thong s& SVC nhom P15

théng minh dong ET/EP/EH

dong cd hoat dong.

" M& chdc ndng

Tén

Pham vi cai dat

Cai dat mac dinh cla nha san xuit

15.00 peso

Cyc tu ban dau

phan quyét

0~2

0: Khong c6 kha nang danh gia. Khong cé khad ning khdi dong tai, yéu cdu thdi gian tang tbc dai.

1: Khdi dong béng cach bom dong dién DC. Bom dong dién DC tang dan dén (P15.05 * dong dién dinh mdc cla dong cd), va kéo.

Cyc tif cta dong cd hudng vé phia kich thich.

2: Khdi dong bang cach tiém

xung dién 4p. Tiém cdc xung dién ap aé thyc hién viéc xac dinh cuc tU ban dau.

" M& chdc ndng

Tén

Pham vi cai dat

Cai dat mac dinh cla nha sdn xudt

P15.01

Kich thudc tiém DC (%)

0~150

50

Véi dong dién dinh mic cla dong cd, hdy chi y dén cai dat thong sé nay trong qua trinh khdi dong tai.

M& chdc ndng

Tén

Pham vi cai dat

Cai dat mac dinh cda nha sdn xudt

P15.02

Bién d6 tiém xung
(%)

0~100

50

St dung tham s& nay khi P15.00=2 trong ché d6 diéu khién PM vong hd.

d chdc nang

Tén

Pham vi cai dat

Cai dat mac dinh cla nha sdn xudt

P15.03

bu géc xung

0~1

0

Trong ché do diéu khién PM vong hd vdi P15.00=2, can st dung goc xung.
Chlic nang b trl khi g&p phai mét sé dong cd dac biét.

d chdc nang

Tén

Pham vi cai dat

Cai dat mac dinh clia nha san xuat

P15.05

TU trang thai diéu khién

0~1000

2

Lua chon ché do didu khidn,

khuyén nghi ché d6 tu didu khién mic dinh 1a 2.

H M& chdc ndng

Tén

Pham vi cai

Cai dat mac dinh cla nha sdn xuit

P15.06

chién lugc kidm soat dong dién PM

dst 0~10

1

Mdc dinh 1: MTPA yéu cau tu hoc tinh van dong.

" M& chdc ndng

Tén

Pham vi cai

Cai dat mac dinh cla nha sdn xudt

P15.07

Bang théng MTPA1l (Hz)

dst: 0-~1000

10

vong 1&p MTPA didu chinh bang théng, mdc dinh 1& 10 Hz, thong thudng khong can sua dbi gl thém.

1 chic nang Phan vi cai dt
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Cong ty TNHH Pién Sigriner STEP Thugng Hai .
P15.08 Imin cla MTPA (%) 0-100 5

Dong dién didu khién téi thidu MTPA

Ma chlc nang Tén Pham vi cai dat

Cai d3t m3c dinh cGa nha san xuét

BU tbéc do thdp PM
hé sé 1 (%)

P15.09 0~200 40

Tham sé bang théng cla bd quan sat, dugc sU dung 8 kilm soat téc d6 hoéi tu cda bd quan sat.

M& chic nang Tén Pham vi cai dat ot dat mc dinh cta nha sin wufe
P15.10 Ka 0~1000 15
P15.11 Kb 0~1000 20
P15.12 Kr1 0~1000 5
P15.13 Kr2 0~2000 200
P15.14 Kr3 0~2000 20
P15.15 Kr4 0~2000 40
P15.16 Kx5 0~2000 100

9 P15.10~P15.16 13 cac tham s lién quan dén bo quan sat téc do (khéng c6 sy sla @i nao déi veéi bd gidm sat nghién clu ndi bd).
& (cén c6 cac tham sb)
=]
«Q
~
7.3.7 Nhém P16 Thong s tu tinh yéu

- Ma chidc nang Tén Pham vi cai dat Cai dat mic dinh cla nha san xudt
o) sA 2 S A
k- P16.00 bién ap tu yeu 0~200 95
- cai dat sin
—+
=
;} pién 4p cai dit sdn cla vong didu khién tu trudng yéu;
—+
>
]
3
" ~ a = A
O M3 chic nang Tén Pham vi cai dat Cai dat mac dinh ca nha san xudt

P16.02 Kiém sodt tuU tinh yéu 0,0-100,0 10.0

béng théng (Hz)

Néu dao dong dong dién qua 1én trong trang thai tif trudng yéu, ban cé thé giam bang théng diéu khién.
Thich hgp dé tuong thich véi déng cd ddng bd va khoéng ddng bo.

Ma chlc nang Tén Pham vi cai dat

Cai d3t m3c dinh cGa nha san xuét

vong xich tu tinh

P16.03 0,0~100,0 1.0

bdng thdéng (Hz)

Néu dao dong dong dién qué 16n trong trang thai tif tinh yéu, ban cé thé gidm vong day dan tU tinh.
Bang thong; chi &p dung cho déng co khéng ddng bd.

7.3.8 Théng s6 GVC nhém P17

Cai d3t m3c dinh cGa nha san xuét

M& chlc nang Tén Pham vi cai dat
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STEP Hudéng dan su dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

P17.00 Dong dién tiém DC (%) 0,1~200,00 30.00

Kich thudc dong dién DC ban dau. SU dung dong dién DC dugc bom vao trong qua trinh khdi dong nhu mo-men xodn khdi dong. Néu dong dién co

Néu xdy ra dao dong trong qud trinh khdi dong, ban co thé tang cudng do dong dién tiém vao mét cach thich hgp.

p6 déc cua dudng cong ting dong dién tiém DC va téc d6 ting cla dong dién tiém khdi déng thé hién

Dong dién hién tai tang tif @ dén thdi gian tudng Ung da dat. Bon vi 1a gidy va mic dinh 1a 1,0 gidy. Tham sé nay
phadi nhé hon thdi gian kich thich (P11.05) dé& dam bdo dong dién tiém DC hodc dong dién kich thich

Pat dén gia tri da dat.

Pong bd héa bén ngoai

tan sb chuyén mach (%)

Viéc dat gid tri bing @ cho biét khéng cé chic nang ddng bé héa bén ngoai. Néu dat giad tri khac @, thi...
Chiic nang déng bd héa bén ngoai sé& dugc kich hoat. Gid tri cai dat 1la déng bd héa bén ngoai.

didm tan sé chuyén mach. Khi tdn sé cai d&t trudc nhé hon hodc bing didm chuyén mach.

Tin sé tuong dng, didu khién ddu ra 13 dong dién khéng ddi. Pidu khidn GVC dudc chon néu gia tri

16n hon tan sé nay.

Vi dy, d6i véi dong co cé tan sé dinh mlc 50Hz, néu théng sb nay 1a 10%, thi né s& si dung hang sé.

pidu khién diu ra dong dién khi tan sé hoat dong nhd han hodc béng 5Hz. Néu 16n hon 5Hz, didu khién GVC dugc sd dung.

Dong dién diu ra dong bo bén ngoai cé thé dugc thiét 14p bing tham sé P17.00. Trong qua trinh khdi déng tadi nang, DC
Gia tri dong dién phun nén dugc tadng 1én. Thong thudng, hién tugng rung lic xdy ra trong qua trinh khdi déng déng cd hodc khi
Bao cao 18i 21#, ban c6 thé thii khdi dong dong bd héa bén ngodi.

Ma chic nang Tén Pham vi cai dat Cai dat mic dinh cia nha sin xubt

P17.03 bign &p toc do thap 0,00~200,00 0,00
1gi fich bdi thudng (%)

Trong qud trinh vén hanh & tbéc do thép, hay tang khad nang dién ap dau ra va déng thdi tang céng subt dong cd.
Kha nang hoat déng & tdc d6 thdp khi c6 tdi. Gia tri mac dinh cla P17.03 1a @%, c6 nghia 13 khéng c6
Ché d6 bu dién ap tdc do thdp dugc mac dinh.

M& chic nang Tén Pham vi cai dat Cai dat mac dinh cda nha sin xuit

P17.04 Bu dién dp trén 0,00-300, 00 0,40
tan s6 gidi han (%)

Tan sé gidi han trén bu dién ap P17.04 la gid tri hiéu chuén, va gid tri mdc dinh 1a

40%, c6 nghia 13 néu tan sé dinh mic 13 50Hz, thi gidi han trén cla bu dién &p mac dinh 13 40%.
Tan sb 1a 50Hz x 40% = 20Hz.

Khong c6 bu dién &p dau ra khi 16n hon gidi han trén cta bu dién ap P17.04.

tin s6; DPién ap dau ra sé dudc bu khi thip hon dién ap bu trén cua P17.04.

gid¢i han tan sé.

Thong thudng, gid tri nay béng 1/25 tan sé dinh mdc. Vi du, tan sé dinh mlc cda déng cd la 50,00Hz, thi gia
tri nay phdi 13 2,00. Gi& tri nay dudc sd dung dé didu chinh chic ning loai bd dao déng dong dién.
clia thudt toan didu khién GVC. Hé sb gidm rung cang 16n, hiéu qua cang rd rét.

C6 tac dung gidm rung; nhung hiéu nang doéng sé& suy gidm.

Chlc nang bu

1lua chon
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Cong ty TNHH bién Sigriner STEP Thugng Hai .

—

Bit @: Ty dong diéu chinh dudng cong dién ap, ty déng diéu chinh dién &p ddu ra theo tai.
Bit 1: Bu dién ap téc do thip, c6 thé cai thién khad ning chiu tai & tbc do6 thap.
Phan 2: Giam chén, kiém soat d6 rung clia dong cd khi van hanh véi tai nhe.

Phdn 3: BU dién trd stato, bu dién 4p dién trd stato, giup cadi thién

Kha nang chiu tai & téc do thép.

Bit 8: ché do tiét kiém nang lugng, sau khi kich hoat ché do tiét kiém ning lugng, khi khong c6 tai, dong cd sé& hoat dong.
hoat dong theo dudng cong dién &p tudng Ung vdi stc dién dong ngugc. Khi dat dén trang thai hoan toan
Khi cé tai, dong cd hoat dong theo dudng cong tudng Ung véi dién ap dinh mic. Bing cach nay, nd

C6 thé giadm dong dién déng cd khi tdi nhe, ddng thoi tang hiéu suét.

Cac budc gg 18i GVC:

Budc dau tién: Néu st dung 13n ddu, vui long dat lai thong sé cla bién tdn. Mac dinh 13 GVC (P10.00=0), sau d6 dat

thong sé trén nhdn dong cd thanh nhém P20.

Budc thi hai: Trong trudng hgp khdi dong véi tai trong 16n, hay thiét 1ap ché do tu hoc cho dién trd stato;
Ngugc lai, hdy dat dién trd stato bang khong.

BuSc thi ba: D& dat hiéu qud didu khién tét hon, ban c6 thé thyc hién qua trinh ty hoc tinh déng cd hoan chinh, sau do

c6 thé thu dudc dién trd stato P21.01 va hé s triét tiéu rung dong P17.05 vdi d6 chinh xac tuong d@6i cao.
Cac cau hdi va gidi phap thudng gap khi gd 18i GVC:
Cau héi thd nht: Dong dién khdi dong c6 tac déng 1én

1. Kidm tra xem dién trd stato P21.01 c6 chinh xac khong. Thuc hién phép do dién trd stato.

£ bBupnyd

Ty hoc.

2. Pidu chinh dong dién DC trong qué trinh khdi déng sao cho gan v&i gia tri thuc té.
- dong dién khéong tai.

. Tang hé sb giam rung P17.05; Tang 0.5 moi 1an; Gia tri mic dinh

3]
w

&

- 1a 2,00.

+

E; 4. Tang hé sb bu dién ap tbéc d6 thap P17.03 (pham vi tham chiéu)

= 1%-5%) .

-+

=~ 2 2 N Z

% 5. Kich hoat chlic ndng dau ra dong dién khoéng do6i (dong bd hdéa bén ngoai); thiét lap
9 P17.04 diém chuyén mach tin sé ddng bo héa bén ngoai.

Cau hoi thd hai: Dong dién quad tai hodc dién ap qud cao khi tdi dot ngdt giadm:
1. Gidm hé sé triét tiéu rung déng P17.05

Cau hoi thi ba: Bong cd mdt kiém soat va khd ning van hanh suy gidm khi tai trong ting 1én.

dot nhién:

1. Trong diéu kién téc d6 thdp, ban c6 thé tang dién ap téc do thép.

khoan 1g¢i ich bdi thudng P17.03.

2. Gidm hé sé gidm rung P17.05.
7.4 Thong s6 dong cd nhém P2X

7.4.1 Thoéng sé chung clGa nhém P20

M& chidc nang Tén Pham vi cai dat a1 st mbe dynh cla ahd sin subt
P20.00 Loai dong co 1 0-2 e
P20.01 Cong sudt dinh mic cda dong cd 1 (kW) 0,00~655,35 /
P20.02 Dong dién dinh mic cla dong cd 1 (A) 0,0~1000,0 /
P20.03 Tan sb dinh mdc ctia déng cd 1 (Hz) 0~500.00 /
P20.04 Téc do dinh mic ctia dong cd 1 (vong/phut) 0-60000 /
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STEP

Huéng dan st dung trinh diéu khién 1linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

M& chdc nang

Tén

Pham vi cai

Cai dat mac dinh cda nha san xudt

(Hz)

P20.00 Loai dong cd: @: dong cd khéng ddng bé.

C4c chan P20.01 - P20.07 va P20.11 dudc st dung dé thiét 1ap cac théng sé cda dong cd dugc didu khién bdi bién tin, cu thé 1a:

P20.05 Dbién ap dinh mdc cda déng co 1 (V) dat 0-~690 /
P20.06 S6 cyc cua dong cd 1 2~128 /
P20.07 Tan sb trugt dinh mdc cha dong cd 1 0,10-50,00 /

Can phai cai dat chinh xac theo thong sé trén nhan dong cd trudc khi st dung.

P20.06 dugc sU dung dé thiét lap sb cyc cla dong cd, dudc thiét 1lap theo thoéng sb trén nhan. Néu c6

Khéng c6 théng sé sb cuc déng co trén nhan thong sé, co thé tinh toan theo coéng thic sau:

phuong trinh.

S cyc = (120xf)<n

Trong d6: n - tbéc d6 dinh mic; f - tin sb dinh mic.

Péi voi gia tri dugc tinh toan, sé nguyén chdn nén dugc 1y lam "sb cyc".

Luu y: Cong sudt cla bién tdn phadi phit hgp v6i coéng sudt cla dong cd.

P20.07 dugc sU dung dé thiét 1ap tan sé trugt.

Néu khong c6 dif 1iéu tdn sb trugt trén nhan dong cd, gia tri cda P20.07 c6 thé dugc tinh bing cach

Phuong trinh sau day.

Néu tan sé dinh mic dugc dat 1a f(P20.03), van tdc dinh mic dudc dat 1a n (P20.04), va sb

s6 cyc dong cd dugc dat 1a p(P20.06):

Tan sé trugt = f-((nxp)+120

Vi du: Tan sb dinh mic 1a 50Hz, téc dd6 dinh mic 1la 1430 vong/phut, va sé cyc cla dong cd la 4, gid tri cai dat cua

P20.07 = 50 - ((1430x4) + 120) = 2,33Hz.

M& chdc nang

Tén

Pham vi cai dat

Cai dat mac dinh cda nha san xudt

Tan sb trugt téi da cda dong

cd 1 (%)

P20.08 0,10~50,00 2,80
cd 1 (Hz)
P20.09 Trinh ty pha cla dong co 1 0~1 1
Hé sb dong dién khong tai cla dong
P20.10 0,10~100,00 30.00

P20.08 dugc sd dung dé thiét 1ap tin s trugt téi da cla dong cd, thudng 1a gép 2 1dn tdn sb trugt dinh mdc.

P20.09: hudng quay cda dong cd, @ la quay vdi trinh tu pha am va 1 1la quay v6i trinh ty pha am.

Trinh ty pha dudng.

P20.10 dugc dung d& thiét 13p hé sé dong dién khong tai ctia dong cd, thudng vao khodng 30%.
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Ma chic nang Tén Pham vi cai Cai a5t mpc ainh cda oha sin xubt
P20.14 Loai d6ng cd 2 dat 0~1 0
P20.15 Céng sut dinh mic cla dong cd 2 (kW) 0,00~655,35
P20.16 Dong dién dinh mic cla déng cd 2 (A) 0,0~1000,0
P20.17 Tan sé dinh mic cta dong cd 2 (Hz) 0,00~500,00 50
P20.18 Téc do dinh mic cua dong cd 2 (vong/phut) 0~50000 1460
P20.19 Dbién ap dinh mlc cda déng co 2 (V) 0~690 380
P20.20 S6 cyc cua dong cd 2 2~128 4
P20.21 Tan s6 trugt dinh mdc clha dong cd 2 0,10-50,00 1,40

(Hz)
P20.22 Tan so6 trugt toi da cha dong 0,10~50,00 2,80
cd 2 (Hz)
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Céng t;‘ TNHH Dién Sigriner STEP Thudng Hai .

Trinh ty pha cla dong cd 2 0-1

Hé s dong dién khong tai cta dong

1,00~100,00
cd 2 (%)

Mb ta cac thong sé P20.14 - P20.26 cla dong cd 2 gidng nhu cda déng cd 1.

7.4.2 Nhém P21 Théng sd nang cao

Ma chiic ning Tén Pham vi cai dit Cai a5t mpc dinh cda nha st xubt

P21.01 Dién trd stato cda déng cd 1 (Q) 0,000~65,000 0,100

P21.02 Pién trd réto clia dong co 1 (Q) 0,000~65,000 0.441

p21.03 D6 ty cam stato clia dong co 1 (H) 0,0000~6,5000 0.1028

P21.04 D6 ty cam roto cta dong cd 1 (H) 0,0000~6,5000 0.1028

P21.05 O tu cam tudng hé (H) ,0000~6, 5000 ,0991

R1 L1-Lm R2 L2-Lm
& e NV = — i . G, .
| S | S
______e> 45______
I2
I1
Phong
u1 s
—R2
S
S
=8 ) Xm
Q 10
>
2 J
~
On

- Hinh 7-14 SG d& mach tuong dudng trang thai dn dinh cua dong co khdng déng bd

)
B

[ R1, R2, L1, L2, Lm, I@ trong hinh vé 13n lugt biéu thi dién trd stato, dién cam stato, dién trd rdto,
é; dién cam roto, dién cam tuong hd va dong dién kich thich. Dong dién kich thich cé thé dudgc tinh toan
E} dua trén dong dién dinh mdc cda dong cd, hé sb cbng sudt cua dong cd, hodc dugc do dya trén sy tu diéu
i chinh vong quay.

Q

3 ) .

Iy MOi quan hé gitia dong dién momen xoan dinh mic, dong dién kich thich va dong dién dinh mic cta dong co: Dong

O

dién momen xo&n dinh mic = hé sb cong sudt x dong dién dinh mdc cGa dong cd

Dong dién kich thich khéng tadi = 1 \Mé s6 cong sudt 2 x Dong dién dinh mic cla dong cd x Hiéu suét dong cd;

néi chung, hiéu suit déng cd xdp xi 85.

Nam thdng sé P21.01, P21.02, P21.03, P21.04 va P21.05 chi c6 gid tri a1 voi dong co khdng déng b, day 1la

cac thoéng sbé dac trung bén trong cda dong co va dugc bién tan tu dong thu dugc trong quéd trinh ty hoc cla

doéng cd.

Cac thodng sé déng cd quan trong anh hudng dén viéc didu khién hoat dong cda bién tin dugc xac dinh bang cach

thuc hién tu dong didu chinh théng sé. Sau khi qua trinh tu dong diéu chinh théng s6 hoan tit, cac théng sé

ddéng cd nay sé& dugc ty dong luu trong bién tdn cho dén khi cé 13n nhap thong sb tiép theo hodc mot 1an ty

dong diéu chinh thong sb mai.

Qua trinh ty dong diéu chinh tham sb dudc thé hién nhu sau:

<1} Nhap chinh xdc cédc gid tri P20.0@ - P20.11 theo thoéng sé trén nhan dong cd; cai ddt chinh xac tan

sé hoat déng cd ban P40.01, tan sé ddu ra tdi da P70.02 va dién ap dau ra téi da P70.03; cai dat
thdi gian tang téc va gidm téc thich hgp P40.02 va P40.03;

(;) Chon phudng phap thuc hién tu dong diéu chinh tham sé (xem tuy chon menu khdi déng).
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Ma chic nang Tén Pham vi cai Cat ast mc dinh cla nh sin xubt
P21.06 Pién tré stato cda dong cd 2 (0) dat: 0.000~65.000 0,100
p21.07 pién trd roto cla dong co 2 (Q) 0,000~65,000 0
P21.08 PO ty cam stato cda dong cd 2 (H) 0,0000~6,5000 0
P21.09 D6 ty cam réto cla dong cd 2 (H) 0,0000~6,5000 o
P21.10 D6 tu cam tuong hd (H) 2,0000~6, 5000 0

M6 ta cac théng sé P21.06 - P21.10 ctia dong cd 2 gibng nhu cla déng cd 1.

Ma chic nang Tén Pham vi cai Cai dat mic dinh cda nha sén xuit
P21.11 pién trd stato PM1 (ohm) dat: 0.000~65.000 0,100
P21.12 PO ty cadm truc dong cd PM1 D 0,000~6553,5 0
P21.13 Do ty cdm Q cla truc dong cd PM1 0,000~6553,5 0

Luc dién dong ngugc PM1
P21.14 ) 0,0~690,0 0
hé so (V)

P21.11 - P21.14 1a cac théng sé cda dong cd dong bo.

P21.15~P21.20 13 két quad ty didu chinh cla dong cd khong ddng bd, chi dung dé hién thi.

Ma chic nang Tén Pham vi cai

Cai dat mic dinh cda nha sdn xult

P21.21 He sb quan tinh dat: 0.000~65.000 0,200

Hay didu chinh gi& tri nay cho phu hgp v&i quan tinh thyc té cua hé théng.

Ma chic nang Tén Pham vi cai dat

Cai dat mic dinh cda nha sdn xult

Sai léch tham s
P21.22 0,0~100,0 0.0

dén bu

Théng thudng khéng dugc st dung.

7.4.3 Thong sé phu trg nhém P22

Chic ndn 3 ma 3i da Thuoc tinh
< o ° Tén ma chic nang Nha méy cai dyt dn vi e M6 ta tuy chon
mad so mac dinh pham vi b it
0: Gia tdng; 1: SinCos; 2:
P22.01 BS md héa loai 1 0 0~3 / x
EnDat (backup); 3: Rezav
P22.02 B ma hoa 1 S6 xung 1024 Tin §6 bd ma 100~16000 ppr * S6 xung cla bd ma héa
P22.03 héa ) ° 0-7 / x B6 mad hda Fhl? tan soé
Hé sb chia B ma hoa hé so
vi tri 1 *
P22.04 ) 0.0 0,0~360,0 do Goc vi tri cla b m& hoa

goéc

Phan hdi bé md hoa
P22.05 thei gian loc téc do 10 0~1000 . x

khong thay déi

P22.06 B6 md héa 1 hudéng 1 1~1 / x 1: Trinh ty pha dudng

Hé sé phan chia N
P22.07 . 11 2~16 / 7-128;9-512;11-2048
bé mé& héa SinCos

BO md hoalRezav 1 cuc 2 2-128 p x
dem

P22.08

Nhom thong sé nay chon loai bo md héa 1, sé xung trén mdi vong quay, hé sé chia, v.v.
Goc dinh vi dugc léy td quéd trinh tu hoc, khéng thé thiét 1&p. Thdi gian loc sé& la...
dugc didu chinh trong pham vi c6 thé kiém soat dugc. Nén chon P22.06 hodc thay ddi dudng day phan clng cho bé ma hoa.

tiy theo tinh hinh thyc té.
P22.01 cai ddt loai bd md héa, @: BO mad héa tang dan; 1: B6 mad héa SinCos; 2: Dy phong; 3: BO mad héa Rezav.

P22.02 thiét 1ap sb xung cua bd ma hoa.
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P22.03 thiét 14p hé sb chia, @ - 7 tudng Ung véi 1 - 128 phép chia.

Khi thdi gian loc phan hdi bd ma héa P22.05 & mic P10.00=3, gid tri mac dinh 1la @, va gid tri mdc dinh cho

Cac ché d6 diéu khién khac 1a 10 ms, tdt cd déu co thé dugc diéu chinh.

Tham sé P22.06 c6 thé chon huéng phan hdi cGa bo md hoa, véi gid tri mac dinh 1a 1, théng thudng khéng phai 1la 1.

can phai thay ddi. Tuy nhién, néu phat hién tai chd rdng hudng phan hdi trai ngudc véi didu can thay ddi thi..

Hudng thyc té do 18i dau day bd md héa, né ciing c6 thé dugc didu chinh bdng cach siia ddi tham sb P22.06.

Myc P22.07 thiét 1ap hé s6 phan chia cla bd ma héa SinCos, diéu chinh theo tinh hinh thyc té.

Chiic nan 3 ma 3i 43 huge tinh
g Tén méd chic nang Nha méay Cai dat Thude cin

ma sb mic dinh shiEm v o

M6 td tuy chon

P22.09 B6 m& hoa loai 2 0-3

@: Gia tang; 1: SinCos; 2:
EnDat (backup); 3: Rezav

P22.10 BO|md héa 2 dém xung 1024 100~16000

S6 xung cla bd ma hoa

bd ma héa 2
P22.11 § 0,0~360,0 dg

géc

Goc vi tri cda boé méd hoa

B6 md hoa 2 chidu 1~1

@: Trinh ty pha am; 1:
Trinh ty pha duong

B6 m& hda Rezav 2 cuc
dém

Toc dd phan hoi 00~100,00 %

loc bién d6

Nhém théng sé nay chon loai bd ma héa 2, sé xung trén mdi vong quay, hé sé chia, v.v.

va giéng véi bo md héa 1.

7.4.4 Tham sb bdo vé nhom P23

Ché d6 quat dong co P23.00:

1: Bong cd cbd quat doc lap

2: Pong cd khong cé quat doc lap

Dong dién dong cd nhd hon P23.01, c6 thé hoat dong trong thdi gian dai;
P23.02 1a ngudng qua dong 1 phat.

Overload
multiplier
4

P23.03
P23.02

1 Time

budng cong bdo vé qua nhiét doéng co
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Ma chidic nang Tén Pham vi cai dat Cai at mac dinh cda nha sdn xudt
P23.00 Ché d6 quat dong cd 0~2 1
P23.01 Ngudng hoat dong binh thudng cla dong co 70~200 110
(%)
Ngudng qué dong I2T cla dong cd
P23.02 g1eng 4 9 o9 120~300.0 150
(%)
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7.5 Chic ning thiét bi dau cudi nhom P3X

7.5.1 Nhom P30 Dau vao ky thuat sb

"
AT CHYE (it U Pham vi cai Cai 03t mac dinh cla nha san xudt

P30.00 Chic nang du vao thiét bi ddu cudi Xxo dat: 0~199 7

P30.01 Chiic nang diu vao thiét bi diu cudi X1 0~199 8

P30.02 Chiic nang diu vao thiét bi diu cudi x2 0~199 0

P30.03 Chiic nang diu vao thiét bi diu cudi x3 0~199 0

P30.04 Chiic nang diu vao thiét bi diu cudi x4 0~199 0

P30.05 Chic ning dau vao thiét bi du cudi X5 0~199 0

P30.06 Chic néng nhap liéu diu cubi X6 0~199 °

Pinh nghia cac dau cudi diu vao chlc nang:

binh nghia ham binh nghia ham

Gia téc va giam téc
Khong c6 chic nang
tuy chon van téc 0

Gia téc va giam téc ) i
N R 2 Tuy chon da toéc d6 ky thudt s6 @
tuy chon van téc 1

Tuy chon da tbc do ky thuat sb 1 Tuy chon da tbc do ky thuat sé 2 A
>
Thy chon da téc d6 ky thuat sb 3 Xoay vé phia trudc §§
=]
Xoay ngugc pidu khién hoat dong 3 day @
~
Phan hdi quat déng cd Chuyén mash chuyen 601,tan sO
tan so cong suat
Chag Tin hiéu dat lai bén ngoai
Tin hiéu 18i bén ngoai Tin hiéu diéu chinh cyc tu
ngudn dién dy phon
9 o pA 9 Tin hiéu bu trong lugng ,9
hoat dong Qv
(s
Tin hiéu khdéa dién cuc géc Dau vao cong tic tai nhe ~+
>
Pau vao cong téc tdi nang Phat hién céng téc td dau ra =
>
Phat hién cong tc phanh Phat hién cong tic phanh ~“+
>
Tay chon dong co Tuy chon bd ma héa g
Tham sé ham @ Tham sb ham 1 b

Dau vao xung @ Pdu vao xung 1

L aEs £ . Tan sb tang (nhung khong
Chuyén d6i t6c do/mbé-men xoan .
duy tri)

Tan sé giam (khong duy . 2 . <
5 Tin hiéu diing khan cap (Ché do chd)
tri

Pau vao giam tbc tién Pau vao giam tbc ngugc

Dau vao ding tién Dau vao ding ngugc

Tan sé tang

Gidm tan sé (duy tri)
(dugc duy tri)

Ty chon tan sudt chay bo Lénh dugc thiét 1ap béi bang didu khién.

Lénh dugc thiét 13p bdi may

Lénh 42 |dugc thiét 1ap bdi thiét bi dau cubi. i . R
tinh cap trén.

Tai 11,('5“ tham khao chinh va phy B6 diéu khién PID chuyén sang tham chiéu chinh.
chuyén mach Frong vong hé tham chidu ndi bd
diéu khién

Chuyén déi cai dat chinh PID sang Lz
Tham chiéu phu PID khoéng hgp 1é
analog A@

chuyén mach cai dat phu PID

Lénh FJOG

dén analog A@
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binh nghia ham ONG . binh nghia ham

B6 chi huy RJOG Chuyén doi cai dat chinh PID

sang analog Al

Chuyén ddi cai dit trudc PID phuy

Chuyén @i kénh van téc

sang analog Al

Chuyén d@bi ché do diéu khién o

Tam diing PID .
(Chg)

Chuyén déi ché do diéu khién 1 Chuyén d@bi ché do diéu khién 2
(Chg) (Chg)

Tin hiéu rung dong cd

N Sudi &m nhé giot (Ché do chd)
(Chg)

Ché d6 ra dong ngugdc (Ché do chg)

@: Khong cé chic nang
1: Lya chon gia téc va giam téc @
2: Lya chon gia tbc va gidm téc 1

Xem bang sau day dé biét hudng dan sd dung:

Phudng &n van téc gia Tay chon van téc gia ) .,
Tuy chon thdi gian tang toc va gidm toc

tbc va gidm tbc 1 tbc va gidm téc 0

Thoi gian tang téc va giam téc @ (P40.02,

P40.03)

TAT TAT
T Thoi gian tang téc va gidm téc 1 (P40.04,

AT TREN
P40.05)

Thoi gian tang téc va giam téc 2 (P40.06,

P40.07)
R . Thdi gian tang tdc va gidm téc 3 (P40.08
TREN TREN
P40.09)

3: Téc do phan doan ky thuat sé @

4: Tbéc dd phan doan ky thuat sb 1

5: Téc do phén doan ky thudt sb

2 6: Téc dd phan doan ky thuat

s6 3 Xem trang 41.00 - 41.15 dé biét hudng dan sd dung 7:
Pau vao chuyén tiép thiét bi diu cudi (FWD)

8: Ddu vao dao chidu (REV) 9: Pidu khién

hoat déng 3 day. Chi c6 hiéu luyc

khi sd dung 1énh van hanh ddu cudi (P10.02=1). Xem P10.01 dé biét hudng dan si dung.

11: Tan sé thay ddi sang tan s ngudn

Khi tin hiéu nay hgp 1&, hé théng sé& chuyén tif ché do diéu khién tin sé bién ddi sang ché do diéu khién tryc tiép bang 1ludi dién.
13: PAu ndi dat lai bén ngoai

Tin hiéu diu cubdi dat lai bén ngoai hgp 1& va tin hiéu bén ngoai sé& dat lai 15i cda bién tan.

14: Piu néi 16i bén ngoai

Tin hiéu diu cudi 18i bén ngoai hgp 1& va bién tan ngiing hoat dong.

17: DPAu vao bu trong lugng (du phong)

Nhap 1énh dé bu trd trong lugng do ngudi ding thiét 1ap cho mot Ung dung cu thé.

- 102 -



Machine Translated by Google

STEP Hudng din si dung trinh diéu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

18: Chan co sd

Néu ddu ndi chic nang nay hgp 1&, ndé sé& vo hiéu héa dau ra cta bién tan.
19: PAu vao cong téc tadi nhe (du phong)
20: Ddu vao cdng tic tdi nang (du phong)

Ca hai chiic nang nay déu dugc s dung trong nganh thang mdy. So vdi d6i trong, néu tai trong thyc té nhd hon d6i trong

thi d6 1 tai nhe; néu tai trong thyc té& 16n hon ddi trong thi d6 1a tai nang.

21: Bo tiép diém diu ra phan hdi (dy phong)

Théng thudng, né dugc st dung két hgp véi chic nang diu ra 17 dé didu khién céng téc to ddu ra cia bién tin, nham xac
nhan trang thai déng clia cong téc to trudc khi bién tin xudt ra dong dién, va ngit ddu ra cla bién tin kip thdi khi

cong téc to dong va ngdt két ndi.
22: BO phan hdi tiép diém phanh (dy phong)

Chlic nang nay thudng dugc sd dung cung vdi chic nang diu ra 18 dé xac dinh xem cong téc td diu ra clia phanh c6 déng hay
khong.

23: Phan hdi gidi han phanh (dy phong)

Chlic nang nay thudng dugc sd dung cung vdi chic nang dau ra 18 dé xac dinh xem phanh c6 dang md hay khéng trong thdi gian
thyc.

31: Tan sudt tang (nhung khéng duy tri)

Khi tin hiéu nay hop 1&, tin sb muc tiéu sé tiép tuc tang cho dén khi dat gid tri gidi han. Khi tin hiéu khéng hgp 1&,

tin sé hién tai s& duy tri khéng déi, véi tan sé dung va tdt ngudn 1a 0.

32: Tan sé giam (khéng duy tri)

Khi tin hiéu nay hop 1&, tan sb muc tiéu sé& tiép tuc giam cho dén khi dat @. Khi tin hiéu khong hdp 1&, tin sb hién

tai sé duy tri khéng ddi, véi tin sé diung va tét ngudn 1a o.

34: Gidm tbéc do quay vé phia trudc

Trong trudng hgp quay thuadn, khi tin hiéu nay hgp 1&, tdn sé myc tiéu sé& 1a @Hz, va bo bién tan sé& gidm téc xudng @Hz.

35: Giadm tbc quay ngugc

Trong trudng hodp quay ngugc chidu, khi tin hiéu nay hogp 1&, tin s muc tiéu sé& 1a @ Hz, va bd bién tin s& giam tbc
xudng @ Hz.

36: Dung quay thuan Trong

trudng hop quay thuén, khi tin hiéu nay hgp 1&, bién tdn s& ngiing hoat ddng.

37: Dung quay ngugdc chiéu

Trong trudng hop quay ngudc chidu, khi tin hiéu nay hogp 1&, bién tin s& ngling hoat dong.
38: Tang tdn sudt (duy tri)

Khi tin hiéu nay hgp 1&, tan sb muc tiéu sé tiép tuc tang cho dén khi dat gid tri gidéi han. Khi tin hiéu khong hgp 1&,

tin s hién tai s& duy tri khong ddi, ngay cd khi bién tin bi t&t hodc mit dién.

39: Tan sé giam (khong duy tri)

Khi tin hiéu nay hgp 1&, tan sb muc tiéu sé& tiép tuc giam cho dén khi dat @. Khi tin hiéu khong hgp 1&, tan sb hién

tai sé& duy tri khéng ddi, ngay ca khi bién tdn bi tit hodc mat dién.

40: Lya chon tan sb chay bd
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Trong trudng hdp van hanh da téc d6, khi tin hiéu nay hgp 1é, tan s muc tiéu sé dudc chuyén sang tan sé chay

chém.

41: Chuyén 1énh sang bang diéu khién van hanh.

§ trang thai ding, khi tin hiéu nay hop 1&, 1énh sé& dugc diéu khién bdi tham chiéu bang didu khién.
42: Chuyén 1énh sang thiét bi dau cubi.

¢ trang thai ding, khi tin hiéu nay hop 1&, 1énh sé& dugc didu khién bdi tham chiéu thiét bi ddu cudi.
43: Chuyén 1énh sang giao tiép Modbus. g trang thai dung,

khi tin hiéu nay hgp 1&, 1énh sé& dugc diéu khién bdi tham chiéu Modbus.

44: Chuyén mach chinh va phu vong hd

Khi tin hiéu nay hgp 1&, ngudn kénh van téc dudc didu khién b&i tham chiéu phu vong hd, tdc 1a tuy chon kénh
van téc P10.03 dudc didu khidn b&i tham chiédu P50.00.

45: Chuyén ddi cai dat chinh PID sang ché do noi bo

Khi tin hiéu nay hgp 1&, kénh tham chiéu chinh trong qua trinh diéu khién vong kin sé& dudc didu khién bdi tham

chiéu ndi bo kyj thuat sé, néu khong thi s& khéng chuyén mach.
46: Chuyén ddi cai ddt chinh PID sang tin hiéu

tuong ty A@. Khi tin hiéu nay hgp 1&, kénh tham chiéu chinh trong qua trinh diéu khién vong kin sé& dudc chuyén

sang A@, néu khéng sé& khong chuyén ddi.
47: Chuyén dbi cai dat trudc phu PID sang trang thai

khéng hgp 1é. Khi tin hiéu nay hgp 1&, kénh tham chiéu phy diéu khién trong vong 13p kin cla qua trinh sé& khong hgp 1&, néu

L Bupnys

khong thi s& khéng chuyén ddi.

48: Chuyén ddi cai dat trudc phu PID sang tin hiéu
- tudng ty A@. Khi tin hiéu nay hgp 1&, kénh tham chiéu phy trong qua trinh didu khién vong kin dugc diéu khién

) bdi A®, néu khong thi s& khéng chuyén ddi.
Qv

oy X

" 49: Lénh FJOG (1énh chay bd vé phia trudc)
ol

) Khi tin hiéu hgp 1&, n6 sé& quay theo chidu thuan v&i tdn sé chay bdé 1am tin sé muc tiéu; néu tin hiéu khéng
-+ hgp 1é, né sé& ding lai.

>0

Q

3 50: Lénh RJOG (1énh chay ngugc)

wn

On

Khi tin hiéu nay hgp 1&, mdy sé& chay ngudc chidu voi tan sé chay bd lam tan sbé muc tiéu; néu tin hiéu khéng

hgp 1é, mdy sé dung chay.
51: Chuyén déi cai dat chinh PID sang tin hiéu

tuong ty Al. Khi tin hiéu nay hgp 1&, kénh tham chiéu chinh trong qua trinh diéu khién vong kin sé& dudc chuyén

sang Al, néu khéng s& khéng chuyén ddi.
52: Chuyén ddi cai dat trudc phu PID sang tin hiéu

tuong ty Al. Khi tin hiéu nay hgp 1&, kénh tham chiéu phu trong qua trinh diéu khidn vong kin dugc diéu khién
bdi Al, néu khong thi s& khong chuyén ddi.

Luu y: cong thém 100 dé& dao ngugc tin hiéu, vi du: 7: DPdu vao tién (FWD) cia thiét bi ddu cudi, tin hiéu tién
hop 1& khi dugc bat. Bién tan ding khi tin hiéu tdt. Tin hiéu tién hgp 1& khi tin hiéu 107 bi ngét két ndi.
Bién tan diing khi tin hiéu bat.

Ma chic nang Tén Pham vi cai dit a1 dst mic dinh cda nha sdn xubt

P30.08 s6 14n loc tin hiéu diu vao ky 1-200

thuat sé (1an)

Kha ning chéng nhidu cta cac thiét bi diu cudi c6 thé dugc cdi thién bing cach téng giad tri tham chiéu P30.08

mét cach thich hgp. S& 1an loc cua thiét bi dau cubi cang nhidu thi do tré@ cang dai.
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Huéng dan sl dung trinh diéu khién 1linh hoat

7.5.2 Nhém P31 Dau vao ky thuat sé

théng minh dong ET/EP/EH

Ma chic nang Tén Pham vi cai Cai a3t mac dinh cla nha sdn xudt
P31.00 Pinh nghia ham ddu ra K1 dat: 0-199 2
P31.01 Pinh nghia ham diu ra K2 0~199 25
P31.02 Pinh nghia ham ddu ra Y0 0~199 4
P31.03 pinh nghia ham ddu ra Y1 0~199 4

Cac diu ra YO - Y1 c6 thé dugc dinh nghia 1la céac dau ra chuyén mach da chdic ndng hodc 1la céac xung téc d6 cao.

Cac diu ra (chdc nang 19, 20) va dau ra rdle K1 - K2 ciing c6 thé dugc dinh nghia 13 diu ra da chlc nang, nhung khéng phai 1a

diu ra xung.

Bang dinh nghia chdc ning cla du ra céng tdc da chdc nang

Chiic nang
N

cai dat

Nghia

Chlic nang

cai dat

Nghia

Khong cé chic nang

Kiém tra ty dong khi khdi dong binh thudng

pdu ra 16i

Pang chay

Tan sb diu ra dén

pdu ra nh&t quan tan sb

Tin hiéu ddu ra téc d6 bang khong

Pién ap bus binh thudng

N6 vugt qué 5% dong dién dinh mdc.
trong qua trinh chay va 10% sé lugng dugc danh gid

dong dién hién tai khi diing hoat dong

Phat hién tdn sé 1

Phat hién tan sb 2

Dy doan 15i diu ra

Pau ra yéu clu ty dong didu chinh

Hudng mo-men xoén servo bing khéng

Pau ra phat hién dong dién bing khdng

San xudt dién/tinh trang dién

pidu khién céng tic td dau ra

pidu khién coéng tic phanh

Ngd ra xung @

Ng6 ra xung 1

Canh bao qua nhiét bd tan nhiét

Canh bado qua nhiét dong co

pdu ra tiy chon dong cd

Diu ra tiy chon bd md héa

Cong sudt phanh

Thoi gian dén tich lay

Thdi gian dén duy nhit

Pdu ra X1

Piu Ta X2

Viéc chin bdng dién &p thdp dang ding lai.

Pidu khién quat

Ngét két ndi tudng tu

Pong co PTC qué nhiét

Chay ngugc

Ngu

Pdu ra canh bao

Khéa bién do va pha
hoan thanh

Phat hién tan sb 3

Phat hién tan sb 4

Viéc thiét 1ap sau théng sb P31.00 - P31.05 xac dinh chuc ning cda sau céng diu ra tuU K1 - K2.

va YO - Y1. Pham vi gid tri cai dat va chdc nang cla cdng diu ra tudng lng khi

viéc thiét 1ap tUng gid tri dugc thyc hién nhu sau.

@: Khdong cé chiic nang

1 hodc 1@01: Qua trinh chudn bi van hanh bién tan d5 hoan tat (RDY)

1: Qué trinh ty kiém tra cGa bién tin diln ra binh thudng, khéng c6 18i, va diém ddu ra tudng dng 1a

da dugc két ndi, néu khong sé bi ngét két néi;

101: Quéa trinh ty kiém tra cta bién tin diln ra binh thudng, khong cé 18i, va diém ddu ra tuong Ung 1a

néu bi ngét két néi thi sé& dudc két ndi.

2 hodc 102: L&i bién tan
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Cong ty TNHH Dién Sigriner STEP Thudng Hai .

—

2: Khi bién tadn & trang thai tdt may do 18i, didm ddu ra tudng Ung sé& dudc két néi, néu khéng sé& bi ngét

két néi;

102: Khi bo bién tan & trang thai tit may do 18i, diém ddu ra tudng dng s& bi ngdt két ndi, néu khong thi né sé& dugc két

nbi.
3 ho3c 103: Tin hiéu hoat déng cla bién tan (RUN)

3: Khi b bién tan c6 thé hoat déng binh thudng theo 1énh van hanh, diém dau ra tuong dng sé& dudc két ndi,

néu khong né sé& bi ngit két ndi;

103: Khi bd bién tin c6 thé hoat ddéng binh thudng theo 1énh van hanh, didm ddu ra tuong Ung s& bi ngdt két

néi, néu khéng thi né sé& dugc két néi;
6 hodc 106: Bién tan hoat dong & tbc do béng khong

6: Khi tan sé ddu ra coa bién tdn trong qué trinh hoat déng bing @, diém diu ra tuong dng sé& dudc két ndi,

néu khéng thi s& bi ngdt két ndi;

106: Khi tdn sb diu ra cla bién tin trong qua trinh hoat déng bang @, didm dau ra tudng Ung s& bi ngét két

néi, ngugc lai né sé dugc két ndi;
7 hodc 107: bién ap bus DC khéng nhd hdon 85% gid tri dinh mdc

7: Khi dién &p trén thanh cdi cta bién tin khong th&p hon 85% dién &p dinh mc, diém diu ra tudng Ung sé

dugc két nbéi, néu khong sé bi ngdt két ndi;

107: Khi dién ap bus bién tdn khong thdp hon 85% dién &p dinh mic, diém diu ra tuong dng s& bi ngét két

nbéi, néu khéng sé& dugdc két nbi; 8 hodc 108: Dong dién vugt qua

5% dong dién dinh mlc trong khi hoat déng va vugt quéd 10% dong dién dinh mlc khi dung.

£ bBupnyd

8: Khi cac didu kién trén dugc dap tng, didm dau ra tudng Ung sé& dugc két nbi, néu khéng sé& bi ngit két

- Y

108: Khi cac didu kién trén dudc dap ng, didm ddu ra tuong Ung s& bi ngét két néi, néu khong thi s& dudc két ndi.

@

.

Qv

[ s

+ - Y ; N

> 9 hodc 109: biéu chinh (dy phong)

[y

a z by 2 2 Z z z z Z
= 9: Khi bién tan & trang thdi tu hoc, diém dau ra tuong Ung sé& dugc két ndoi, néu khdong sé& bi ngat két noi;
~

>

]

3

8)\ 109: Khi bién tan & trang thai tu hoc, diém ddu ra tuong Ung sé& bi ngét két nbi, ngugc lai né sé dugc két nbi.

10 hodc 110: Phat hién tan sb 1

Khi tin s diu ra cua bién tan dat hodc vugt qua gid tri cla bat ky tan sb nao dugc phat hién (P31.22)
cbéng v&i do roéng tin sé dugc phat hién (P31.23), quad trinh phat hién tin sé 1 sé& dugc kich hoat; Sau khi
thyc hién tac dong cta diém diu ra tuong Gng, khi tin sé ddu ra cda bién tin gidm trd lai bat ky tdn sé
nao dugc phat hién (P31.22), qua trinh phat hién tan sé 1 sé& dugc dat lai.

10: Khi chlic nang do tdn sé 1 hoat déng, diém dau ra tudng dng s& bi ngit két ndi;
110: Khi chdc nang do tdn sé 1 hoat dong, didm ddu ra tuong ung s& dudc két ndi;
11 hodc 111: Phat hién tan sb 2

Khi tin sbé ddu ra cla bién tdn dat hodc vugt qua gid tri cGa bat ky tin sb ndo dugc phat hién (P31.22),
qué trinh phat hién tdn sé 2 sé& dugc kich hoat; Sau khi thyc hién thao tac tai didm ddu ra tuong Ung, khi
tin sé dau ra cda bién tan giam xubng gia tri cla bat ky tdn sb nao dugc phat hién (P31.22) tri di d6 réng

tan sé dugc phat hién (P31.23), qua trinh phat hién tdn sé 2 sé& dugc dat lai.
11: Khi qua trinh do tin sé 2 hoat dong, diém ddu ra tuong lng s& dugc két ndi;
111: Khi chdc nang do tdn sé 2 hoat dong, didm diu ra tuong dng sé& bi ngdt két ndi; 12 hodc 112: Dy doan

161
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12: Khi dy doan dugc 18i, didm diu ra tudng ung s& dugc két ndi, néu khong s& bi ngdt két nbi;

112: Khi dy doan c6 18i, diém ddu ra tudng dng sé bi ngét két ndi, ngugc lai s& dudc két nbi.

13 hodc 113: Dy

phong 14 hodc 114: Xac dinh hudng mé-men xoén servo bang khéng (dugc sii dung trong trudng hogp mat dién dong cd dé can

bing khadn cdp, dy phong)

14: Khi tai thi cta bién tin nang va déi trong nhe, diém diu ra tudng lng s& dugc két ndi, néu khéng s& bi ngdt

Kkét néi;
114: Khi tai thd cua bién tan nang va dbi trong nhe, diém ddu ra tudng Ung sé& bi ngat két néi, ngugc lai sé& dugc
két nbi.

15 hodc 115: Phat hién dong dién bdng khong

15: Khi bién tin ngiing hoat déng, néu dong dién diu ra cda bién tin 16n hon ngudng phat hién dong dién bang khong
(dugc thiét 1ap bdi P31.20), diém diu ra tudng Ung s& dugc két néi, néu khong thi s& bi ngét két ndi;

115: Khi bién tadn ngling hoat dong, néu dong dién dau ra cta bién tdn 16n hon ngudng phat hién dong dién bang khong
(dugc thiét 1ap bdi P31.20), diém ddu ra tudng lng s& bi ngét két ndi, néu khong thi sé& dugc két ndi;

16 hodc 116: Phan biét trang thai phat dién va trang thai dién 16: 0
- trang thdi van hanh béng dién; 1 - dang phat dién;

116: @ - dang phat dién; 1 - trang thai vén hanh béng dién.

17 hodc 117: Cong tic td ddu ra dong

17: Khi gid tri dau ra 1a 1, cong tic td s& dong;

117: Khi gia tri ddu ra bing @, cong tic td sé& déng.

Théng thudng, né dudc két hgp vdi chdc nang dau vao 21 dé didu khién cong tic td diu ra dong lai trudc khi bién

tan xudt ra dong dién.
21 hoac 121: Nhiét do trén 9@ do, bdo dong quéd nhiét.

Néu nhiét do bd tan nhiét 16n hon hodic bang 90 d6, diém diu ra tuong lng s& dugc két ndi, néu khéng thi s& bi ngét két ndi.

22: Ngd ra canh bdo qua nhiét dong
cd 23: Ngd ra chuyén mach dong

cd Ngdé ra chon dong cd, diém ngd ra tudng Ung bi ngit: Pong cd 1, diém ngd ra tuong lng dugc két ndi: Pong cd 2.

24: Ngd ra chuyén mach b md hda

Ngd ra chon bd ma hoda, diém ngd ra tuong Ung bi ngit két ndi: B6 ma hoa 1, diém ngd ra tuong lng dugc két ndi: Bo

md héa 2.

25: Gidl ddu ra phanh

Gitl phanh m&, diém ddu ra dugc két ndi: gidl phanh vong kin, diém ddu ra bi ngdt két ndi
26: Thdi gian chay tich ldy dén noi

Néu tdng thoi gian hoat dong cla bién tan vugt qua thdi gian dugc thiét 1ap bdi P31.25, ddu ra sé dugc két nbi,

ngugc lai thi s& bi ngit két ndi.
27: Thiét 13p thdi gian hoat déng lién tuc Néu

thdi gian hoat dong tich 1ldy cda bién tin vugt qua thdi gian dugc thiét 1ap bdi P31.24, diu ra sé& dugc
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pa két ndi, néu khong thi bi ngdt két ndi.

28: Ng6 ra X1

Trang thai mdc cda ddu vao X1 dugc xudt ra qua ngd ra.
29: Ngb ra X2

Trang thai mdc cda ddu vao X2 dugc xudt ra qua ngd ra.
30: Khoa dién ap thdp ding hé théng khi

dién ap thdp, va diu ra xudt ra mic dién &p hiéu dung.
31: Pidu khién quat

Néu bd bién tin dang hoat dong hodc qua ndng, hay két nbéi ddu ra; néu khéng, hay ngét két ndi sau mot phut.

32: Ngét két nbéi ddu vao tuong ty
33: PTC dong cd quad néng
34: Pdo ngugc trang thai

Ghi cha:

(:) Y nghia ctia "ON" dugc dé& cap & trén 1la: déi véi ddu ra rdle, cac tidp didm thudng md (1B va 1C, 2B va 2C)
dugc két ndi, cac tiép diém thudng doéng (1B va 1A, 2B va 2A) bi ngét; dbi véi ddu ra cyc thu hd, didu d6 co

E; nghia la diém diu ra dang & trang thai mic thdp. Tuong ty, dbi vdi "DISconnected" dugc d& cap & trén: ddi
oy v6i ddu ra rdle, didu d6 c6 nghia 1a cac tiép diém thudng md (1B va 1C, 2B va 2C) bi ngdt va cac tiép diém
@ thudng déng (1B va 1A, 2B va 2A) dugc két néi; dbi véi ddu ra cuc thu h&, didu dé c6 nghia 13 diém ddu ra
~ dang 8 trang thai trd khang cao.

- @ Cai dst mac dinh cda nha may, p 31.04 = 3, cdng Y@ dugc chi dinh 13 céng dau ra tin hiéu hoat dong (RUN);

P31.05 = 2, céng Y1 dugc chi dinh 1a céng ddu ra tin hiéu 16i cla bién tan.

[
E @ Tin hiéu hoat dong (RUN): Bién tan sé& chi phat tin hiéu hoat dong (RUN) khi nhan dugc tin hiéu 1lénh didu khién
E; hudng 1én/xudng va khéng cé hién tugng khoéa dién cuc co sé.
[y
S @ Thdi diém phat tin hiéu 18i: Trong trudng hgp xdy ra bat ky 18i nao & bo bién tdn, tin hiéu 18i s& dugc xudt
o ra. Pdng thdi, tin hiéu hoat déng sé bi xéa. Tin hiéu 18i dugc luu gidf, cé thé dugc xéa bdng tin hiéu dit
% lai tU bén ngoai, béng thao tac dat lai cda ngudi van hanh, do mat dién hoac sau mdt khodng thdi gian tré
8» dugc thiét 1ap bén trong. Thoi diém phat tin hiéu 16i dugc thé hién trong Hinh 7-15.

Hién tugng 13i
Pau ra tin hiéu 16i
bang chay tin hiéu dau ra —|

Hinh 7-15 Thdi diém xudt hién tin hiéu 18i
35: Ngu
Qué trinh didu khién PID dang & trang thai ngu.
36: Dau ra canh bao
Bién tan dang & trang thai bao dong.
37: Khoéa bién d6 va khéa pha da hoan tit. & ché do khdi dong
ngudn va tan sé thay déi, n6 c6 thé thyc hién chuyén déi trang thai.
38: Phat hién tan sb 3 Tan sb
hoat dong nam trong khodng P31.26~P31.27 39: Phat hién tan

sé 4
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Tan sb hoat déng nim trong khodng P31.28~P31.29.

Ma chic nang Tén Pham vi cai Cai dgt mac dinh cda nha sén xudt
P31.06 B0 tré téc dong ddu ra K1 (gidy) dat: 0.0~120.0 0.0
P31.07 Po trd dat lai ddu ra K1 (gidy) 0,0~120,0 0.0
P31.08 PO tré tac dong ddu ra K2 (giay) 0,0~120,0 0.0
P31.09 Do trd dat lai diu ra K2 (gidy) 0,0~120,0 0.0
P31.10 D6 tré tac dong dau ra YO (gidy) 0,0~120,0 0.0
P31.11 Do trd dat lai diu ra YO (gidy) 0,0~120,0 0.0
P31.12 D6 tré tac dong ddu ra Y1 (gidy) 0,0~120,0 0.0
P31.13 P6 trd dat lai ddu ra Y1 (gidy) 0,0~120,0 0.0

P31.06 - P31.13 1a cac hing sé thdi gian dung dé thiét 1ap do6 tré tac dong tin hiéu va d6 tré dat lai cda thiét bi.

w

Cac cuc dau ra K1 - K2 va Yo - Y1. Béng cach sd dung cac cyc nay, thdi gian tré cua trang thai dau ra dudc diéu chinh.
MBi diu ra c6 thé dugc thiét 1ap linh hoat theo yéu cdu, tuy thudc vao tin hiéu thyc té tudng ung.
Hon nifa, thdi gian tré cta trang thai ddu ra néu trén cé thé dugc thiét 1ap riéng khi tin hiéu dugc gui.

khi dudc kich hoat hodc khi tin hiéu dugc dat lai.

Ma chic nang Tén Pham vi cai dat

Cai dat mac dinh cda nha san xudt

P31.20 0,0~50,0 4.0

Do rdng phat hién dong dién béng khong (%)

Chdc nang nay c6 thé dugc sd dung dé phat hién sy thay déi tdi. Pat chdc ning diu cubi ddu ra thanh "15: khong
dong dién dugc phat hién", va xudt ra tin hiéu chi thi sau khi dong dién diu ra clGa bién tdn giam xudng.

so vdi do rong phat hién dong dién bing khéng dugc thiét 1ap bdi P31.20.

Khi bd bién tan ding hoat dong, néu dong dién cda bd bién tdn 16n hon ngudng, thi diu ra tudng ung sé& dugc kich hoat.

Thiét bi ddu cudi dugc thiét 1ap béng m& chic nang 15 (hodc 115) hoat dong.

Luu y: Théng sé chuc nang nay thé hién ty 1é phén tram dong dién ddu ra cta bién tdn so véi dong dién dinh mlc cta ddéng co.

M3|chdc nang hién tai Tén Pham vi cai dat ot dt me dinh clio nh sin xubt
P31.21 b6 rong phat hién tan so dén 0,00~300, 00 1.00
(Hz)
P31.22 Tin sé phat hien (Hz) ,00~655,35 1.00
P31.23 Do 10Ng tin sb phat hién (Hz) 0,00~300,00 0,20

P31.21 Chic ndng nay dugc su dung dé phat hién sy sai léch gidia tan sé diu ra va tin sé cai dat.
D3t chdc nang dau ra thanh "4: Tin hiéu tdn sé dén", do léch gida
Tan sb dau ra va tan sb cai dat cta bién tdn ndm trong pham vi cai ddt cua chdc ndng nay.

M&. Tin hiéu chi thi ddu ra, nhu hinh v&, 14 tin hiéu tan s dén (FAR).

Yi dai dién cho cédc cuc YO - Y1 hodc cac cuc rdle K1 - K2.
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Cong ty TNHH Dién Sigriner STEP Thugng Hai .
Output
frequency
2
P31.21
Setting Detected
frequency width under
frequency
consistent
»
-
P31.21
Detectad Time
width under
[requency
? consistent
A
Yitemminal
OFF ON
»
L
Time

Consistent preset frequency
Hinh 7-16 Phat hién tinh nhit quan tan sb 1
P31.22 va P31.23 dudc sl dung cho hai tham sé dugc phat hién & bdt ky tdn sb nao: do rong phat hién tin sb va do rong phat hién tan

s6. Sy két hop cda hai tham sé nay dugc sl dung cho ba chlic ning: tinh nhdt quan tan sé/téc do, phat hién tin s 1 va phat hién tan

sé 2. Cht yéu dugc sii dung dé xac dinh xem tdn sé ddu ra cla bién tdn c6 ndm trong pham vi tdn sé dudc chi dinh hay khong. Trong

Q phat hién tdn sb 1, khi tdn s ddu ra cla bién tdn dat dén hodc vugt qua giad tri cla téc do phat hién tdn sé (P31.22) cong véi do

% rong phat hién tan s6 (P31.23), phat hién tan so 1 dudc kich hoat; sau khi thyc hién hanh dong diém dau ra tuong Ung, khi tan s6 dau

- ra cla bién tan gidm trd lai toc d¢ phat hién tan so (P31.22), phat hién tan so 1 dugc dat lai. Phat hién tén s6 1 1a logic am, khi
dugc kich hoat, trang thai diu ra tudng dng 1a TAT; khi dit lai, trang thai diu ra tuong Gng 1a BAT.

o \ A A . A A A > . A A A z .z . A a < A A

= Trong mach do tan s6 2, khi tan s6 dau ra cla bién tan dat dén hoac vugt quad gid tri toéc d6 do tan sod

[l \ A A s . A z < R A ., . A A

o (P31.22), mach do tan sb 2 dugc kich hoat; sau khi thuc hién thao tac diém dau ra tuong Ung, khi tan soé

2 ddu ra cla bién tdn giam xubng gid tri téc d6 do tan sbé (P31.22) tri di d6 rong do tan sé (P31.23),

n < - 3 z X

= mach do tan s6 2 dugc dat lai. Mach do tan so 2 sU dung logic dudng, khi dugc kich hoat, trang thai dau

~+ P N N . ” . - A . N £

> ra tuong Ung la BAT; khi dugc ddt lai, trang thadi dau ra tuong Ung 1la TAT.

Q

3

%]

O

bat chdc nang d&u ra thanh "5: Do n dinh tan sé/téc d8", nhu hinh minh hoa bén dudi.

Output
frequency

P31.23

} Detected
TTATT T T T T N width under

! H arbitmry
—/;Z - += k% frequency | »
H L

\ P3l.22
speed under

frequency

|\ Detectad W

/N P3123 ,
Detected Time
——————— 71— —% width under
arbitrary
frequency

i i
i 1
i |
| |
| i
s |
| BTy arbitrary
i I
| |
| |
l !
Yi terminal i i
| i

| 2
[ime
Consistent at any
frequency

Hinh 7-17 Phat hién tinh nh&t quan tan sb 2
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STEP Hudéng dan su dung trinh didu khiédn linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Dit chdc niang ddu ra thanh "10: phat hién téc d6 1", nhu hinh bén dudi.

Output
frequency

P31.23
— ; Detected
R S X* SR S width under

* &A arbitrary

| frequency
\ ¢ P31.23
\  P3122 Detected Time
\ Detected —V

o L i g et _width under

speed under ? arbitrary
fxﬂ:ﬂtal‘_\‘ ['mquum“\'
frequency ’

Yi terminal

ON OFF ’

Time

Frequency detection 1

Hinh 7-18 Phat hién téc do 1

D3t chlc nang ddu ra cla thiét bi diu cubi thanh "11: phat hién tbéc d6 2", nhu hinh minh hoa bén dudi.

Qutput
fn:ﬂucncy
A
P31.23
Detected
| width under
- T i arbitrary
! ! frequency o
! i \ »
1 P P22 ¢ P31.23 )
3 | Detected N 4—= Detected Time
i i speed under > e A width under
| ! arbitrary P | arbitrary
i E frequency ! 3 frequency
A i | E 3
' | |
Yi terminal i ' i 1
i i | !
OFF ON
b
L
Time

Frequency detection 2

Hinh 7-19 Phat hién téc do 2

M& chdc nang Tén Pham vi cai Cai dat mac dinh cla nha

P31.24 dat 0~65535 may 2

Thi gian dén dich (gid) cla mdt chuyén chay duy nhit

Khi 1énh van hanh bién tan dudc dua ra, sau khi thd&i gian hoat dong lién tuc dat gid tri P31.24, tin hiéu chi thi

s& dugc xudt ra. Tin hiéu chi thi ddu ra c6 thé dudc kich hoat bdng céch xac dinh ma chic ning cta diu ra 1a "27".

Ma chic nang Tén Pham vi cai dat Cai dat mic dinh cda nha san xust

Téng sé gid hoat dong tich ldy
s dat (h)

P31.25 0~65535 8

Khi bd bién tan dugc bat ngudn va tdng sé gid hoat dong dat gis tri P31.25, tin hiéu chi thi sé dugc xudt ra. Tin

hiéu chi thi dau ra cé thé dugc kich hoat béng cach xac dinh ma chdc ndng cla ddu ra 1a "26".
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Cong ty TNHH bién Sigriner STEP Thugng Hai

Ma chic nang Tén Pham vi cai dat Chi 05t mge dinh cda hd sin xubt
P31.26 Tan so phat hién 3 trén 0-655, 35 50,00
gidi han
P31.27 Tan suat phat hién thap hdan 3 0-655,35 45,00
gidi han
P31.28 Tan s6 phat hién 4 trén 0-655,35 100.00
gidi han
P31.29 Tan s6 phat hién thap hon 4 0-655,35 90,00
gidi han
Tan sb phat hién 3 tudng Ung vdi md chiic nang dau cudi “38” va tin sb phat hién 4.

Tudng dng véi md chdc nang thiét bi dau cubi “39”.

7.5.3 Nhém P32 Pau vao tudng tuy

Ma& chuc

Tén

Pham vi cai dat

Cai dat mac dinh cda nha sdn xudt

P32.

Nhép loai AIQ

0-~3

0

P32.

Nhép loai AIl

Cai dat thong sb

cta loai dau vao tudng tuy:

0-~3

0

Q: 0~10V; 2: 0~20mA; 3: 4mA~20mA

1: -10 V - 10 V (khong dugc hd trg)

(@)

>

c

Q

=]

«Q

N Ma chiic ndng Tén Pham vi cai Cai a3t mac dinh cia nha sén udt
P32.01 Nhap ham AIo dat o~7 0
P32.07 Nhép chilic nang AI 1 o~7 o

P32.01 va P32.07 thiét 1ap chdc nang ddu vao cua AI tudng tu:

@

.

Qv @: Khdng cé chic nang

[ s

[ z

E{ 1: Tin hiéu téc dd muc tiéu

0

> z

- 2: Tin hiéu toc d6 hién tai

>

Q 2

3 3: Tin hiéu mé-men xoan

0

O

M& chic nang Tén Pham vi cai dat Cai 05t mge dinh cda hd sin xubt
P32.02 Nhap gidi han dudi AIe (%) -100,00~327,67 )
P32.03 Nhap gi6i han trén cla AIO (%) 0,0~6553,5 100.0
P32.04 Loc du vio AI@ (ms) 0-~65535 10
P32.05 Gigi han bién do dau vao AIO (V) 0,000~65,535 10.000
P32.08 Nhap gidi han dudi AI1 (%) -100,00~327,67 ]
P32.09 Nhap gidi han trén cta AI1l (%) 0,0~6553,5 100.0
P32.10 Piu vao loc AI1 (ms) 0~65535 10
P32.11 Gi6i han bién do dau vao AIl (V) 0,000~65,535 10.000

Cac myc P32.02 - P32.05 va P32.08 - P32.11 1an lugt thiét 1lap gidéi han trén, gidi han dudi, thdi gian loc va

Gidi han hai céng dau vao analog.

Sy két hop gitfa gidi han trén va gidi han dudi tao thanh mot hé sé ty 1eé.

Bing cach didu chinh thdi gian loc, kha ning chéng nhidu ctia diu vao thiét bi diu cudi c6 thé dugc cai thién, bdi vi diu vao

tudng ty théng qua cac dau cudi A@ va Al trong lng dung thyc té thudng mang theo mdét lugng nhidu nhat dinh.

tin hiéu nhiéu nh&t dinh. Tuy nhién, thdi gian loc cang dai thi d6 tré phan hdi cang 1dn.

Hanh déng cudi cing.
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STER Hudng din sd dung trinh diéu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Viéc gidi han chi nhdm myc dich gidi han tin hiéu da xi 1y cudi cung cla dau vao tuong ty trong mot pham vi didu khién nhdt dinh, va gidi han

cla loai dong dién can dugc slia ddi thanh 20.000 mA.

Pau vao thyc té = diu vao tudng ty x (gidi han trén cla ddu vao - gidi han dudi clia ddu vao) + gidi han dudi cta ddu vao

7.5.4 Tham s6 dau ra tudng ty nhom P33

M& chdc nang Tén Pham vi cai dat Cat a5t mac ainh cla mha sin xubt

1

P33.00 Pau ra chic ning MO 0-30

Tin hiéu diu ra ky thuat sé giém sat DAC tudng ty, @ - 1000 biéu thi dai dién ap @ - 10,00V.

Bang dinh nghia chic nang clia ddu ra tudng ty da chdc nang (mot sé dif 1iéu gidm sat thong dung):

Chic ndng .
X Nghia M6i quan hé tuong Ung
cai dat
() Khéng cé chdc ning
1 Dong dién dau ra @ - Ie tudng Ung véi @ - 10V
2 pién ap dau ra @ - Ue tudng ting vdi @ - 10V
3 Cai dat mo-men xoén @ - Te tudng Ung véi @ - 1@V
4 bién ap bus @ - Udc tudng Ung véi @ - 1@V
5 Téng cong sudt dau ra @ - Pe tudng Ung véi @ - 1@V
(@]
6 Cong sudt tac dung dau ra @ - Ne tuong Ung véi @ - 10V g
Q
7 van téc hién tai (khéng dau) @ - Ne tudng Ung vdi @ - 10V a
8 Tham chiéu van téc (c6 dau) @ - Ne tudng Ung vdi @ - 10V ~
9 Phan héi tbc do @ - Ne tudng Gng véi @ - 10V
10 Cha Dai tin 0 - SOHz/gidy tudng Ung véi dai dién &p @ - 10V.
11 nhiét do tan nhiét @ - 100 do tudng Ung véi @ - 10V
12 Analog AQ pién 4p diu ra tif © - 10V tudng (ng véi dai dién 4p tii @ - 10V. o
e
13 Analog Al Pién ap dau ra tU @ - 10V tuong Ung véi dai dién ap tif @ - 10V. 8«
14 Chg pién 4p diu ra tif © - 10V tudng (ng véi dai dién ap tii @ - 10V. r-jl-
[=N
15 Ngd ra tuong ty ModBus @ 0 - 10.000 tudng (ng v6i @ - 10 V o
16 Ngd ra tuong ty ModBus 1 0 - 10.000 tudng Ung véi @ - 10 V ~+
>
]
3
0
On

M& chdc nang Tén Pham vi cai dat Ca1 a3t méc dinh cda nha sin xudt

P33.01 Gidi han dudi cGa diu ra MO (%) -100,00~327,67 0,00

100.0

P33.02 Gidi han trén cla dau ra MO (%) 0,0~6553,5

Néu ban can diéu chinh diu ra tudng ty dugc xac dinh trong bang trén, ban c6 thé sdi dung chdc nang nay.

Tin hiéu tudng ty da didu chinh 1a tin hiéu diu ra thyc té cla thiét bi dau cubi M.

Cac tham sb trén khac véi cac ma chdc nang khac, va viéc diéu chinh sé& anh hudng dén dau ra M.

Thdi gian thyc. M@ va M1 st dung cing mét phudng phap hiéu chinh du ra.

San lugng thyc té = San lugng M x (gidi han trén cla san lugng M@ - gidi han dudi cda san lugng M@) + gidi han dudi cda san lugng Mo
Dai dién &p dau ra thyc té: -10 V - 10 V

Theo cai dat thong sé mic dinh, Vi du 1: Tan

sb ddu ra 1a @ - 50,00 Hz (tin sb dinh mdc), do khuéch dai dugc dit & mic 100% va do léch dugc dat & mdc. ..

Néu dién &p dau vao 1a 15.000 V, thi dién ap dau ra thyc té 12 0 V § tin sé @Hz va 5 V & tan sb 50.00 Hz.

Vi du 2: Tin sé ddu ra 12 @ - 50,00 Hz (tan sé dinh mic), do khuéch dai dugc dit & mdc 200% va do léch dugc dat & muc...

Néu dién ap diu vao 1a 15.000 V, thi dién &p ddu ra thyc té& 13 @ V & tin s6 0 Hz va 10 V & tan sé 50.00 Hz.

Vi dy 3: Pau ra 1a dong dién diu ra @ - 2 Ie (dong dién dinh mlc), dd khuéch dai dugc dat & mdc 50% va dién ap phan cyc dugc dit & mic 15.000 V.
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Céng ty TNHH Dién Sigriner STEP Thudng H3i .

—

Khi d6, dién ap ddu ra thyc té 12 @ V & tin s6 @ Hz va 5 V § tan sb 2Ie.

M3 chlc nang Tén Pham vi cai dat G dat mac dinh cia nhd sén xudt

P33.06 Piu ra loai MO 0-4 0

Cac tham sb P33.06 dugc st dung d& chon loai diu ra tudng tuy:
@0: Khong cé 1lua chon; 1: @ - 10V; 2: -10V - 10V; 3: @ - 20 mA; 4: 4~20mA
7.6 Nhém tham s6 van tdc P4X

7.6.1 Nhém P40 Thong sé tdc dd cd ban

Ma chic nang Tén Pham vi cai dit Cai dst mac dinh cia nha sin subt

|| 40.00 peso e 4 bing dsbu kntén 0,00~655,35 5.00

Téc @6 ban ddu dugc thiét 1ap bdi bang didu khién, va téc do c6 thé dugc thay ddi bdng nut bém.

& chdc nang Tén Pham vi cai

Cai dat mac dinh cda nha san xudt

P40.01 Tan s cd ban dat: 0.00~655.35 50,00

Tan s6 hoat doéng cd ban 1la tan sé tbi thidu tuong Ung véi dién ap tbi da.

@)

>

5§ Tin hiéu dau ra tU bd bién tan. Xem nhan thdng s6 dong cd dé biét gid tri tan sé dinh mdc tuong Ung.

> 2

«Q déng cd khi s dung déng co AC tiéu chuan.

~

- M& chlc néng Tén Pham vi cai dat ol o g oo cia i s ke

I| P40.02 Thdi gian ting téc 0 (s) 0,00~500,00 5.00

[) .

;. I| P40.03 Thdi gian gidm téc @ (s) 0,00~500,00 5.00

o A

E} Trong chidc nang nay, ban cé thé thiét lap tbc d6 tang téc cda bién tdn dén van téc khoéng ddi hoac

= . . 2 . ) : f s 2

E} Qua trinh gidm toc tU van toéc khong doi xudng dén khi ding han sau khi bat dau chuyén dong.

~+ . 2 s P . N

~ Thdi gian tang toéc @: Thoi gian P40.02 dugc sU dung dé tan sO dau ra cla bién tan tang tu 0.

s tan s dén tdn sé tbi da.

wn

O

Thoi gian gidm téc @: Thdi gian P40.03 dugc s dung d& tan sé ddu ra cda bién tdn gidm tu...

T tdn sb cyc dai dén tan s bang khong.

M& chlc nang Tén Pham vi cai Cai dst msc dinh cla o sin xudt
P40.04 Thoi gian ting tbc 1 (s) dst: 0.00~500.00 5.00
P40.05 Thdi gian gidm téc 1 (s) 0,00~500,00 5.00
P40.06 Thoi gian ting tbc 2 (s) 0,00~500, 00 5.00
P40.07 Thdi gian giam téc 2 (s) 0,00~500,00 5.00
P40.08 Thoi gian ting téc 3 (s) 0,00~500, 00 5.00
P40.09 Thoi gian gidm téc 3 (s) 0,00~500, 00 5.00

Ngoai thoi diém tang téc © (P40.02) va thdi dilm giadm tdc @ (P40.03) da dugc dinh nghia trudc d6, c6 thé dinh
nghia thém ba nhém thdi didm tang téc va giam téc (thdi diém tang téc va gidm téc 1, thdi diém tang tbc va
gidm téc 2, thoi didm tang téc va giam téc 3).

Khi xac dinh thiét bi ddu cudi X da chiic nang (chdc nang tuy chon thdi gian tang tdc va gidm téc 1 - 2), ngudi ding c6 thé
chon cac thdi gian tang tdc va gidm téc khac nhau véi céc trang thai thiét bi ddu cudi khac nhau.

Y nghia cGa ba nhém thdi gian tang téc va giam téc nay giéng nhu y nghia cia...

P40.02 va P40.03.
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Hudng dan su dung trinh diéu khién 1linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Ma chdc nang Tén Pham vi cai Cat a3t mic dinh cla nhd sén ubt
P40.10 Gia téc géc bo tron 8(s) dat: 0.00~10.00 2,00
P40.11 Gia téc g6c bo tron 1(s) 0,00~10,00 0,00
P40.12 Gidm tdc & goc bo tron 2(s) 0,00~10,00 0,00
P40.13 Gidm tdc & géc bo tron 3(s) 0,00-10,00 0,00
P40.14 Loai bd viéc 1am tron cung trén 0~3 4

Gia téc va gidm tdc & cac goéc bo tron: thdi gian P40.10 - P40.13 cua doan cung dugc cong thém vao
Cai thién d6 mugt ma cla cac doan diu va cubi cia qua trinh tang téc va giadm téc.

quéd trinh. Dbudng cong phan doan hinh cung phlU hgp cho bang tdi van chuyén cac vat phém dé& v& hoic cho
cac lng dung yéu cdu didu chinh téc d6 mugt ma.

P40.10 - P40.13 13 cac théng sb dudng cong chil S (dudng cong van tbc) trong qua trinh hoat dong cla dong cd khi céng tic dugc bat.
B6 didu chinh téc d6 da cdp da dugc thiét 1ap. Chung quy dinh thdi gian tang téc (P40.02), thdi gian gidm téc

(P40.03), thoi gian tang téc khi vao cua tron (P40.10 va P40.11) va thoi gian giam téc khi vao cua tron (P40.12).

va P40.13). Cac théng sé nay anh hudng tryc tiép dén dac diém cla dudng cong S va do d6 ciing anh hudng dén cac dac diém khac.
Lién quan truc tiép dén hiéu sudt van hanh va su thodi mai khi 14i xe mdy. Vi tri cu thé cua. ..

Cac théng sé néu trén trong dudng cong S hoat dong clia déng cd dugc thé hién trong Hinh 7-20.

Tham sb P40.14 chi yéu dugc sif dung cho kich ban Ung dung thang mady: P4@.14=1, trang thai tang tdc
P40.14=2, tit tinh niang

A Speed V

P40.11

P40.12

Time t

o
|

Hinh 7-20 Vi tri cac théng sb trong dudng cong S hoat dong cua dong cd

M& chdc ning Tén Pham vi cai dit

Cai dat mac dinh cda nha san xudt

P40.15 0~200 190

Tan sé goc 1

P40.16 3 5 a6 0~200 200

Bing cach thiét 1ap P40.15 va P40.16, gia tdc va giam tbéc P40.04 - P40.09 cb thé dudc tudng Ung.
theo téc dd thuc té.

7.6.2 Nhém P41 Thong sé da téc do ky thuat sb

M& chdc nang Tén Pham vi cai dit Ca1 0Bt mac ainh cl nha sén xubt
Pal.e0 Cai dat da tbc do ky thust sb @ (Hz) 0,00-655,35 2,00
pal.el Cai dat da tbc do ky thust sb 1 (Hz) 0,00-655,35 2,00
Pal.e2 Cai dat da tbc do ky thust s 2 (Hz) 0,00-655,35 10.00
P41.03 Cai dat da tbc do ky thudt sb 3 (Hz) 0,00~655,35 20.00
P4l.04 Cai dat da tbc do ky thust sb 4 (Hz) 0,00-655,35 30.00
P41.05 Cai dat da tbc do ky thust sb 5 (Hz) 0,00-655,35 40,00
P41.06 Cai dat da tbc do ky thust sb 6 (Hz) 0,00-655,35 50,00
pal.e7 Cai dat da tbc do ky thust sb 7 (Hz) 0,00-655,35 60,00
P41.08 Cai dat da tbc do ky thust sb 8 (Hz) 0,00-655,35 0,00
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Ma chidic nang Tén Pham vi cai Cai dat mac dinh cda nha sén xuit
P41.09 Cai dst da téc do ky thuat s 9 (Hz) dat: 0.00~655.35 0,00
P4l.10 Ché do da toc do ky thuat so 10 0,00~655,35 0,00
(Hz)

Pa1.11 Ché do da toc do ky thuat so 11 0,00~655,35 0,00
(Hz)

Pa1.12 Cai dat da toc do ky thuat s 12 0,00~655,35 0,00
(Hz)

P41.13 Cai dat da toc do ky thuat so 13 0,00~655,35 0,00
(Hz)

P4l.14 Cai ddt da toc do ky thuat so 14 0,00~655,35 0,00
(Hz)

P41.15 Cai dat da toc do ky thuat so 15 0,00~655,35 0,00
(Hz)

N6 c6 thé dugc thiét 1ap 1am tdn sb vong hd cua quy trinh. Bing cach xac dinh dau cudi X da chic ning (ky thudt sb)
(da phan doan @ - 3), c6 thé chon tdn sé da phan doan khac nhau véi cac trang thai dau cudi khac nhau.

"ON" nghia 1a thiét bi ddu cudi dang hoat dong binh thudng, va "OFF" nghia 1a thiét bi dau cubi khéng hoat dong

P41.00 - P41.15 xac dinh cac gia tri 1énh van téc cla mudi 1am van téc tif bé didu khién da téc d6 ky thuat sb.

Bo 1 dén bo da tbéc do ky thuat sé 15 tudng dng. Bén diém diu vao md nhi phan tif céng tic

B6 didu chinh tbc d6 da clp tU @ dén 3 dudc két hgp thanh 16 trang thai, tuong lng véi 15 téc do dugc thiét 13p & trén.
cac 1énh va van téc dat @ (khi m3 két hgp 1a @) cla P41.00@ - P41.15, tudng Ung.

Q Méi quan hé gidia cac tin hiéu céng diu vao da téc d6 va cac lénh téc do di thiét 1ap dugc thé hién trong
oy Bang 6.2 bén dusi.
>
«Q
N Badng 6.2 Moi quan hé gilla t6 hgp cong dau vao da toc dd va van toc cai dat
Pa phéan doan
téc do ent Pa téc do Pa tbc do Nhidu téc do Nhiéu tdc do Thdn quyln gidi quyéc
M& t6 hop cai dat 3 cai dat 2 cai dat 1 cai dat o Tinh thudng xuyén
(]
. <
Qv Van toéc
= o o ) [ ) )
~+ tham chiéu @
2 ]
N Van toéc
= 3
S 1 0 ) ) 1 )
tham chiéu 1
-+
z van téc
3 2 0 ) 1 ) )
tham chiéu 2
%
& van tbc
3 0 ] 1 1 i
tham chiéu 3
van tbc
4 0 1 ) ) )
tham chiéu 4
van tbc
5 0 1 4] 1 i
tham chiéu 5
van tbc
6 0 1 1 ) )
tham chiéu 6
van tbc
7 0 1 1 1
tham chiéu 7
van tbc
8 1 ) [ 0 )
tham chiéu 8
van tbc
9 1 ] 4] 1 i
tham chiéu 9
van tbc
10 1 ) 1 ) )
tham chiéu 10
van tbc
11 1 o 1 1
tham chiéu 11
van tbc
12 1 1 4] 0
tham chiéu 12
=]
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STEP

Pa phéan doan
téc do ent Nhidu téc do Nhidu téc do Nhidu téc do Nhidu téc d6 Thém quyén giai quyét
M& t6 hop cai dat 3 cai dat 2 cai dat 1 cai dat o Tinh thudng xuyén
van téc
13 1 1 [ 1
tham chiéu 13
van téc
14 1 1 1 0
tham chiéu 14
van téc
15 1 1 1 1
tham chiéu 15
=

Trong bang trén, trang thai "@" c6 nghia 14 khong cé tin hiéu diu vao tai céng diu vao, va trang thai "1" c6 nghia 1a c6 tin
hiéu ddu vao tai céng diu vao. Vi dy sau day sé gidi thich 16 hon.

Bang trén: Néu cé tin hiéu diu vao cho tham chiéu vén téc @, thi s& c6 tin hiéu ddu vao cho tham chiéu van téc

1, khong c6 tin hiéu ddu vao cho tham chiéu van tbc 2, va khong c6 tin hiéu ddu vao cho tham chiéu van téc 3, thi

M3 nhi phan 1a "0011" = 3, va van téc dugc thiét 14p tudng dng 1a van téc tham chiéu 3, c6 van téc

Gid tri dugc xac dinh bdi tham sé P41.03.

M&@ chic nang Tén

Cai dat mac dinh cda nha san xudt

Pham vi cai dat

P41.16 Tin s tham chiéu khi chay bo (Hz) 0,00~50,00 5.00

P6 1a gia tri tdn sé dugc thiét 13p bdi hoat dong chay bo.

7.7 Nhém P5X Kiém soat quy trinh

7.7.1 Nhém P50 Cai ddt s&n chinh va phu
M& chdc ning Tén

Pham vi cai dat

Cai dat mac dinh cda nha san xust

Ché d6 tham chiéu phy vong hd -5

50.00 peso

Ché do tham chiéu phu vong hd P50.00 clia quy trinh dugc chon nhu sau:

@: Khong cé; 1: A@; 2: Al; 5: PID thiét 1ép van téc myc tiéu
AT
fm ———p(p10.03

— fcm

-
-

” @
fa ———ps0.00> ~
-

Hinh 7-21 Sd d& mach tham chiéu phu vong hd

Theo mac dinh, fc dugc dat bdi giad tri tham chiéu chinh fm cda P10.03. Khi nhép 44 thong qua ky thuat sé
sé 1lugng: khi chuyén d@bi tham chidu chinh va phy vong hd sang tham chiéu phu, tham chiéu chinh

Gid tri tham chiéu fm chuyén sang gia tri tham chiéu phy trg tham chiéu fa.

M&@ chic nang Tén Cal a3t mac dinh cda nha sdn xut

Pham vi cai dat

Hoat dong cai dat trudc phu 0-6

P50.01
trg vong hg
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—
-

[ P50.01 Fesim

L

fm

fa

Hinh 7-22 So d mach tdng hgp tin hiéu tham chiéu chinh va phu vong hd

Trong ché doé didu khién vong hd, mét gid tri dat trudc phu trg fa dugc thém vao gid tri dat trudc chinh
fm, tao ra tan sé téng hgp vong hd clia quéd trinh dugc dat trudc fcom = fm + fa .

Giad tri tham chiu chinh fm va gia tri tham chiéu phu fa c6 thé dugc thao tac bdng cac phép toan "céng",

"tru", "bu tru", "cuc dai" va "cuc tidu".
Quy trinh tham chiéu vong hd chinh va hoat déng phu P50.01 dugc dinh nghia nhu sau.
@: Khong cé thao tac

1: Tham chiéu chinh + tham chiéu phu. Gid tri tham chiéu tin sé phu dugc chdng 1én gia tri tham chiéu

chinh, chdc nang 1la "céng".

Q Frequency
>
c
Q
8 ~
1.mat ----------------------------- fmm
~
fa
e i
;; m
(=0
+
>
[™N
[a]
< .
g - Time
>
Q
3
& Hinh 7-23 Hoat déng tham chiéu chinh va phy vong hd @

Qua trinh tham chiéu téng hop vong hd fcom = tham chiéu chinh fm + tham chiéu phu fa 2:

Tham chiéu chinh - tham chiéu phu Gia tri tham chiéu tdn sb phu dugdc chdng 1én tham chiéu chinh, va chic

nang la "phép tru".

Frequenc
ey }
a
fo
» Time
fonm
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Hinh 7-24 Hoat dong tham chiéu chinh va phu vong hé 1

Qué trinh tham chidu tdng hgp vong hd fcom = tham chiéu chinh fm - tham chiu phy fa 5:Ldy gia

tri 16n nhit L&y giad tri 16n nhit cla tham chiéu chinh fm va tham chiéu phu fa.

Frequency

tUDm
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Hinh 7-25 Hoat ddng tham chiéu chinh va phu vong hd 4

Quéa trinh tham chiéu téng hgp vong hd fcom = Max{tham chiéu chinh fm, tham chiéu phy fa}

6: Ldy gia tri nhd nhat. Ly gia tri nhd nhadt cla tham chiéu chinh fm va tham chiéu phy fa.
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Hinh 7-26 Hoat dong tham chiéu chinh va phu vong hé 5

Qué trinh tham chidu tdng hgp vong hd fcom = Min{tham chiéu chinh fm, tham chiéu phy fa}

Luu y: Khi tin sé tudng Ung véi gia tri téng hgp fcom vugt qua gidi han tan sé trén va dudi, tin sb diu ra sé bi

gidi han & mic gidi han trén va dudi.

7.7.2 Nhém P51 Didu khién PID Didu khién

STEP Hudng din si dung trinh diéu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

L Bupnyd
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PID 1a mdt phudng phap phé bién trong diéu khién qué trinh, didu chinh tan sé ddu ra cla bién tan bang cach thuc
hién cac phép toan ty 1&, tich phan va vi phan trén d6 léch gifla tin hiéu phan hdi diéu khién va tin hiéu lugng
myc tiéu, tao thanh mot hé théng phan hdi am dé én dinh lugng didu khién trén lugng muc tiéu. Ap dung cho didu
khién qua trinh nhu diéu khién luu lugng, diéu khién ap sudt va didu khién nhiét d6. SO dd khéi nguyén 1y cd ban

ctia diéu khidn nhu sau.
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Cong ty TNHH Dién Sigriner STEP Thudng Hai .
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| Proportional gain P51.09 |

| Kp~z
Set P51.07~P51.08 — ¥
P31.07 e S | | ain P5 Pl W sed-|
} B Devidionlimit | B Scledt PS1.13 for - ["'*”'Ef(‘.’“}" 10 L gl ) - F D
P51.14~P51.21 N | | integration method e s 4 w
Analog feedbadk A - — ki
losed loop % f 1
G2 Differential gain P51.11 |
All | Kd« - &)
A2 - )

Set P51.04~P51.06
1 osed-loop feedbadk < Al < Closed-loop
amount Sampling period P51.12 feedback

Analog feedbadk Al

closed loop in

DI

& isthe last deviation, ¢ is the cuent
deviation
Hinh 7-27 Sd d khéi nguyén 1y PID
I| Ma chic nang Tén Pham vi cai Cat ast mic aioh cla nha sén xult
P51.00 Tay chon diéu khién vong kin dat 0-1 0

Tay chon diéu khién vong kin: @: khong hgp 1&; 1: hgp 1é

Ma chic nang Tén Pham vi cai dat Cai dat mic dinh cda nha san xust

al P51.01 Ché dd tham chiéu chinh vong kin 0~6 4
= £ 4 L% N .
% P51.02 Ché do tham chiéu phu vong kin 2-6 2
«Q
N dong tham chiéu phy vo

P51.03 Hoat dong tham chiéu phuy vong 2~6 0

kin
Trong hé théng vong kin c6 phan hdi, néu c6 tham chiéu chinh va tham chiéu phy, thi tham chiéu chinh s& dugc uu tién.
Giad tri tham chiéu c6 thé 1a tham chiéu ndi bd, tuong ty, hodc truyén théng; gia tri tham chidu phy trg cé thé 1a tudng ty,

(] 2
;~ tham chiéu ndi bo.
it
= Ché do tham chiéu chinh cla didu khién vong kin P51.01 dugc chon nhu sau.
[N
[a] z - z
> 0: Dién ap ky thudt sbé cai dat san bén trong (P51.07); 1: A@; 2: Al; 6: Giao tiép Modbus
jn thdm quydn g1t quybt
Q
3
n Ché do tham chiéu phyu trg didu khidn vong kin P51.02 dugc chon nhu sau.
o

0: Khéng c6; 1: A@; 2: Al; 6: Tham chiéu giao tiép Modbus
P51.03 Tham chiéu diéu khién vong kin, cac hoat dong chinh va phy dugc 1ya chon nhu sau.

0: Khong hoat dong; 1: Chinh + phy; 2: Chinh - phy; 5: L&y gia tri téi da; 6: Lay
gia tri téi thidu
Chiic nang hoat dong chinh va phy cla hé théng tham chiéu vong kin gidng nhu hé théng tham chiéu vong hé.

Tham chiéu vong 13p. Xem P50.01 dé biét chi tiét.

Luu y: Cac tin hiéu tuong ty didu khién vong kin nhu tin hiéu tham chiu chinh, tin hiéu tham chiéu phu, phan hdi chinh.

va phan hdi phu trg khéng thé dugc thiét 1ap cho cung mét kénh.

Ma chic nang Tén Pham vi cai dat R T 7 G G ) e
P51.04 Ché d6 phan hdi chinh véng kin 0~6 1
P51.05 Ché d6 phadn hdi phu vong kin 2~6 2
P51.06 Phan hoéi phu trg vong kin 2~6 )
hoat dong
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STEP

Trong mdt hé théng vong kin cé phan hdi, phdn hdi chinh va phan héi phu cé thé 1a dang tudng ty hodc dang xung.

Chlic nang van hanh chinh va phy cla phan hdi vong kin trong quy trinh nay gibng nhu chic nang cua. ..

Tham chiéu vong kin cta quy trinh va tham chiéu vong hd cda quy trinh. Xem P50.01 dé biét chi tiét.
Ché @ phan hdi chinh cGia diéu khién vong kin P51.04 dugc chon nhu sau.

0: Khdong cé; 1: A@; 2: Al; 6: Tham chiéu giao tiép Modbus

Ché do phan hdi phy trg diéu khién vong kin P51.05 dugc chon nhu sau.

0: Khong cé; 1: A@; 2: Al; 6: Tham chiéu giao tiép Modbus

P51.06 Pidu khidn vong kin phan hdi cac thao tac chinh va phu dudc lya chon nhu sau.

@: Khong hoat dong; 1: Chinh + phy; 2: Chinh - phy; 5: Ldy giad tri téi da; 6: Lay

gia tri téi thidu

Luu y: Cac tin hiéu tuong ty didu khién vong kin nhu tin hiéu tham chiéu chinh, tin hiéu tham chiéu phy, phan hdi chinh.

va phan hdi phu trg khong thé dugc thiét 1ap cho cung mot kénh.

Hudng dan su dung trinh diéu khién 1linh hoat thdong minh dong ET/EP/EH

H Ma chdc nang Tén Pham vi cai dit Cat ast mic dinh cla nh sin xubt

P51.07 Gi& tri cai dst ndi bo PID 0,00~10,00 0,70

Can xac dinh ché do van hanh diéu khién hién tai P51.00=1 trudc khi xac dinh quy trinh.

Tham chiéu vong kin.

Khi ché do van hanh diéu khién hién tai 1a vong kin phan hdi tudng tu, néu P50.01 dugc dit thanh

@, P51.07 dugc sd dung dé xac dinh gia tri tham chiéu vong kin.

M& chdc nang Tén Pham vi cai dat cot at mac oo cia o sén ke
P51.09 Lgi ich tudng dng Kp 0,000~10,000 0,500
P51.10 e 55 Kwich Gsi tich phan K 0,000~10,000 0,500
P51.11 He s6 khuéch dai vi sai Kd 0,000~10,000 0,000

He sé Kp cang 16n thi phan hdi cang nhanh, nhung néu qua 16n thi d& bi dao déng. Kp khong thé. ..

Loai bd hoan toan sai 1léch, nhung Ki c6 thé duge su dung dé loai bé sai léch. Ki cang 16n thi téc d6 cang nhanh.
Bién tdn phan Gng vdi sy thay ddi do léch, nhung néu do léch qua 16n thi d& gay ra dao dong.

Néu hé théng thinh thodng c6é hién tugng phan hdi dot ngdt, can phai st dung Kd, c6 thé

Phan hdi nhanh chéng véi nhiing thay ddi sai léch giifa phan hdi clia hé théng va gia tri cai dit. Hé sé Kd 1dn hon

Gid tri nhd gidp phan hdi nhanh hon, nhung giad tri qua 16n cé thé gay ra dao dong.

M& chic nang Tén Pham vi cai dat Cat a3t mac ainh cia nha sén xubt

0

P51.12 Phudng phép tuy chon tich hgp 0-1

Chlc nang nay xac dinh ché dd hoat dong cu thé trong qué trinh diédu chinh vong kin.

Néu tin hiéu ddu ra cla qué trinh diéu chinh vong kin dat dén gidi han tan sb treén hodc dudi.

(P70.00 hodac P70.01), c6 hai tuy chon hanh dong trong quéd trinh tich hgp.

@: Khi tan sé dat dén gidi han trén va gidi han dudi, qua trinh didu chinh tich hgp s& ding lai.
Giad tri tich phan van gid nguyén, va khi khodng cach gilla giad tri dit va gia tri phan hdi thay ddi.

Néu c6 sy thay déi, gid tri tich phan sé& nhanh chéng theo kip xu huéng nay.

1: Khi tan sé dat dén gidi han trén va gidi han dudi, qua trinh didu khién tich phan sé& tiép tuc.

Gia tri tich phan phan hdi theo thdi gian thyc véi sy thay déi gitta gi& tri dat va gia tri phan hdi, tri khi dat dén gidi

han tich phan nfi bd. Khi khodng cach giffa gia tri dat va...
Khi gid tri phan hdi thay d@bi, s& mt nhidu thoi gian hon dé khdc phuc anh hudng clia qua trinh tich hgp lién tuc.

trudc khi gid tri tich phan tudn theo xu huéng nay.

- 121 -

L Bupnyd

Yl YsTyYl TRTH

oS uwe



Machine Translated by Google

Céng ty TNHH DPién Sigriner STEP Thugng Hai .

Ma chic nang Tén Pham vi cai dat Cai gt mac dinh cla nha san xudt
P51.13 Gidi han trén cda hiéu Ung tich hgp 0,0-6553,5 100.00
(%)
P51.14 Gid tri gifi han trén cla tin hiéu du 0,0-6553,5 50.0
vao vong kin (%)
P51.15 Gid tri gidi han dudi cta tin hiéu dau 0,0~6553,5 0.0
vao vong kin (%)
P51.16 Gidi han trén cua dau ra vong kin 0,0-6553,5 100.0
(%)

P51.14 - P51.16 thiét 1ap gid tri gidi han trong didu khién vong kin cla quy trinh. Néu giad tri nay cao hon giad tri diu vao trén
Gi6i han P51.14, didu chinh theo gidi han trén; néu thdp hon gidi han dudi, hay diéu chinh PID.

S& khong dugc thyc hién. Pay 1a cach no thiét 13p gia tri gidi han trong qua trinh diéu khién vong kin.

M& chic nang Tén Pham vi cai dat Cai gt mac dinh cla nha san xudt
P51.17 Ngli déng o-1 )
P51.18 Tin sé gidc ngd (Hz) ,00-655,35 30.00
P51.19 Tri hodn gidc ngd (s) 0,00~655,35 10.00
P51.20 D6 1éch khi thic day (%) 0,00~655,35 0,10
9 P51.21 Thoi gian tri hoan danh thic (gidy) 0~6553.5 10.0
c
Q
3 A s A >
© Cac thong sbé giac ngu:
~
P51.17 Lya chon ché do ngl: @: Khong hgp 1&; 1: Hgp 1é
Khi tdy chon ngli dugc kich hoat, tdn sudt ngt, thdi gian tri hodn ngu, do léch thdc day va thdi gian thdc day sé& dugc didu chinh.
c6 thé thiét 1ap do tré
@
.
Qv
[
5_" Ma chic nang Tén Pham vi cai dat Ca1 a3t mac ainh cia nha sin xubt
ol ) -
s} Gia toc va giam toc
> P51.22 ) 0,0~6553,5 0.0
tham chiéu thoi gian
~
= X
% P51.23 Thoi gian loc dau ra vong kin 0,000~65,353 0,010
[
O

Khi qua trinh vong kin thay déi dot ngét, hai tham sé nay c6 thé dugc didu chinh dé kiém soat.
tham chiéu trong mot khodng thdi gian phan hdi nhat dinh, sao cho phan hdi clia qua trinh vong kin dn dinh.

trong mot sé trudng hdp.

Ma chic nang Tén Pham vi cai Cat a3t mac ainh cla nha sén xubt
P51.24 S6 lugng cai dat truée tbi thidu dat: 0.0~10.00 0.0
P51.25 S6 lugng phan hoi tudng Ung 0,0-10,00 0.0
dén sb lugng téi thibu dugc thiét 14p trudc
P51.26 6 lugng cai dat trudc téi da 0,0-10,00 0.0
P51.27 S6 lugng phan hoi tudng Ung 0,0-10,00 10.0

dén sé lugng téi da dugc thiét 1ap trudc

P51.24 - P51.27 dinh nghia dudng cong mbi quan hé gita tin hiéu tham chiéu vong kin tuong tu va...
phan hdi mong muén. Giad tri dugc thiét 14p 1a ty 1é phan tram cla gia tri thyc té cGa thiét 1ap va phan héi vat 1y.

Cac dai lugng tuong déi so véi gia tri tham chiéu (1@V hoic 20mA).
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STEP

Ma chic nang

The feedback
amount
cores ponding to
the maximum
setting value

The feedback
amount
corres ponding to
the minimum
setting value

Huéng dan s dung trinh didu khién linh hoat thong minh dong ET/EP/EH

oy

Minimum setting

value

Maximum setting

value

Hinh 7-28 DPidu chinh tich cyc bing phan hdi

The feedback
amount
comesponding to
the minimum
setting value

The feedback
amount
comres ponding to
the maximum
setting value

e e

|
|
1
|
|
1

»
-

Minimum setting

value

Maximum setti ng

value

Hinh 7-29 Pidu chinh tiéu cyc bing phan hdi

Tén

Pham vi cai dat

Cai dat mac dinh cua nha san xudt

P51.28

Tan sé cai dat s3n (Hz)

0,00~655,35

22.0

P51.29

Thdi gian gidf tdn s cai dat trudc (giay)

0~65535

0

Sau khi bt ddu hoat déng vong kin, theo thdi gian ting tdc, tdn sé trudc tién dugc tang tbc dén
tdn sb cai dat s8n cha vong kin P51.28, va tiép tuc hoat dong & tin sb nay trong khodng thoi
gian P51.29 trudc khi hoat déng theo dic tinh cla vong kin. Néu khéng cin chiic nang tin sé cai
dat s&n cla vong kin, ca tan sé cai dit s3n va thdi gian gidl déu c6 thé dugc dat thanh 0.

d3 an . Ma chuc nang

Tén

Pham vi cai dat

Cai dat mac dinh cda nha san xudt

P51.30

Pac diédm tich cuc va
tiéu cuc

0~1

Liéu két quad so sanh gilfa tin hiéu phan hdi va gia tri dat c6 bi dado ngugc hay khéng? @: tinh nang
thuan; 1: tinh ndng nghich.

7.8 Kidm soat vectd nhém P6X

7.8.1 Nhém P60 Vong didu khién téc do PID

Ma chic nang

Tén

Pham vi cai

Cai dat mac dinh cda nha san

P60.00

vong 1ap tbc do - téc do bing khéng P

dat: 0.00~655.35 xudt : 5.00
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Cong ty TNHH Dién Sigriner STEP Thugng Hai

Ma chiic nang Tén Pham vi cai a1 03t mic dinh cia nha sén xubt
P60.01 vong 1ap téc do - téc dd bang khéng Ti (ms) dat 0-65535 73
P60.03 Vong 1ap the do - tée do thip P ,00~655,35 5.00
P60 .04 Vong 1ap téc do - Ti tbc do thép (ms) 0~65535 73
P60.06 Vong 18p the o - P tée db cao 0,00~655,35 8.00
Peo.07 Véng lip téc d6 - Ti tdc dd cao (ms) 0~65535 73
P60.09 Tin sé chuyén mach @ (%) 0,0~6553,5 10.0
P60.10 Tin sé chuyén mach f1 (%) 0,0-6553,5 60.0

pé didu chinh PID cho vong diéu khién tbéc d6, PO, I0 dugc s dung lam bo didu chinh phdn khong cé servo.
cac tham sb, va ba nhém con lai dugc chia thanh ba nhém theo P6@.12 va P60.13. P1, Il la
dugc st dung 1am tham s& didu chinh cho phdn van téc thdp; P3, I3 dudc st dung 1am tham sé cho phdn véan téc cao.

cac théng sb co thé diéu chinh.

Nhém tham s& P6@ chii yéu didu chinh hé s& khuéch dai ty 1& va thdi gian tich phan cGa véan téc.

cd quan quan 1y.
Lgi ich tuong lng P:

Vui 1ong didu chinh theo kich thudc quan tinh quay cla thiét bi cd khi dugc két ndi.
dong cd. Péi vdi cac thiét bi cd khi cé momen quan tinh quay 16n, vui 1long tang hé s khuéch dai P; dbi véi

péi véi cac thiét bi cd khi cé mémen quan tinh quay nhd, vui 1long gidm hé sé khuéch dai P.

Khi hé sé khuéch dai P 16n hon quéan tinh, dong cd c6 thé dao dong hodc vugt qua gidi han, mic di c6 thé diéu khién dugc.

g Phan hdi c6 thé dugc ting tdc. Ngudc lai, néu hé sé khuéch dai P thdp hon quan tinh, thi phan hdi diéu khién s& cham lai.
§ Téc do6 s& giam va thdi gian dé diéu chinh van téc vé gia tri dn dinh s& 1lau hon.
~ Thoi gian tich hgp I:
bat gid tri béng @ c6 nghia 1la tich phan khong hgp 1é (chi do P diéu khién). pé thuc hién diéu nay
- Do léch gitta 1énh van téc va van téc thuc té & trang thai én dinh béng 0, thoi gian tich phan I 1la
dat thanh mot gid tri khac khong. Khi I dugc dat thanh mot gid tri nhé, hé théng s& phan hdi nhanh chéng; nhung néu né quad 16n thi...
@ Khi gi& tri I nhd, né c6 thé dao dong; khi I dugc dat & gid tri 16n, hé théng phan hdi cham.
o \ , , ,
- Diéu chinh gid tri cai dat PID & toc dd cao va toc do thap:
>
’5: Khi téc d6 dong cd cao hon tan s chuyén mach P60.10, cac ché d6 P60.06 - P60.07 hoat dong, gilp hé théng dat dugc phan
g hdi doéng tét hon va khong bi dao ddng; khi déng co
2 Téc d6 thdp hon tan sé chuyén mach P60.09, P60.03 - P60.04 hoat dong. N6i chung, dé
o D& c6 dugc phan hdi dong tét hon & téc do thép, hé sb khuéch dai ty 1& P60.03 c6 thé dugc diéu chinh phu hop.

tang 1én va thdi gian tich phan P60.04 c6 thé dugc giadm xudng. Khi van téc thdp han
Tan sé chuyén mach P60.10 trd 1én va cao hon tan sé chuyén mach P60.09, P60.03 - P60.07 hoat dong.

4

Buding cong tham chiéu

Buting cong phan hdi P 16n

¥

Budng cong phan hdi P nhé

Hinh 7-30 Anh hudng cta hdng sé ty 1& P dén viéc theo déi phan hdi
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STEP

Huéng din s dung trinh diéu khién 1linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Buding cong phan hdi I 1dn

Buding cong tham chiéu

— o
L

Hinh 7-31 Anh hudng cla hdng sé tich phan I dén viéc theo d&i phan hdi

M& chdc nang

Tén

Pham vi cai dat

Cai dat mic dinh cda nha sdn xult

P60.11

Chu ky vong 13p téc do

0~50

0

Gid tri mdc dinh 1a @, thudng khéng dugc thay déi. Gia tri cang 16n, tbéc d6 thyc thi vong 13p cang cham.

thli gian.M&@ chiic nang

Tén

Pham vi cai

Cai d3t mac dinh cda nha san xust

I| P60.12

Loc 1énh momen x0&n (ms)

dst: 0~1000

1

Thdi gian loc 1énh mé-men xodn thudng khong dugc sla ddi.

M& chdic nang

Tén

Pham vi cai dat

Cai d3t mac dinh cda nha san xust

P60.13

Hé théng treo vong 1ap téc do P

0,00~655,35

8.00

P60.14

Khi c&u hinh bo mach SSI, sau khi kich hoat chlc ning tam diing, cac thong sé PI & téc dd bang khong.

Hé théng treo vong 13p téc do Ti

7.8.2 Nhom P61 Vong 1ldp hién tai PID

0~65535

73

M& chic nang Tén Pham vi cai dit ot ¢ mae o el o sin bt
P61.00 Vong 13p hién tai Kp 0,00~655,35 2,30
P61.01 Vong 1#p hién tai Ki ,00~655,35 2,50
P61.02 Bing thong veng 13p hién tai (Hz) ,00~655,35 200.0
P61.03 Lya chon vong 1dp hién tai 0~65535 4

P61.00- P61.01 chii yéu didu chinh PID cda vong 13p dong dién, néi chung, né khong dugc didu chinh ma dugc thiét 1ap theo.

V& gid tri mac dinh.

P61.02 1a bang thong vong ldp hién tai. Khi dao dong dong dién 1dn, hay gidm bang théng.

Theo d6.

Lua chon tham sé PI cho vong ldp dong dién P61.03, mac dinh 1la 4, céac tham sé PI su dung Kkét quéd ty hoc.

Dit gia tri vé @, sau do s dung P61.00~P61.01

Ir
M& chdic nang Tén Pham vi cai dat Cai dat mac dinh ciia nha sin xudt
P62.00 Mo-men xodn cai dat sin (%) 0,0-400,0 e-o
P62.01 HUSng momen xo&n 0-1 0
P62.02 Thdi gian téng mé-men x04n (giay) 0,01~655,35 1.00
P62.03 Thoi gian gidm mo-men xo0dn (giay) 0,01~655,35 1.00

P62.00 - P62.03 Cac théng sb tudng dng trong ché dé didu khién mé-men xodn, bdng cach thiét 1ap P62.01, md-men xodn
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Cong ty TNHH Dién Sigriner STEP Thugng Hai

HUGng c6 thé dugc thiét 1ap, © bidu thi hudng tién va 1 bidu thi hudng 1ui; bing cach thiét lap P62.02

Va P62.03, c6 thé thiét 1ap téc do tang va gidm mé-men xodn.

M& chic nang Tén Pham vi cai dat Cai_dst mac dinh cia nha sin xuit
P63.00 Hugng md-men xodn bu -1 4
P63.o1 Mic tang md-men xodn bu (%) 0-6553.5 100.0
P63.03 Mic bu md-men xodn cai dat trudc (%) 0,0~6344,0 0.0

Nhém tham sb nay cha yéu dugc sd dung trong cac tng dung yéu cdu bu mé-men xodn cb dinh.
7.9 Nhém P7X Kiém soat nang cao

7.9.1 Gidi han va bdo vé nhdém P70

Ma chic nang Tén Pham vi cai Ca1 a3t nic dinh cla nhd sén ubt
|| P70.00 6161 han trén cla thn sb (Hz) dst: 0.00~655.35 50,00
I| P70.01 Gigi han tan s thdp nhdt (Hz) 0,00~655,35 0,00

Tan sb dau ra téi da fmax 1a tan sé cao nhit ma bd bién tdn dugc phép phat ra.

pién ap ddu ra tbéi da Vmax 13 dién ap ddu ra cua bién tdn khi né hoat dong & ché d6 cd ban.

tdn sé hoat dong, tuong Ung vdi dién &p dinh mlc cGa déng cd khi st dung dong dién xoay chidu tiéu chuén.

9 dong cd. Xem bang théng sé ky thust cua dong cd.

g

2 Gidi han tdn sé trén fH va gidi han tin sé dudi fL 1a gia tri téi da va tbi thidu.

N Tan sé hoat dong cta dong cd do ngudi dung thiét 14p theo yéu ciu cla qua trinh san xudt.

qua trinh.
- %

a V

K. - -

. max : :

farkt : |
| |

[ad | 1

> | |

=y ! !

[a) i |

= : '

+ | 1

> | :

Q | 1

= : :

0 | i

O i I
| |

Tan sé
- N
- dau ra

Hinh 7 - 32 Sd db gidi han trén va dudi cua tin sé

Ma chic nang Tén Pham vi cai dat Cai dat mic dinh cda nha san xudt

P70.02 6i6i han dat trudc ID 0,00~2,00 0,00

P70.03 gi6i han I ting 0~10000 0

P70.02 1a gid tri gidi han cai dat san dong dién truc D. Vudt quad gid tri nay sé& kich hoat ché d6 giam thc.

diéu khién.

P70.03 1a hé sb khuéch dai gidi han ID, xac dinh giad tri bién do clCa viéc giam tdéc do.

M& chlc nang Tén Pham vi cai Cai dat mac dinh cia nha sén xubt
P70.04 Gidi han mo-men xodn dau ra (%) dat: 0~250 150
Quéa dong tang téc
P70.05 9 9 0~200 160
ngudng (%)
P70.06 Dién &p qué tai gidm dan 540~800 750
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STEP Hudéng dan su dung trinh didu khiédn linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Ma chic nang Tén Pham vi cai dat Ca1 dat mic dinh cda nha san xust

ngudng (V)

Hé sé bao vé qua téc
(%)

P70.07 0,00~655,35 120,00

P70.04 - P70.06 thiét 1ap ngudng qua dong va quéa &p cho bién tin. Trong didu kién binh thudng

Trong nhiing trudng hgp nhdt dinh, khi van téc cai dat hodc tai déng cd thay ddi dot ngdt, dong dién ddu ra cua

Bién tan c6 thé vugt qua diém bao vé qua dong, din dén 18i qua dong.

Chlic nang gidi han dong dién 1a bién tin didu khidn diu ra téc thdi va gidi han dong dién nhanh.

Viéc thay ddi dong dién ddu ra khéng dugc vugt qua gia tri tac déng bao vé, nhd dé giam thibu hiéu qua

sy cb qua dong va dam bdo hoat déng lién tuc va dang tin cdy cua hé théng. Khi dong dién

VUGt qua mdt gia tri nhit dinh (P70.04), bién tdn s& chuydn sang trang thai gidi han dong dién; khi hoat déng & mdc
V&i van téc khéng déi, khd nang chiu tai dn dinh nhd gidi han dong dién, va sé& khong cé

L6i qua dong. Khi tadi giam, né sé& ty déng thoat khdéi trang thai gidéi han dong dién.

va khéi phuc céng viéc binh thudng. Chlc ning nay dac biét phu hgp véi tinh hubng thay ddi nhanh chéng.

van téc hoic tadi trong.

P70.07 thiét 13p giad tri bdo vé qua téc. Khi thdi gian vugt qua gia tri dugc thiét 1ap bdi P94.04, thi...
L6i 30# sé dudc bao céo.

Ma chic néang Tén Pham vi cai dat Ca1 a3t mac dinh cda nha sin xudt

I| P70.08 Lua chon chiic nang ddc biét 0~65535 6

Bit@: Giam tdn sé qua dong. Pat bit nay thanh 1 s& kich hoat chlic ning. Cac thiét 1ap chic ndng c6 thé dugc thiét lap
théng qua tham sé P70.23~P70.27.

Bitl: Gidm tan sé qua nhiét. Dat bit nay thanh 1 s& kich hoat chdc ning. Cac thiét 1ap chdc nang c6 thé dugc thiét 1ap
théng qua tham sé P70.29~P70.33.

Bit2: ChiUc nang séng mang bién @di. DPat bit nay thanh 1 sé& kich hoat chlc nang. Nhiét d6 bd tadn nhiét cao hon 80 va
Cd mdi 2 do C nhiét do tang, tdn sb song mang giam 1kHz (gidi han dudi 2kHz)

Bit6: L&i dién &p thép khéng dugc ghi lai. bat bit nay thanh 1 sé& kich hoat chidc nang.
Bitll: Ché do tiét kiém ning lugng GVC. D4t bit nay thanh 1 s& kich hoat chic ning nay.

Bit13: Chlc ning KEB. Pat bit nay thanh 1 s& kich hoat chdc nang. Khi tdt ngudn, dong cd sé& giam téc do va

Tao ra dién ndng, bl lai dién ap trén thanh cdi va kéo dai thdi gian kich hoat canh bao dién ap thép.

Ma chdc nang Tén Pham vi cai dat Cat a3t mac ainh cia nha sén ubt
P70.10 Kénh tin hiéu PT 0-~3 o
P70.11 ngudng bio vé PT trén 0,0-1000,0 150.0
(V)
P70.12 ngudng bao vé PT thép hon (V) 0,0~1000,0 0.0
P70.13 Hanh dong bdo vé PT bi tri hoan 0,0-10,0 3.0
thoi gian

P70.10 chon kénh tin hiéu PT (@: NC; 1: PT1000/PT100; 2: PTC dién trd cao; 3: PTC)
dién trd thap).

Bo mach I/0 tiéu chudn hd trg mach logic bdo vé chéng lai dién trd cao va thip cla PT1000 va PTC.
Bo mach tiy chon hd trg bo mach I/0 clia PT100 va c6 thé hd trg PT100.

pidu kién kich hoat 18i sé 49 (18i phat hién PT): "Gid tri PT > P70.11" hodc "Gid tri PT < P70.12"

trong 5 gidy (P70.13 khéng dugc sd dung);

pidu kién khic phuc 16i sé 49 (16i phat hién PT): Sau 5 gidy xay ra 16i, "P70.12 < gia tri PT
P70.11", xo6a 16i.

Ma chic nang Tén Pham vi cai dat Ca1 dat mic dinh cda nha san xust
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Cong ty TNHH Dién Sigriner STEP Thugng Hai

M&@ chlc nang

Pham vi cai

Cai_dat mac dinh cda nha sdn xuit

I| P70.19

Ngudng dién ap thép cta bus (V)

dat 0~540

380

Ngudng dién &p thdp mic dinh trén thanh cai cda bién tin loai 400V 13 380V.

Ma@ chlc nang

Tén

Pham vi cai dat

C3i d3t mic dinh cda nha sdn xult

P70.20

Ngudng mdt can bang ludi dién
(%)

10.0~200.0

50.0

Xac dinh 16i mat can bang ludi dién dya trén viéc 1liy miu dién &p 1ludi dién,

Ngudng c6 thé dugc thiét 1ap dya trén diéu kién 1udi dién tai chd.

M& chic nang

Tén

Pham vi cai dat

Cai dat mic dinh cda nha sdn xudt

I| P70.21

Do tré phat hién PWM (ms)

0~65535

800

Sau khi bién tan hoat dong, néu dong dién ddu ra bang @, bién tan s& bao 13i

Phat hién PWM tham sb.

51# sau mdt khodng thdi gian tré.

M& chdc nang Tén Pham vi cai dat cot aat mac o cla o san e
P70.23 Tan s6 gidi han dong dién 50~200 120
ngudng gidm (%)
P70.24 KP gidi han dong dién hién tai 0~65,535 0,001
P70.25 Ki gi6i han dong dién hién tai 0-6.5535 0,0001
P70.26 Gi¢i han hién tai OutMin 0,000~1,000 0,005
P70.27 Kha nang phuc hdi h~1'en tai dang bi han ché. 0~65535 10
ngudng

P70.23 - P70.27 1a cac thong sb 1ién quan dén viéc gidm tin sé qua dong, cai dat Bit@ cua P70.08 1a

Can thiét dé kich hoat chdc nang nay. Néu dong dién vugt qua P70.23, chic ning giam tan sé sé dugc kich hoat.

Khi Bitl cGa P70.08 c6 gia tri 1, chdc nang giam tan sé khi qua nhiét sé& dugc kich hoat;

Khi nhiét d& mo-dun vugt quad P70.32 (ngudng qud nhiét tan sb cao), téc do s& giam.

cac diém ding trén dudng cong va cac diém ding & tin sé cao hon

Khi nhiét d6 mo-dun cao hon P70.29 (b&t dau gidm tdn sé do qua nhiét)

M& chic nang Tén Pham vi cai dat Chi_ a3t mac ainh cla nha sén xubt
P70.28 Ngudng qud ap ludi dién 0~530 530
P76.29 Tan s6 qua nhigt 0-100.0 91,0

nhiét d6 bat dau giam
P70.30 Tan s6 qua nhigt 0-100.0 80.0
nhiét d¢ phuc hoi giam
P70.31 Tan s0 qua nhigt 0-65535 1
dd doc giam
P70.32 Quéd nhiét & taT sO cao 0-100.0 33,0
ngudng
P70.33 Phat hign qua nhigt 0~655,35 20.00
khodng thoi gian

nhiét dd), qua trinh gidm tdn sé bit dau, cho dén tadn sb gidi han dusi, vdi sy giam tan sé.

Chu ky 1a P70.33 va mdi lugng gidm tan sé 1a P70.31;

Khi nhiét d6 mé-dun thip hon P70.30, qué trinh gidm tin sé két thac, va theo...
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Chu ky mot phan tu clia P70.33 va d6 dai budc cua P70.31, khéi phuc téc do binh thudng.

7.9.2 Nhém P71 Chidc nang dac biét

Ma chiic nang Tén Pham vi cai dat Cai dt mic dinh cua nha san xuit
P71.00 Van toc nhay tan 1 0,00-655,35 0,00
(Hz)
P71.01 Van toc nhay tan 2 0,00-655,35 0,00
(Hz)
P71.02 Van toc nhay tan 3 0,00-655,35 0,00
(Hz)
P71.03 D6 rong nhay tin (Hz) 0,00-655,35 0,00

pé tranh didm cong hudng cd hoc, ban c6 thé thiét 1ap pham vi nhdy tan cla. ..

m

bién tan. Khi tadn sé do bién tdn thiét 1ap ndm trong pham vi nhdy tin, né s
Ty dong didu chinh theo dai tdn nhdy. D3i tdn nhdy c6 thé dugc thiét 1lap tu. ..
[van téc nhdy tidn - ©,5 x d6 réng nhay tan, van tdc nhdy tin + 0,5 x

D6 rong nhay tan], va c6 thé thiét 1ap ba dai didu ché tan sb.

L Bupnyd

A Jump
************************* - frequency 3
v (P71.02)
VI S Jump
P71.03 A -~ frequency 2
' (P71.01)
0.5* . AT
P71.03 --4-1----
[

P> Set frequency

Hinh 7-33 Gidi han trén va gidi han dudi cta nhay tan

Ma chdc nang Tén Pham vi cai dat Cai dt mic dinh cua nha sin xuit
P71.05 Cém dao ngugc o-1 0
Xoay thudn va xoay nghich
P71.06 0,0~6553,5 0.0
khoang thdi gian (gidy)
P71.07 Ché d6 didu ché pPwM 0~3 1

Déi voi mot sé thibt bi san xudt, viéc ddo chidu cé thé gay hu hong thiét bi, va thiét bi d6 c6 thé bi vé hiéu hoa bdi...

SU dung chdc nang nay. Cai dit mic dinh cta nha may P71.05 cho phép ddo chiéu va né dugc dat thanh 1: Chic nang dao chiéu bi vo hiéu hoa.

Khi chidu quay clia déng cd ngugc véi chidu quay ma thiét bi yéu cau, ban

c6 thé hoan ddi day din cua bdt ky hai diu cyc nao & phia ddu ra cla bién tan dé tao ra dong dién thuan

Hudng quay cua thiét bi gibng véi hudng dugc xac dinh bdi bién tan.

Pat P71.06 dé thyc hién thdi gian chd khi bién tdn chuyén ti ché do tién sang ché do 1ui (hodc tu...).

(td ngudc chidu sang xuéi chidu) khi van téc di qua diém o.
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Cong ty TNHH Dién Sigriner STEP Thugng Hai .
Output frequency P71.06,
A - « >
J \\ |
/ \
/ N |

Hinh 7-34 Thdi gian chét cda chuyén dong quay thuén va quay nghich

Chidc nang P71.07 thiét lap ché d6 diéu ché PWM. @: 5 doan; 1: 7 doan; 2: < 30% vong/phut
7 phan doan, > 30% 5 phan doan; 3: Ché do SPWM.

M& chdc ndng Pham vi cai dat Cai dat mac dinh cla nha sén xudt

P71.14 P 5 ¢§ PWM (KHz) 1,1~16.000 8.000

pidu chinh tin sb séng mang: Khi tiéng dn cGia dong cod bién tdn qua 16n,
Tin sé séng mang c6 thé dugc ting 1én dé 1am cho am thanh nhe hon, va khoang cach giila cac tan sé séng mang cé thé. ..

C6 thé didu chinh bdng d6 rong PWM ngdu nhién.

g; Luu y: Tan sb song mang mdc dinh c6 lién quan dén céng suit bién tdn. Coéng sudt cang cao, tin sb cang thip.
oy Tan sb song mang mic dinh. Néu vugt qua gia tri mic dinh, vui long gidm cong sudt khi sl dung.
S
Q@
~
Ma chiic nang é Pham vi cai Cai dat mic dinh cia nha sdn xuit

P71.22 5 a0 téc b 5 dat: 0.0-10.0 0,2
E} Muc P71.22 thiét 1ap ngudng van téc bing khéng; gia tri mic dinh 13 @,2 Hz va dugdc coi 13 bang khong.
Qe . R . . )
e van toc khi tan s6 hoat dong thuc té thap hon gid tri da dat.
-+
>
(=N
0
>
= M& chic nang Tén Pham vi cai dat ot ok mte o el o sin sl
Q
= P71.21 Ché d6 bu ving chét 1~2 2
%
Oo» viing chét quay thuan

P71.23 . 0~65535 90

dén bu (%)
Hé sb ngudng ving chét
P71.24 0,0~2,0 0,8
(%)

P71.21 hd trg hai ché do bu viing chét.

P71.23 b lai thdi gian chét trong qua trinh chuyén tiép gilla viéc md va déng phan trén.

va cac tay don cdu dudi quay vé phia trudc, giad tri mdc dinh 13 100%.

M& chdc nang Tén Pham vi cai dat

Cai_dat mac dinh cda nha sdn xuit

P71.29 pidu ché PwM 0~15 1

Ché do diéu ché PwM:
@: Cap nhat tran sb

1: Cap nhat tran va thiéu
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théng minh dong ET/EP/EH

STEP

Huéng din si dung trinh diéu khién linh hoat

Ma chdc nang Tén Pham vi cai Cai dat mac dinh cda nha sén xuit
P71.30 BU trd diéu khién vecto dgt 0-65535 132
P71.31 Hé so bl quan tinh 0,0~6553,5 0

(%)
P71.32 Loc bt quén tinh 0~1000 5
thoi gian (ms)

Cac théng s néu trén dugc si dung dé bu dép cho hiéu sudt ting téc va giadm téc cua

Hé théng quan tinh 1dn.

M& chdc nang Tén Pham vi cai dat Coi a5t mac dinh ela phd sén ubt

P71.33 BU dip 1én xubng 0,00~20,00 1.0

Pugc sd dung véi chdc nang dau cubi UPDOWN dugc kich hoat.

Ma chic nang Tén Pham vi cai Ca1 a3t mac dinh cia nha sén xudt
P71.40 Loai dinh hinh diu vao dat 0-2 0
P71.41 Tn sé dao dong 0,00~600,00 0.3
P71.42 He sé giam chén 0~2.00 0,05

P71.40 - P71.42 14 céac tham sb thudt toan diéu khién chéng rung 1lic, cha yéu dugc ap dung trong cac trudng hgp chéng rung 1léc.

Can c6 thiét bi c6 khd nang xoay, vi du nhu may xép hang, v.v.

chic nang Tén Pham vi cai dat Cai dgt mic dinh cua nha san xuit

P71.45 P56 tré tit diu ra ,00~655,35 2,03

Sau khi gitl phanh, d6 tr& diu ra PWM s& t&t.

chic nang Tén Pham vi cai dat Cai dt mic dinh cua nha san xuit

Ngudng phat hién 156i ngudn dién
P71.49 380~550 420

(V)

P71.50 Dién &p myc tiéu cta bus KEB (V) 380~550 480

P71.49 thudng dugc dat la 420. Néu quy trinh KEB bao 16i, hdy tang gid tri 1én cho phu hgp.

1ién quan dén dién ap bus cua bd bién tan.

Gia tri cGa P71.50 phai 16n hon gid tri cda P71.49 (ngudng phat hién 18i ngudn) va
thdp hon dién ap bus bién tdn trong qua trinh cdp ngudn binh thudng. Giad tri nay c6 thé dugc didu chinh phd hop.

tang 1lén so v&i dién ap bus cla bién tan.

M& chic nang Tén Pham vi cai dat ity sty cla el et
P71.51 Ty 1& KEB Kp 0~10000 100
P71.52 Tich phan KEB Ki 0~10000 100
P71.53 Gidi han trén cla gia téc gidm KEB 0,00~100,00 2,50
P71.54 Gidi han trén cla gia téc KEB 0,00~100,00 10.00
P71.55 Gidi han ban diu cta qué trinh gidm téc KEB 0,00~100,00 2.00

Cac thong sé trén nén dugc thiét 1ap theo gi& tri mic dinh cta nha san xudt va thudng khong nén si dung.

can phai thay dbi.

Déi vdi hé sb Kp trong quy trinh KEB, néu giad tri nady qua nhd, thdi gian KEB s& qua ngdn; néu né qua 16n thi...

Néu 16n, n6é s& din dén 18i qua ap trén thanh céi.

Poi vdi tham s Ki trong quy trinh KEB, néu gid tri nady qua nhd, thdi gian KEB s& qua ngén; néu né qua 1dn thi...

Néu 16n, né s& dan dén 18i qua ap trén thanh cai.
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Cong ty TNHH bién Sigriner STEP Thugng Hai .

M& chdc nang

Tén

Pham vi cai

Cai dat mac dinh cda nha sdn xudt

P71.58

pidu khién quat

dat 0~4

[}

0: Bién tadn hoat dong va quat chay; bién tin ding va quat ding sau 1 phut;

1: Bién tin hoat dong va quat chay; bién tan ding va quat diing sau 5 phat;

2: Bién tdn hoat dong va quat chay; bién tan diing va quat ding sau 3@ phut;

3: Quat chay khi nhiét d6 bd tan nhiét > 40 d¢; quat diung khi nhiét d¢ bd tan nhiét <

35 do sau do tré 1 giay;

4: Sau khi bat ngudn bo bién tin, quat sé& ludn hoat dong.

M& chdc nang

Tén

Pham vi cai dat

Cai dat mic dinh cda nha sdn xudt

P71.61

Tan sé chit sé thap phan

1~2

2

Théng qua tham sb nay, cé thé chon dé chinh xac tan sé, c6 thé chon sb thap phan 1 chi sé.

dong co téc d6 cao.

M& chdc nang

Tén

Pham vi cai dat

Cai dat mac dinh cda nha sdn xudt

P71.62

Céng téc chic nang

0~65535

5

Cac chilc nang ddc biét d& dugc kich hoat, thudng dudc nhan vién gd 18i su dung.

Bitl:
Bit2:
Bit4:

Bit9:

Chuc

Chuic

Chuc

Chuc

Kich

nang diéu khién dao dong ky do qua céng RS485 v8i RJ45

ning giam sat dao déng ky o chi danh cho cdng RS485 véi RJ4S5

nang diéu khién dao dong ky do qua céng USB.

nang giam sat dao dong ky o trén céng USB.

hoat chdc nang khéa @& bo mach STO (tranh thao tac sai khi khéng cé bo mach STO)

Bit1@: kich hoat chilc ndng chdn cd ban cla bitl cda Wordd trong chilic nang PN.

Ty 1& chu ky didu khién quat (%)

Ma chidic nang Tén Pham vi cai dat Cai dit mic dinh cua nha san xuit
P71.63 Kich hoat chiic nang khéa pha 0~100 4
P71.64 Loi géc bd qua hé thong 0,01~360, 00 3,60
(bdng cép)
P71.65 L6i dién &p bd qua hé thbng (V) 1~100 5
Khi kich hoat chiic nang chuyén mach bién tdn, hay dat P71.63, kich hoat chlc nang nay va
phat hién trang thai khéa pha;
P71.64 thiét 1ap gia tri sai sé goc hoan thanh khéa pha;
P71.65 thiét 14p giad tri sai sb dién &p hoan thanh khéa pha.
I| Ma chiic nang Tén Pham vi cai dat Cai dt mic dinh cua nha san xuit
|| P71.66 0~65535 100

Thong sb nay chd yéu ap dung cho quat didu chinh téc d6 c6 céng sudt tif 22 KW trd 1én.
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Huéng dan s dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

I| M&@ chic nang

Tén

Pham vi cai dat

Cai dat mac dinh cda nha sdn xudt

P71.70

Ty 1é phén trdm so véi P71.31 dudc sU dung dé didu chinh kich

Doan giam téc.

Hé sé quéan tinh giam téc

(%)

7.10 Nhom P8X Didu khién giao tiép

7.10.1 Ché d6 giao tiép nhém P8@X

Ma chilc nang

Tén

0~200

thudc bu quan tinh cua

Pham vi cai dat

100

Cai dat mac dinh cda nha sdn xudt

80.00 Peso

Céac phuong thic 1ién lac

0-~4

2

Hay chon ché d6 giao tiép ma bién tdn dang sl dung ngay bay gid:

@: Khong c6 lién lac

1: DP (Sao luu)

2: Modbus

3: CAN (Sao 1luu)

4: SSI

7.10.2 Thong sbé giao tiép Modbus nhém P81

M& chic nang Tén Pham vi cai dat Cai dt mic dinh cua nha san xuit
P81.00 Téc dd Baud 0~7 7
P81.01 Pinh dang dd liéu 0~3 0
P81.02 Ché do truyén tai 0~1 1

May nay hd trg giao thic Modbus dugc qudc té chdp nhan, dinh dang RTU. Xem phu luc.

P81.00 xac dinh tdc do truyén di 1iéu va hd trg tdc dd ti 1200 dén 115200 bps.
0:1200bps

1:2400bps

2:4800bps

3:9600bps

4:19200bps

5:38400bps

6:57600bps

7:115200bps

P81.01 thiét 1ap dinh dang truyén thoéng, kiém tra chdn 1&. binh
dang @:1 8 1, khéng kiém tra chdn 1é.

Ppinh dang 1:1 8 1, chén 1&.

Pinh dang 2:1 8 1, chén 18.

P81.02 thiét 1ap ché do truyén: @:ASCII; 1:RTU

M& chdc ning Tén Pham vi cai

Cai dat mac dinh cda nha sdn xudt

bia chi dia phudng dat 1~247

I| P81.04

1
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P81.04 thiét 1ap dia chi cuc bd; @ 13 dia chi quang ba; cac dia chi kha dung 1a 1 - 247; 248 - 255 dugc danh riéng.

Ma chic nang

Tén

Pham vi cai dat

Cai dat mac dinh cua nha san xudt

Chon dinh dang dia chi lién lac: @: Hé thap luc phan; 1: Hé thap phan.

P81.07 Pinh dang dia chi 1lién lac

7.10.3 Nhém P82 (Nhém tham sbé danh riéng)

0~1

1

M& chic nang Tén Pham vi cai dat i 05t mbc dinh cia nhd sin xubt
P82.02 T trang thai tuy chinh 1 0~45 16
P82.03 TU trang thai tay chinh 2 0~45 13
P82.04 TU trang thai tay chinh 3 0~45 10
P82.05 TU trang thai tuy chinh 4 0~45 18

P82.02 - P82.05 thiét 1ap trang thai tuy chinh:

@: Trang thai hoat dong 1

il

Trang thai hoat dong 2

2: Trang thai phat hién

10:

13:

14:

158

16:

18:

19:

22:

23:

N

w

ilg

35:

27/2

38:

40:

43:

93

Mé-men xodn dau ra

Cai dat trudc tin sb muc tiéu
Tan sudt hoat dong hién tai

Téc do phan hdi (Hz)

Téc do phan hdi (vong/phut)

Gia tri hgp 1& cua dién &p dau ra
Xudt gia tri hogp 1é hién tai
Téng cong sudt ddu ra

bién ap bus

Trang thai ddu ra

Trang thai thiét bi ddu cubi dau vao

1 PAu vao tudng ty AIO

Pdu vao tudng ty ATl
Pau ra DA

Pdu ra DAL

s6 16i gan day

Nhiét d6 bd tan nhiét
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STEP

7.11 Nhém 18i P9X va Nhém tham sé h
7.11.1 Nhém P9@ (Nhém tham sbé danh riéng)

Hudng dan s dung trinh didu khién linh hoat thong minh dong ET/EP/EH

7.11.2 Man hinh LCD nhém P91

1

én th

Téng céng c6 8 théng sé hién thi LCD dugc thiét lap,

Chidc nang

cai dat

Nghia

Chidc nang

cai dat

va bang théng sé hién thi nhu sau.

Nghia

Ma chic nang Tén Pham vi cai dat Cai dat mac dinh cla nha sén xudt
P91.00 D& liéu hién thi UG1 0-63 !
P91.01 D& 1liéu hién thi U2 2-63 2
P91.02 D& 1liéu hién thi U3 2-63 3
P91.03 DU 1iéu hién thi U4 2-63 8
P91.04 DU 1iéu hién thi US 2-63 7
P91.05 D& liéu hién thi UGG 0-63 6
P91.06 DU liéu hién thi UG7 0-63 °
P91.07 Dl 1iéu hién thi U8 0-63 e

Khéng c6 dinh nghia

1

Téc d6 muc tiéu (Hz)

Téc dd cai dat s3n (Hz)

3

Téc d6 phan hdi (Hz)

Téc do cai dat sdn (vong/phut)

Téc do phan hdi (vong/phat)

bién ap bus (V)

bién ap dau ra (V)

Dong dién dau ra (A)

Coéng sudt dau ra (kW)

M6-men xodn dau ra (%)

Trang thai ddu cudi dau vao

Trang thai diu cudi ddu ra

Pdu vao tuong ty A

Pau vao tudng ty Al

Tham chiéu phéng dién tu dién (s)

Th&i gian phéng dién cla tu dién (gidy)

Mé-men xoén myc tiéu (%)

Nhiét do thép hon (do)

Téng thdi gian hoat dong (gid)

Téng thdi gian hoat dong (gid)

Théi gian s dung con lai (ngay)

Trang thai hoat dong cla bién tan

Mt can bing 1udi dién (%)

BOi thudng can do
s6 lugng

Do léch tbe do vong/phut

Nhiét d6 cdu chinh luu
(béng cép)

Gia tri dém pha AB

tuong Ung véi 28 CD

sé pha AB tai tin hiéu Z

Thoi diém pha AB
ban khoan

Thoi diém pha Z dang dién ra
ban khoan

Bo ma héa sin diém trung tam

Bo md hoéa cos diém trung tam

pim trung tam pha C cta bo ma hoa

piém trung tam pha D clia bd ma héa

Cho

bién dp 1ludi dién

Xe buyt dat cong suit tbi da trong qua trinh hoat dong

B4t thudng trong giao tiép SPI
dém

, dau ra tudng ty Mo

, dau ra tudng ty M1

Trong lugng (%)

loai bo mach IO

Gidi han dong chdy tling dgt séng

thei gian

Gia tri 14y miu AD pha U

14y m3u AD pha 46 V

14y miu AD pha 47 W

Trang thai CIA402

Hudng din nhay CIA402

Ti dién dbi tugng Ail

Tit dién déi tugng Ai2

Trang thai phanh
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—

Chdic nang Chdic nang
L Nghia . Nghia
cai dat cai dat

57 Gia tri tham chiéu PID 58 Gia tri phan héi PID

63 Téc @6 bo md héa (Hz)

7.11.3 Théong s6é ghi chép hoat ddng nhém P93

Ir
M& chdc nang Tén Pham vi cai dat a1 dit mic dinh clia o sin xubt
P93.00 Téng thdi gian hoat dong (gid) 0,000~65,535 0,000
P93.01 Téng thdi gian hoat dong (gid) 0,000~65,535 0
P93.02 pat tdng thdi gian bat ngudn (ngay) 0~30000 o
P93.03 Thoi gian bat ngudn con lai 0~30000 0
(ngay)
P93.04 Gid tri cao nhat cla bd tan nhiét 0,000~6553,5 0.0
nhiét d6 (do

Bién tan c6 thé ty déng ghi lai cac théng tin sau: tdng thdi gian bat ngudn.

May nay, tdng thdi gian hoat dong clia mdy nay va nhiét do téi da cla bé tan nhiét.

=)
> ~ . - ~
C:): I| M& chdc nang Tén Pham vi cai Cai a3t mac dinh cla nha san xuit
=] : s . .
Q P93.05 Téng cong sudt dau ra (kWh) dat : 0.0~6553.5 0.0
~
Tdng tich ldy coéng sudt ddu ra trén mdi don vi thdi gian cda bién tan ké tu khi b4t diu hoat dong sau
Cong sudt khdi dong, tinh bang kwh.
a
o Ma chdc nang Tén Pham vi cai dat a1 dit msc dinh cls o sin bt
5_" P93.06 Cong sudt ddu ra cda bién tan (Mwh) 0~65535 0
[y
o
= Toéng tich liy coéng sudt ddu ra trén mdi don vi thdi gian cla bién tan ké tU khi b4t diu hoat dong sau
+
g Cong suét khdi dong, tinh bing Mh.
3
%]
O

Cai dt mac dinh cia nha san xudt

M& chic nang Tén Pham vi cai

P93.07 dat 0~65535 0

Téng thdi gian hoat déng cla quat (gid)

Pay 1a thdi gian hoat dong cla quat bién tadn, va don vi 1a h.

M& chdc nang Tén Pham vi cai dat Cai dst mac dinh cia nha sin xubt
P93.08 Ghi lai dong dién tbi da (A) / o
P93.09 Ghi lai céng suit tdi da (KW) / 0

7.11.4 X 1y 16i nhém P94

M& chdc ndng Tén Pham vi cai

Cai dat mc dinh cia nha sin xudt

P94.00 Xu 1y 16i nhd dat 0~3 1

P94.01 Thoi gian ty dong dat lai khi xdy ra 161 (giay) 0'0~65535'5 10.0

P94.02 Thdi gian ty dong dat lai khi xdy ra 16i 0~65535 )

P94.00 thiét 1ap ché d6 xd 1y 15i:
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STEP

0: Khong c6 tin hiéu ddu ra rdle bao 18i khi phat hién 18i den;

1: Xudt tin hiéu tU role bao 18i khi phat hién 13i dén;

2: Khi xdy ra 18i PTC sb 52, rdle 18i diu ra sé& dugc kich hoat va tét may, 138i khéng ty ddéng dugc khéc phuc.
cai lai;

3: Ca 1 va 2 déu dung.

Muc P94.01 thidt 1ap thoi gian ty dong dat lai, va thdi gian mac dinh la 10 gidy.

P94.02 thiét 1ap sb 1an ty dong khoi phuc trong vong 3@ phat; mdc dinh 13 khéng ty dong khoi phuc; 18i ty dong khdéi phuc

€6 thé gay ra hoat dong hé théng nguy hiém, vui long sU dung than trong.

Ma chic nang Tén Pham vi cai dat Ca1 dat mic dinh cda nha san xust
P94.03 Thoi gian qué nhiét cia bo lam mét (gidy) 0,0-18,0 2,5
P94.04 Thoi gian bao vé qué téc (gidy) 0,00~180,00 1.00
P94 05 Ngudng dién ap dao dong cua bus 30~150 100
V)

P94.03 thiét 14p thdi gian bdo vé qua nhiét cho bo 1am mat (16i sé 3). Khi nhiét do cCa bo 1am mat dat dén mic nhdt dinh.
Néu nhiét do vugt qua 80 do, ché do bdo vé P94.03 s& dugc thyc hién;

P94.04 thiét 1ap thdi gian xac nhan cho chiic nang bao vé qua téc do (181 30#);

P94.05 thiét 14p gid tri sut 4p xac dinh ngudng dién ap dao dong cla thanh cai (LBi sb 29).
Khi bién dong dién ap dau vao 16n hon gia tri bao vé P94.05, co thé tang giad tri nay 1lén.

cac khu vyc ludi dién khéng én dinh;

M& chdc nang Tén Pham vi cai dit Cot apt e ainh el o sin xube
P94.08 Xac dinh tén hao pha dau ra 0,000-65,535 2.000
(S)
P94.09 Chic ndng che chén 13i 0~65535 4
P94.10 Ngudng sai léch pha CD 9-65535 300
P94.11 Ngudng bio vé ABZ (%) 1~100 20

Thdi gian xac nhan mit pha dau vao dugc thiét 13p bdi P94.08 chi dugc phat hién trong qua trinh hoat dong binh thudng hoac
BO md hoda ty hoc dong, va khi dong dién pha 1ién tuc 18n hon thdi gian cda
P94.08.

Chdc nang che chin 18i P94.09, cai dat Bit@ thanh 1 c6 thé che chin cac 18i dién &p 1ludi dién, cai dat Bitl thanh

Bit 1 dung dé phat hién 13i dién ap thip trén bus, va Bit 2 dung dé phat hién 18i quat tan nhiét.
P94.10 dat ngudng dé danh giad do léch pha CD:

@ B6 ma héa SinCos, bdo vé néu sy khac biét gilta tin hiéu AB va tin hiéu CD vugt qud 94,10.

trong 500 ms;

@ Bao vé néu c6 sy khac biét gilfa vi tri tuyét ddi cla Endate va vi tri cla AB.

Tin hiéu vugt qua 94,10.
P94.11 1la ngudng bdo vé ABZ cho b md hda gia tang:

Khi P10.00 = 3, téc do phan hdi nhé hon 1%, va khi sai sé tbéc do 16n, s& c6 cd ché bao vé.

sau khi né kéo dai 400 ms.

Ma chic nang Tén Pham vi cai dat Cai gt mic dinh cda nha sdn xuit

I| P94.13 »'tly chon bdo vé t e-3 °
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Cong ty TNHH Pién Sigriner STEP Thugng Hai .

™2tly chon bdo vé t:
9: T8l 2c4¢ cong trinh bdo vé;
1: L8i bdo vé chi xdy ra véi sb 45# hoac 46#, dbi vdi cac dng dung khdi dong va diing thudng xuyén;

2: L&i bao vé chi xdy ra vdi cdu chi 21# hodc 27#, déi v&i cac Ung dung qua tai lién tuc;

3: T61 2¢hong bao ve.

Tén Pham vi cai dat

Cai dat mac dinh cda nha san xudt

Gia tri ngdt két ndi tuong tu A
(%)

0,0~100,0 50.0

Giad tri phat hién ngdt két néi cla tin hiéu diu vao tuong ty A@/A1l 1a phin tram so véi 10 V. Néu
pién ap dau vao tudng ty A@/Al thdp hon 10V nhan véi gia tri cla P94.14, tudng ty

Tin hiéu dau vao dugc coi 14 bi ngit két ndi.

M& chdc ndng Tén Pham vi cai

Cai dat mac dinh cda nha san xubt

|| P94.15 Sai léch téc do d5t : 0.0~655.35 0.0

Gid tri mac dinh 1la @ bidu thi viéc chdn qud trinh phat hién 151 nay. bat gid tri khac @ sé& kich hoat tinh nang tang téc.

Phat hién sai 1léch.

o)
= M& chiic nang Tén Pham vi cai dat T T R—
Q .
a P94.16 Khéc phuc sy cb analog 0~1 4
~

Néu bién tin bdo cdo 16i dau vao tudng ty bat thudng, P94.16 sé& thiét lap ché do hoat dong cda bién tén.

bién tan.

0: V6 hiéu héa ché d6 bao vé;
[ 1: Kich hoat tinh nadng bdo vé;
K. : 2 g é;
Qv
=3
~+
>0
[=N
[al ~ ., = a
= Ma chic nang Tén Pham vi cai a1 a3t mic dinh cla nhd sén ubt
-+
~ P94.18 B3o vé thong tin lién lac dat 0-1 1
3

Sy gian doan lién lac
8” P94.19 0,000~65,535 2.000
thoi gian bado vé (giay)

P94.18 Bdo vé théng tin lién lac: @: Khdng kich hoat; 1: Kich hoat bdo vé théng tin 1lién lac.

Sau khi qué trinh truyén théng bi giadn doan binh thudng véi gid tri P94.19, 18i 43# dugc bao céo.

Ma chic nang Tén

Pham vi cai dat

C3i dat mac dinh cda nha sdn xudt

Thdi gian bao vé néi dat
(14n)

P94 .20 0~60000 20

Ding dé thiét 1ap thdi gian xac nhan 18i sé 32.

7.11.5 Phién ban nhém P95

Ma chic nang Tén

Pham vi cai dat

Cai d3t mic dinh cla nha sin xudt

95,00 Peso

Phién ban phan cing bién tan

580,04

P95.01

Phién ban phan mém bién tin

100,01

- 138 -




Machine Translated by Google

STEP

Huéng din st dung trinh diéu khién 1linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

I| M& chdc nang

Tén

Pham vi cai dat

Cai dat mac dinh cua nha san xudt

P95.02

Sé phién ban

6.04

P95.03

Phién ban phin mém bo mach diédu khién

2.0

Nhom P95 chi yéu hién thi cac théng sé phién ban phdn mém va phan clng cla bién tan,

Cac thoéng sé nay thudng dugc nha san xudt tryc tiép thiét 1lap.

7.11.6 Thong tin vé& bd bién tin nhoém P96

Ma chdic nang Tén Pham vi cai Ca1 a3t mac dinh cia nha sén xudt
P96.00 Cong sudt dinh mdc cGa bién tan (kW) dat : 0.0~999.9 /
P96.01 Dong dién dinh mic cla bién tan (A) 0,0~999,9 /
P96.02 Dong dién tdi nhe cla bién tan (A) 0,0~999,9 /
P96.03 pién &p dinh mic cda bién tin (V) 0~460 /
P96.04 Hé sb cong sudt bién tan (%) 0~99 /
P96.05 Dong dién cam bién hién tai (A) 0~9999 /
P96.06 M5-dun IGBT (A) 0~9999 /
P96.07 Phanh TGBT (A) 0~9999 /
P96.08 Can bing dong dién ba pha ,800~1,200 1.000

hé sé (%)
P96.09 Dong dién dinh mic (480 V) M5i 1iy thiia /
P96.10 Dong dién tai nhe (480 V) M&i 1y thifa /

Nhom P96 chi yéu hidn thi cac théng sé cb dinh cla bién tan, thudng dugc thiét 1ap tryc tidp.

Do nha san xudt cung cép.

P96.00~P96.04, dudc nha sdn xudt thiét 1ap ban dau;

P96.05~P96.08 1a cac thiét 1ap théng sb cda chinh bién tan, dugc xac dinh bdi phin cing.

va chi doc.

P96.09 - P96.10 1a mic gidm cdng suit hién tai khi hoat ddéng & dién ap dau vao 480 V.

I| M& chdc nang

Tén

Pham vi cai dat

Cai dat mac dinh cua nha san xudt

P96.20

M6 hinh bién tan

0~2

0

Mdc @ biéu thi tai nhe (tiéu chudn), 1 bidu thi tdi ning (tiéu chudn), va 2 bidu thi tai nhe.

tai (ES).
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STEP Hudng din sd dung trinh didu khién linh hoat thong minh dong ET/EP/EH

Chudng 8 Kiém tra 16i

Chudng nay mé tad chi tiét vé& 18i bién tan, ma 18i, ndi dung, nguyén nhan va...
cac bién phap déi phé, va dua ra quy trinh phan tich cac 18i khac nhau trong quéd trinh gd 18i dong cd va

hoat dong.

Su nguy hiém

Thao tac bdo tri nén dugc thuc hién sau khi ngét nguén dién dau vao trong 1@ phit. Ldc nay, dén bdo sac

phai tét hoan toan hoic dién ap bus DC thdp hon 24VDC.

Néu khong, sé& c6 nguy cd bi dién giat.
Tuyét déi khong ty y stia déi bién tan.

Néu khong, s& cé nguy cd bi dién giat va gay thudng tich ca nhan. Vui

long 1lién hé vdéi ky su dién chuyén nghiép dé bao tri. Khéng dugc dé day dién hg.

cac dau ndi hosc vat thé kim loai bén trong bd bién tén

Néu khong, s& c6 nguy cd chay nd.

Than trong

Khong dugc thay ddi day dan va ngét két néi ddu cyc khi ngudn dién dang bat.

Néu khong, sé& c6 nguy cd bi dién giat.

8.1 Chdc nang bdo vé va kiém tra

Xem Bang 8.1 Bang 18i dé biét nguyén nhan gay 18i va bién phap khdc phuc tuong dng véi cac ma 18i.

cla bd bién tan.

Bang 8.1 Bang 16i

Hién thi 18i Nguyén nhan cé thé Cac bién phap déi pho

Kidm tra ngudn cung clp dién cta 1ludi dién.
Dién &p qua cao § dong dién mot chidu .
X I va kiém tra xem tdi trong quan tinh cao cé phu hgp hay khon:
phan cubi ong p p hay 9
diing nhanh ma khéng can phanh chd déng

2 PN Kiém tra xem day diu ra coa dong cd cé bi dit khéng
Ngan mach & viung , . )
ngan mach va 1liéu né cé bi ngan mach vdi dat

ngoai vi
hay khong.

Pdu ra c6 pha Kiém tra xem dong cd va day din diu ra c6 bi 1déng
khoéng.

Xi opA o2 Kiém tra xem bd md hoa c6 bi héng khoéng hodc day
Md-dun Loi bd ma héa B i
dan cé dugc dau noi diung cach khong.

qué dong
Kém chét lugng hodc bi hu héng Yéu cdu duy tri doi ngd nhan vién chuyén nghiép

su bdo vé B
tiép xdc phan cing va ky thuat.

Bau noi beén trong cla Yéu cdu duy tri doi ngd nhan vién chuyén nghiép

Bién tan bi léng va ky thut.

Cac bd phan cta mach dién

: . A . Kiém tra quat 1am mat. Kiém tra xem...
bi quéd nhiét do sy cd cla qua
. Kién tra xem ngubn dién cla quat lam mét c6 hoat dong binh
quat lam mat hoac hé thong
thudng khéng va c6 bi tic nghén do byi bdn hay khong.
lam mat.

Canh bao: Phai khdi dong lai hoat dong cda bién tan sau khi d& khéc phuc nguyén

nhan gay 16i dé tranh lam héng céac IGBT.

B6 tan nhiét M6i trudng du thia Giam nhiét do moi trudng va
Tang cudng théng gié va tan nhiét
qué néng nhiét do

Gill nhiét d¢ mbéi trudng xung quanh dudi 40°C hoac
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Hién thi 18i

Nguyén nhén c6 thé

Cac bién phap déi pho

kiém tra cong sudt cda bién tin theo

Pé dam bdo hiéu sudt

Quat lam mdt bi hu héng
hodc vat thé la xam nhap

hé théng lam mat

hoat dong, hay kiém tra xem day ngudn cta quat da dudc
két nbi ding céach chua, hodc thay thé quat béng loai kh3
ciing mét miu va loai bd yéu td ngoai lai

Kiém tra

Quat 1lam mat bit thudng

quat lam mat. Kiém tra xem...
Kiém tra xem ngudn dién cla quat lam mdt c6 hoat dong binh

thudng khéng va c6 bi tic nghén do bui bdn hay khong.

Mot sy that bai trong
phat hién nhiét do

mach dién

Yéu ciu duy tri doi ngdl nhan vién chuyén nghiép

va ky thuat.

Téc do
sai léch

Thdi gian tang tbc 1a

quéa ngdn

Kéo dai thoi gian tang téc

Tai trong ciing 1dn.

Gidm bdt ganh ndng

Gidi han hién tai quéa thép

Téng gid tri gidi han hién tai mot cach thich

hgp trong pham vi cho phép.

(TRONG
tang tdc

bdo vé qua ap
bus dang hoat
dong)

pién ap bat thudng cla

cong sudt ddu vao

Kiém tra ngudn dién ddu vao.

Khdi dong nhanh trd lai & ché do

quay tbc do cao cua dong cd.

Kh&i dong sau khi dong cd ngiing hoat dong.

(TRONG
giam téc
bdo vé qua ap
bus dang hoat
dong)

Mémen tadi qud mdc cla

quan tinh

St dung hé théng phanh dong phu hgp

cac thanh phan

Thoi gian gidm téc 1a

quéa ngdn

Kéo dai thoi gian gidm téc

Kha nang can phanh qua cao

16n hodc khéng két ndi

Két néi vdi dién trd phanh phu hgp

(TRONG
bdo vé qua ap

bus)

Ngoai 1& ngudn dién dau vao

Kiém tra ngudn dién ddu vao.

Mémen tai qua mic cta

quan tinh

St dung hé théng phanh déng phu hgp

cac thanh phan

Khd nadng can phanh qua cao

Ldn hoac khong két ndi.

Két néi dién trd phanh phu hgp

pién

4p thdp trén thanh cai

pién ap ngudn thdp hon
mic téi thidu.
dién ap hoat dong cla

thiét bi

Kiém tra ngudn dién ddu vao.

Sy cb mit dién tam thdi. Kiém tr|

B nguon dién dau vao. Sau dé...

Bién thién dién ap dau vao

Ngudn dién qua 16n. DPau ndi

Ngudn dién diu vao hoat dong binh thudng, hay khdi dong lai va

khéi dong lai

clia ngudn dién 1a...

16ng 1é0

Kiém tra day dan dau vao

Ngudn dién chuyén mach

noi bd bt thudng

Yéu ciu duy tri doi ngdl nhan vién chuyén nghiép

va ky thuat.

C6 mét tai trong cao
dong dién khdi dong trong
hé théng dién tudng ty

Thay ddi hé théng dién dé dap ung yéu ciu.

giad tri dac ta

Giai doan dau ra

sy e mat

Hé théng day dién bit thudng, bi thiéu
két nbi hoac
ngét két néi tai

phia ddu ra cla bién tan

Pdu ra bi 1long

Kiém tra hé théng day dién & phia ddu ra cla bién tin.

theo hudng dan van hanh
loai bo mdi 1ién hé bi thidu va
ngét két néi

Cong sudt dong cd qua 1dn
nhé va chiém chua dén 1/20.
cong sudt dong co téi da ap

dung cuda

pidu chinh céng sudt bién tin hoic cong sudt

dong cd.
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STEP

HuGng din si dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

L& A £
. Hidn thi 18i Nguyén nhan cé the Cac bién phap doi phé
ma so
bién tan
Kiém tra xem day dién cla déng co cé con nguyén ven khéng.
Dau ra ba pha Ng&t ngudn dién va kiém tra xem..
mat can bang cac dic diém diu cubi 1a nhit quan tai
phia ddu ra cla bién tin va phia DC
Vugt téc do trong | Cai dat tham sé bd ma hoa 2 s
Kiém tra mach md@ héa
cung hudéng khéng chinh xac hodc bi sai léch
Kiém tra cac nguyén nhan bén ngoai gdy ra hién tugng qué tai dot ngot
17 2
(trong pham . o thay déi
vi téi da) Tai trong dudng qué mic hodc
the d6 thay déi tai trong dot ngot
cho phép)
Vugt téc do trong | Cai dat tham sé bd ma hoa 2 s
Kiém tra mach md héa
huéng ngugc khéng chinh xac hodc bi sai léch
lai ik X R R s s
Kiém tra cac nguyén nhan bén ngoai gdy ra hién tugng qué tai dot ngot
18 (trong pham 2.
vi téi da‘) Tai ngugc quad mic hodc thay thay doi
tée @ doi tai dot ngot
cho phép)
Ngén mach mot pha cGa dong .
dong . . Kiém tra dong cd va vong 1lap dudng day dau ra
cd xudng dat
dién qua tai abc
21 (ba pha) 131 b6 ma hoa Kiém tra xem bd m& héa cé bi héng khéng hodc day
gia trj tdc dan c6é dudc dau noéi dung céch khong.
thoi) Phat hién bo mach didu khién
z: Thay thé bo mach diéu khién
16i mach
Chay qud lau trong .
.. . L. Diing chudng trinh trong mdt khodng thdi gian, va néu
trang thai qua tai, . R
né xuat hién trd lai sau khi chay, hay kiém tra
N tai cang 1én thi...
Pau ra N < ai 6 na i ¢ )
| théi gian ngén hon xem tai trong cé nam trong pham vi cho phép hay khéng
27 qué dong
(gi4 tri hop 1&) Pong cd chét may Kiém tra dong cd hodc phanh.
Ngén mach cudn day dong co Kiém tra dong cd
Ngén mach dau ra Kiém tra day dién hodc dong cd.
pién ap phia dau vao
di thudng
Kiém tra dién ap mang
Pha dién 4p dau vao bi
Xe buyt bt thudng thiéu
29 £
sy bién don 7 £: . 3 5
v °ng Két noi phia dau vao . N .
3 As pioqa Kiém tra day dan dau vao
dau n6i bi léng
Kiém tra xem mé-dun chinh luu cé6 bi hu héng
M6-dun chinh 1luu bi hdng
khéng.
Vugt téc do Cai dat tham sé bd ma hoa iz o i
Kiém tra mach md hoa
su bdo vé khong chinh xac hodc bi sai 1léch
(vugt qua) Kiém tra cac nguyén nhan bén ngoadi gdy Ta hién tugng qua t3i dot ngot.
30 mic toéi da Tai trong thay dbi dot ngot N
thay déi
toc do
2 a Bdo vé qua tbc do 2 ‘
sy bao vé _ . , Kiém tra tham sé
gi61 han) 16i thiét 1ap tham so
pién ap ludi thép Kiém tra ngudn dién diu vao.
Thay dbi tai dot ngot Gidm tin sudt thay dbi tai dot ngot
trong quad trinh véan hanh va bién do
bong co I2T
31 £
qué dong Cac thong sb6 dong cd khong dugc . .
, Thiét 1ap chinh xac cac théng sé dong cad.
thiét 1ap binh thudng.
Cai dat tham s6 by md hda Kidm tra mach ma hoa
khong chinh x&c hodc bi sai 1léch
32 DAt Stia lai day dién sai theo huéng dan s dung.

L6i ddu day

- 143 -

8 buonyd

Buop TOUYY 91 NS




Machine Translated by Google

Hién thi 18i

Coéng ty TNHH Pién Sigriner STEP Thugng Hai

Nguyén nhéan c6 thé

Cac bién phap déi pho

sy bdo vé

R6i loan van dong

pé thay thé dong cd, can cach dién ndi dat.

sé dudc kidm tra trudc

Dong dién ro ri dat
qua 16n & phia dau ra cda
bién tan

Yéu cdu duy tri ddéi ngl nhan vién chuyén

nghiép va ky thuat.

L6i bén ngoai

C6 mot dau vao bén ngoai

tin hiéu 18i

Kiém tra cac nguyén nhan gay 13i bén ngoai.

Phat hién PT

161

Tin hiéu phat hién PT
vugt qud ngudng da dat.

Kiém tra xem nhiét do dong co cé quad cao khong.

cao hoac néu cam bién PT bat thudng

L8i cam

bién dong dién

Phan cling bo mach didu khién

sy that bai

Yéu cdu duy tri doéi ngd nhan vién chuyén

nghiép va ky thuat.

Qua mdc
hién hanh

gid tri tdc thoi

Canh bao qua mic
dong dién ba pha
gid tri tdc thoi khi

Ia, Ib va Ic khong
hoat déng

Yéu cdu duy tri ddi ngl nhan vién chuyén

nghiép va ky thuat.

IGBT phanh
ngén mach

sy bdo vé

pién trd ham bi doan mach

Yéu cdu duy tri doéi ngd nhan vién chuyén

nghiép va ky thuat.

Giao tiép

khi xdy ra 16i

Giao tiép
ngt két nbéi
Khéng c6 dif 1iéu lién lac

nhan dugc vao mot thdi diém cé dinh

Kiém tra dudng tin hiéu lién lac

L6i bo mach

Két néi gitfa bo mach didu

diéu khién khién chinh va Kiém tra xem cap bo mach didu khién da dugc két
P giao tiép Bo mach diéu khién néi ding cach chua
> <
c N {164
S bi 16i
>
@ 12t
oo R . A
gia tri qua Yéu cau duy tri déi ngl nhan vién chuyén
N p hoi IGBT qud nhiét
dong tic thoi nghiép va ky thuat.
12t hgp 1é&
4 do Yéu cau duy tri déi ngl nhan vién chuyén

qua dong IGBT qua nhiét L .
” gid tri nghiép va ky thuat.
=
a . ia x R : A
O Tin hiéu dau vao tudng ty bi ngat
[ PAu vao tuong ty két nbi 1. pidu chinh cac théng sb lién
Q 9 N 2 N
- loi Tin hiéu dau vao tudng ty quan 2. Kiém tra tin hiéu dau vao tudng tuy
S b4t thudng
>
«Q

Lsi cha Bo mach didu khién bét thudng Kiém tra xem bo mach diéu khién c6 cap nhat chuong trinh
binh thudng hay khéng, hodc chip trén bo mach diéu
POWERID chuong trinh R
khién cé hoat dong binh thudng hay khong.

L6i cla

ting dgt séng Tai trong bit thudng Kiém tra xem tai hoic didu khién dong cd c6 vén dé

dong dién e Didu khién 14i xe bit thudng gi khéng

gidi han

Cai dat thong sé khéng

h chinh xac Kiém tra théng sé P70.21
Pang chay Lo LAy As s 2 <
” X Sy ngat két noi gida Kiém tra dudng day két néi
dong dién dau ra P S S 5
161 bd bién tan va dong co Yéu ciu bdo tri bdi nhan vién ky thuat chuyén
Hong phan cing bién nghiép.

tan

B4t thudng

X Bo mach didu khién bt thudng au c3 S oams s .
3 dia 15 V Yéu cau duy tri d6i ngl nhéan vién chuyén

. mach dién nghiép va ky thuat.
nguén dién

B4t thudng

pién trd phanh két néi Kiém tra xem day dién trd ngdt cé hoat dong tét khéng

phanh N N 3 o R
16i vi tri ddu cubi 1a bat thudng

déu day dién trd

Loi cha Lu6i dién bat thudng Sy chénh léch dién ap 1uéi dién qua 16n
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STEP

Hudng din st dyng trinh didu khién linh hoat thong minh dong ET/EP/EH

Ma 16i

Hién thi 18i

Nguyén nhén c6 thé

Cac bién phap déi pho

mdt can bang
1udi dién

dién ap
Bo mach diéu khién bat thudng

mach 14y miu

L4y mdu mach bat thudng

55

L6i cla
trinh ty
pha
1udi dién

Day din dau vao bat thudng

pidu chinh thi ty ddu day dau vao

56

L1 dién
ap thép cla
1u6i dién

pién &p ludi dien dudi
300 V

Dién ap mang quéa thép
Giao tiép bo mach didu khién bat thudng

57

L6i qua

ap 1ludi dién

bién ap ludi dién trén
540 V
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bién ap ludi dién qua cao
Giao tiép bo mach didu khién bat thudng
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Cong ty TNHH DPién Sigriner STEP Thugng Hai .

—

8.2 Quy trinh chan doan 18i Khi khdi dong hé

théng, bién tin va dong co doi khi cé thd chay khéng ding cai dit do 18i thiét 1ap théng sb va déu day. Trong

trudng hgp nay, vui 1ong tham khdo quy trinh chén doan 18i dugc gidi thiéu trong phdn nay dé phan tich va xa 1y.

[POng co hoat dong bat thudng]:

Khi c6 1énh van hanh trén thiét bi ddu cubi didu khién, déng cd s& khong quay:

i = ~.
~ 2 -
i \‘\\ . // - N
- SR T - [+]
Motor not rotating ‘ St Is the charging indicator light on? /‘ < necuwalgmil::“t(usr‘puwersupply /‘>
\“\\ -l _Is the contactor connected?
-~ .
~ - :
- -~ = -
o il
Ye
Yes o~ 5
PP =3
2 i - %
e - o
o - ~.
< \\.\ ~ ) . i No Confirm that there is no
. ~ Powerinputtemind RS T |l bdes
Yes i e “~__ Whether upper voltage is nom al e BEC Plies L08n pout
Remove the fault, reset and " IsLEDFanlt Indi cator D4 light on? - . = Rl g el s
run again ~ “ ~
o — T i
s - -
T~ Ye
- B
No e “‘\\\
e 0
b & </ Is there ashort cirauit piece orDC “‘> 2 | Bmectiva
Py ~_reactorbetween terminals 1 and 27
el = = o
~ e
/ ~ - .
< < Ye
s Please contact ourtechnical
department
No
TN
L ~.
- .
-~ I3
o S~ Ye
=
< Arteminals X6 and X7 wired /‘5 Replace bad switch or relay
e ~ comectly? _
< Whether the frequency hasbeen set > \\\\ .
e.” I -
9 \\ //
=8 \\\ —
g ~— No i No
=) Yes /// .
~ - S
o o = . /_// ~.__ No
; i e S e Tsteminal X2-X4 wired comectly? Costacky conrectid
Yes -~ Wheher exceeds the rated speed of~__ e =
Reset the speed elevator > > -
\J@he analog input been exceeded?.— \\\\ = Ye
0 o s
= -
~ Replace bad switch or relay
No
s -
0 - B
= ~ i No
a < =" Inverter output teminal U, V, W \.) Pl ease contact ourtechnical
on = Is there output voltage? = department
~ s
= ~ =
& ~
a Yes
> P
> =
Q B / .
- \\k
) oy No
< Whaher the motor wiring is correct? / Correctly connected
= =
\‘-._‘ ~
2 =
T~
Yes

Please continue o check the fol lowing:

1. Isthere my faul in the motor?

2. Isthe brakereleased?

3. Isthe load greaer than the torque limit setting?

4. Isthe PG encoder specification pammeter P22 group set
cormreetly?
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Pong co hoat déng ma khéng thay d@bi van téc:

e

Is the mted speed of themotor set too
low?

Motor runs but no speed
change

Is the encoder wiring correct?

s the specd setting value a multi-ste
il

spe
— signal or an analog signal?

Multi-step
speed signal

-

Qﬁ teminals X2-X4 wired comrectly?

\ =

Yes

No

o N
Whahe:jm:Mu]ﬁ-ﬁcp speed selting |s> 4]

ifferent for each step?

Yes

Qrc the acceleration and deceleration

times too long?

Yes

Pleasereduce the
acceleration and
deceleration time according
to the load.

- 147 -

No

Inaease the seting value

Correctly connected

Analog signal //

STER Hudng dan sd dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

" Whether the anal og signal (0~10V Yes
or 4-20mA) has changed or not?

\\‘//

No
P /\\

Are terminals AIO, ATl, A2 wired
comrectly?

No

Correctly connected

Reset the speed of each
step

Please contadt our technical
department

Yes
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STEP Huéng dan su dung trinh didu khidn linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Chuong 9 Cham s6c va bao dudng

Chudng nay chia dung nhiing théng tin chung vé& cham séc va bao dudng.

Sy nguy hiém

Thao tac bdo tri nén dugc thuyc hién sau khi ngit nguén dién dau vao trong 10 phdt. Luc nay, dén

bdo sac phai t&t hoan toan hoic dién &p bus DC thép haon 24vDC.

Néu khong, s& c6 nguy cd bi dién giat.
Tuyét déi khéng ty y sda ddi bién tan.

Néu khong, sé& c6 nguy cd bi dién giat va gay thuong tich c& nhan.
Vui 1ong 1lién hé vdi ky su dién chuyén nghiép dé béo tri. Khéng dugc aé

diu day hodc vat thé kim loai bén trong b bién tan.

Néu khong, s& c6 nguy cd chay nd.

Than trong

Khéng dugc thay ddi day din va ngdt cac diu néi khi ngudn dién dang bat.

Néu khéng, s& cé nguy cd bi dién giat.

9.1 Thdi han bao hanh

Céng ty sé& cung cdp dich vy b3o hanh cho bd bién tdn (than may chinh) trong cac trudng hgp sau:

Trong trudng hdp xdy ra bat ky sy cb hodc hu hdng ndo trong qué trinh si dung binh thudng, nha sdn xudt sé& chiu trach nhiém.

Bdo hanh trong thdi han bdo hanh (tinh tU ngay giao hang). Phi bdo tri hgp 1ly.
Sé dugc tinh phi sau ngay hét han bio hanh.

Tuy nhién, ngay cd trong thdi gian bao hanh, cac 18i do nhiing nguyén nhan sau day gay ra sé& khong dugc bdo hanh.

bi budc téi:

1) Cac van d& phat sinh do khéng s dung theo huéng dan sd dung hodc ty slia chifa hoic
Stla déi ma khong dugc phép.

2) Cac vén dé phat sinh do st dung vugt qua théng sé ky thuat tiéu chudn.

3) Roi sau khi mua hodc hu héng trong qua trinh van chuyén.

4) Thiét hai do dong dat, héa hoan, 14 lut, sét danh, dién ap bt thudng hodc cac nguyén nhan khac gay ra.

Cac tham hoa thién nhién va nguyén nhan gdy ra tham hoa.

9.2 Yéu cdu théng tin san pham

Trong trudng hgp san phém bi hu héng, 13i hodc gap bat ky vén dé nao khac, vui 1long lién hé véi van phong hodc bd phan cham séc khach hang cda ching téi

B6 phan dich vu cho cdc mdt hang sau.
M6 hinh bién tan

S6 sé-ri san xuédt

Ngay mua

Cac van dé& can lién hé bao gdm: hu hdng, sy cd khéng ré rang va 18i.

9.3 Kiém tra dinh ky

Khi bd bién tdn dang hoat dong, khéng dudc thao vé clia ndé, va qua trinh van hanh van tiép tuc.
Can kiém tra tinh trang cGa bién tdn bdng cach quan sat tryc quan bén ngodi. Cac hang muc sau day c6 thé 1a:

P& dugc kiém tra trong dot kiém tra dinh ky:
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Cong ty TNHH Pién Sigriner STEP Thugng Hai .

1) M6i trudng xung quanh c6 dap Ung cac tiéu chuén k§ thuat hay khong;

2) Hiéu sudt hoat dong cé dap Ung cac thong sb ky thuat tiéu chuén hay khéng;

3) C6 tiéng 6n bat thudng, rung dong hodc hién tugng bat thudng nao khéng;

4) Quat lam mat dugc lép dst trén bién tadn co6 hoat dong binh thudng hay khéng;

5) C6 hién tugng qud nhiét khéng?

9.4 Kiém tra dinh ky

Trong qua trinh kiém tra dinh ky, trudc tién hay ding hoat déng, sau d6 thao vé bao vé sau khi d& ngét ngudn dién.

Lac nay, tu dién tich trxd nang lugng trong mach chinh van
Quéa trinh x3 dién s& m&t mot khoang thdi gian. Do dé, viéc

T4t may, va s dung ddng hd van nang dé kiém tra xem dién

24V)

Soc dién.

Néu ban cham vao diu ndi ngay sau khi ngit ngudn dién, s&

Xem Bang 9.1 dé biét cac hang muc kiém tra dinh ky.

B6 phan kiém tra

Bang 9.1 Cac hang muc kiém

Muc kiém tra

con dién adp sac, do do,

cé nguy hiém.

tra dinh ky

Phuong phap kiém tra

kidm tra chi c6 thé dudc thuc hién sau khi dén bao sac tit.

4p bus DC c6 thip hon gid tri an toan (dudi DC) hay khong.

Tiéu chi danh giad 1)

Van hanh
méi trudng

tra bing mit thudng

1) Xac nhan nhiét d¢ méi trudng, do 3m, 1) Kidm tra bing
hién dién cda bui, khi an mon, suong dau, giot nudc,

may do do 3m 2) Kidm tra xem c6 hang

xung quanh

héa nguy hiém na

St thudng, d6 rung va su
.v. bing nhiét ké,

khong 2) Kiém

Méi trudng xung quanh
nhiét do thép han
hon 40°C. D6 &m
va cac yéu cau khac dap lng
cac yéu clu vé moi trudng 2)
Khéng cé hang

héa nguy hiém

tinh thé 1éng

trung bay

1) Man hinh LCD c6 hién thi 18 nét va dén nén c6 ddng

déu khong?

2) C6 ky tu nao bi thiu trén man hinh LCD khi hién thi

khong?

Kiém tra bing mit thudng

1) Pén nén déng déu

2) Man hinh binh thudng

pau nbi

Cac nha ga va

1) Bu 16ng c6 bi 1éng khong?

2) Pdu ndi c6 bi 1éng khéng?

1) Siét chat

2) Kiém tra bang mit thudng

1) Khéng c6 bat thudng
2) Lap dat an toan

bu 1léng
1) L&p bdo vé cé bi nit hay khdng va
bi dbi mau o .
Day dién . . . Kidm tra bing mét thudng Khéng cé bat thudng
2) Thanh dong n6i cé bi bién dang hay khong?
pién tu
) 1) Khéng cé
td tinh 1) C6 tiéng rung dong khi lam viéc khoéng? Thinh gidc va thi giac X 1ién he
< B . 2) C6 sy kiém tra ien he
cong tac td | o) MSi lién hé da dugc dong hay chua
&m thanh két thic
va rdle
Nang lugng 2
h 1) C6 hién tugng ro ri, d6i mau, ndt v8 va gian nd voé
0
. hay khong? . A P N
Mai chét dién gidi Kidm tra bing mét thudng Khdng c6 bat thudng
N ic 2) Van an toan c6 bat ra khéng va than van c6 gian nd
dang ké khong?
mach ty dién
dién
1) C6 hién tugng tich tu bui hay khoéng?
Lam mat 2 . B , A P N
vay 2) Ong din khi cla quat cé bi tdc nghé&n hay khéng? Kiém tra tryc quan Khéng c6 bat thudng
cac vat thé la
1) Thinh giac va thi giac
kiém tra, bat
1) Quat c6 phat ra tiéng on bat thudng khi cam bing tay khong?
Lam mat 2) C6 rung déng bat thudng khéng? sau khi cit dut 1) Xoay tron tru

cai qui

3) Liéu né c6 bi déi mau va bién dang do. ..

quéd néng

ngudn dién
2) Kiém tra bang mit thudng
3) Quan sat béng mét
thudng, khiu giac

2), 3) Khong c6 bét thudng
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STEP Huéng dan sd dung trinh diéu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Muc kiém tra Phuong phap kiém tra Tiéu chi danh gia

B6 phéan kiém tra

Két noi Kiém tra xem c6 bui bdn hodc vat la bam vao diu cim két néi
. Kiém tra trdc quan Khéng c6 bét thudng

TREN hai hang gitfa cac chan cém hay khong.

cac plugin | bang diéu khién va mach dién chinh.

1) C6 hién tugng ddi mau va mui khé chiu khéng? i N . N
Bang didu bang mach didu khidn 1) Quan sat bang mat thudng, .
khttu giac Khéng c6 bat thudng

khién 2) Bo mach dién td c6 bi nut khdng? .
2) Kiém tra bing m&t thudng xem

c6 bi hu héng hoic bién dang khéng

6 bupnyd
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STEP.

Hudng din st dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Phu luc A Hudng dan cai dat EMC cho
Bién tan

Phy luc nay gidi thiéu hudng din thiét ké va 18p dat EMC cho bién tdn tU cac khia canh nhu triét tiéu nhidu, yéu cdu dau day,
nbéi dét, hdp thu xung dién cta thiét bi ngoai vi, rd ri dong dién, phan chia khu vyc 14p dat va cac bién phap phong ngiia khi

14p dat, sd dung bd loc ngudn, xt 1y nhidu bic xa, v.v., d& ngudi st dung bién tin tham khéo.

A.1 Khi nhiéu

Nguyén 1y hoat déng cla bién tin quyét dinh viéc né sé& tao ra mot sbé tiéng 6n nhit dinh. Anh hudng cta né dén cac thiét bi
ngoai vi 1lién quan dén loai va dudng truyén cla tiéng 6n, ciing nhu thiét ké&, 1&p dat, déu day va néi dit cla hé thdng truyén

tai.
A.1.1 Loai tiéng on

Loai nhidu dugc thé hién trong Hinh A-1.

Noise category

h 4 h 4 A4 A4

Electromagnetic induction

Electrostatic induced noise Circuit propagation noise . Space propagation noise
noise
4 4 ¥ h 4 \ 4
Leakage current Power line Motor line Power line Inverter
grounding line Propagation Radiated Radiated Radiated
Loop noise noise noise noise noise

v v v h 4 v v v

Path (1) Path @ Path @) Path @ Path & Path ®&

Hinh A-1 SO dd minh hoa céac loai tiéng on

A.1.2 Pudng truyén cda tiéng on

Pudng truyén ctia nhiéu dugc thé hién trong Hinh A-2.
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o / X i Didu khién
Nguén cdp dién Thiét bi vé tuyén

Bién tn dung cy
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cho cam bién

| AR @
= 0
g /
B il C

bl
e
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Cam bién @

9ong <o

ol R

Hinh A-2 Sd d& m

o

t3 sy lan truyén tiéng 4n

A.1.3 Cac bién phéap cd ban dé giam thiéu tiéng on

Cac bién phap dbi phé cd ban @& gidm thidu tiéng dn dugc trinh bay trong Bang A.1.
Bang A.1 Cac bién phap co ban dé gidm thidu tiéng 6n

Cac bién phap déi pho

1. Tranh ddu day song song va ddu day bé.

budng tin hiéu va dudng day dién;
2. Gil cac thiét bi ngoai vi d& bi anh hudng & ndi an toan.
Néu dudng tin hiéu dugc ddu song song vdi dudng tin Hiéu tif bo bién tin cang xa cang tét;
dudng day dién hodc bé chung véi dudng day dién, 3| Gidl cac dudng day tin hiéu d& bi anh hudng trénh xa
Tiéng dn s& lan truyén doc theo dudng tin hiéu do... cap dau vao va ddu ra cla bién tadn 1lién quan dén
cam Ung dién tuU va tinh dién. kha thi;
cam Ung, dildu nay sé& gay ra sy van hanh sai cda 4. Day dan boc chbng nhidu dugc st dung cho day tin hiéu va
thiét bi ngoai vi. day din dién, va ching sé& hoat dong t&t hon néu
dugc boc bing éng kim loai (khoang cach gitia kim
loai)

dng phai dai it nhat 20cm.

Khi thiét bi ngoai vi tao thanh mdét mach kin
vong 13p thong qua hé théng day dién cla bién tan,|Vao thoi diém nay, néu thiét bi ngoai vi khong phai 1a
Dong dién rd ri tu day ndi dét dén bd bién tdn s& loai bd du cé hoat dong do dong dién ro ri gay ra, din dén viéc cac thiét
bi ngoai vi hoat dong sai.

thiét bi.
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Huéng din st dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Gay ra

Cac bién phéap déi pho

Khi thiét bi ngoai vi va bién tan hoat dong trong
cing mot hé théng cdp dién, hay 1&p dat bo loc nhidu
Tiéng 6n do bs bién tin tao ra lan truyén doc theo
budng day dién, co thé gay ra sy cb cho may bién ap
cla cac thiét bi ngoai vi khéac dugc két ndi trong

hé théng.

3 diu vao cua bién tan, hoac
cach ly cac thiét bi ngoai vi khac khdéi tiéng 6n bang mot

Ach 1ly/bd loc nguén. Sy van hanh sai

Néu cac thiét bi ngoai vi, chdng han nhu méy tinh diéu khién,
thiét bi do ludng, thiét bi vé tuyén, cam bién va cac thiét
bi dong dién yéu khac cung véi dudng day tin hiéu cta ching,
dugc 14p dat trong cung mot t4 didu khién véi bién tan va hé
théng day din ndm gan nhau.

d6i véi b bién tén, né sé& gay ra sy van hanh sai do
Sy nhidu séng blc xa.

A.2 Yéu cau phan phéi

A.2.1 Yéu cau vé viéc 1ép dat cap

1. Cac thiét bi ngoai vi d& bi anh hudng va dudng tin
hiéu cla chung nén dugc 13p dat cang xa cang tét.
Bién tan cang nhidu cang tét. Cac dudng tin hiéu nén
Cac dudng day phai dugc boc chéng nhidu, 16p chéng nhidu
phadi dugc néi d&t, va cac day cap tin hiéu phai dugc
boc trong 6ng kim loai va phai cach xa by bién tan cung
cac day cap dau vao va diu ra cla né cang xa cang tét. N
Pudng tin hiéu phai di qua cac day cap dau vao va
diu ra cla bién tadn, ching phai vudng géc véi nhau.

2. Lap dat bd loc nhiéu séng radio hodc bd loc nhiéu tuyén tinh.

(cudn cam ché dd chung ferrite) & dau vao va

c4c phia ddu ra cda bo bién tan tuong tng, c6 thé

triét tiéu buc xa nhiéu tU dau vao va
Day cap dau ra ctia bién tin;

3. Day céap tU bién tin dén dong cd cin phai
dugc dat trong mot 16p chén day, chéng han nhu moét dudng éng 16n hon.
day hdn 2mm hodc nhu mot bé xi mang. Day cép
nén dugc boc trong éng kim loai va dugc che chén.
va dugc ndi d&t (cap dong cd c6 thé 1a loai 4 16i)
(mét diu day cap dugc nbi dit & phia bién tin va diu con
lai dugc néi véi vé dong ca).

D& tranh nhidu do ghép ndi tudng hd, cap tin hiéu didu khién nén dugc bd tri riéng biét.

T day ngudn va day dong cd, can dam bio khodng cach dd xa cang tdét, nhu hinh minh hoa.

trong Hinh A-3(a). Khi cédp tin hiéu diéu khién phdi di qua cap ngudn hodc déng cd

cép, can dam bdo sy giao nhau vuéng géc gitla chdng, nhu thé hién trong Hinh A-3(b).

Cap dong cd

>50cm

Cap ngudn

Cap tin hiéu diéu khién

(a) Péu day song song

Cap nguén hoac cap dong co

Cép tin hiéu diéu khién

(b) Hé théng day dién giao nhau vuéng géc

Hinh A-3 Yéu cdu du day

A.2.2 Yéu cau vé dién tich mat c&t ngang cla céap

Tiét dién cla cadp cang 1dn thi dién dung ndi d&t cang cao va...

dong 1o xubng ddt cang 1dn. Do d6, néu tiét dién cla cadp déng cd qua 1dn

Vi kich thudc 16n, nén cin gidm céng sudt dé giam dong dién dau ra (dong dién s& gidm 5% cho mdi...).

sy gia téng dién tich mat cit ngang).
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A.2.3 Yéu cdu dbi v8i cap chdng nhiéu

Cac loai cap boc thép c6 kha nang chéng nhidu tin sé cao va trd khang thlp, chéng han nhu 1uéi day ddng bén.
va 1udi thép nhom nén dugc sU dung.
A.2.4 Yéu cau dbéi véi viéc 1&p dat cap chdng nhiéu

Nhin chung, cép didu khién nén 13 cép chdng nhidu, va 1udi day chéng nhidu phai...
Pugc két nbdi véi ta kim loai bang két ndi vong 36@0° thong qua kep cdp & cd hai dau, nhu hinh minh hoa.
Trong Hinh A-4, phudng phap néi d&t chin nhu thé hién trong Hinh A-5 13 sai.

Hinh A-4 Phuong phap ndi dit chén ding Hinh A-5 Phudng phap néi d&t chin sai

A.3 NOi dat
A.3.1 Ché dd nbi dat

Xem Hinh A-6 dé biét ché d6 ndi dit cla dién cuc néi dat.

Inverter chcr Inverter chcr
equipment equipment
PE PE
(a) Dedicated grounding pole (preferable) (b) Shared grounding pole (OK)
Inverter cher Inverter cher
equipment equipment

I

PE T I
- (¢) Shared grounding pole (bad)

Hinh A-6 So d& clu tao cla dién cuc ndéi dit dac biét

(d) Shared grounding pole (bad)

Trong bén phudng phap néi d&t & hinh trén, phudng phap (a) 1a phuong phap tét nhdt, ngudi dung nén sl dung phudng phap nay.

Nén sd dung phuong phap nay dé tiép dat cang nhiéu cang tét.

A.3.2 Cac bién phap phong ngita déi véi cap nbi dat

(1) Nén chon cap ndi dat c6 tiét dién tiéu chudn cang nhidu cang tét dé dam bio
Trd khang ndi dit phai cang nhé cang tét. Vi trd khang tdn sb cao cta mat phéng

Cap det c6 kich thudc nhé hon so véi day din tron, do d6 nén chon cdp det cé cung kich thudc.
dién tich mdt cit ngang.

(2) Day nbéi dat nén cang ngin cang tét va diém ndi @it nén cang ngin cang tét

cang gan bd bién tin cang tét.

(3) Néu st dung cép bén 16i 1am day din cho dong cd, thi mot trong bén 16i cap d6 phai dugc ndi dat tai diém

M6t bén cta bién tdn, va bén con lai phai dugc ndi véi diu nbi dat cGa dong co. Néu
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Pong cd va bién tin dudc trang bi dién cyc ndi dit riéng, 13 gidi phap tdt nhéat.

Hiéu sudt tiép d&t co thé dat dudc.

(4) Khi cac dau ndi tiép dat cla tit ca cac thanh phén trong hé théng didu khién dugc két ndi véi nhau, nguén
nhidu hinh thanh do dong 1o tiép d&t s& anh hudng dén cac thiét bi ngoai vi khac.
ngoai bo bién tin trong hé théng didu khidn. Do d6, trong cung moét hé théng didu khién,
Viéc ndi dit cla bién tan cdn dugc tach biét véi viéc nbéi d&t cda cac thiét bi cé dong dién yéu nhu...

Tranh két ndi may tinh, cam bién hodc thiét bi am thanh véi nhau.

(5) D& c6 dugc trd khang tan sé cao thap hon, cac bu 16ng cé dinh cta mdi thiét bi cé thé dugc
Pugc st dung 1am cac diu ndi tan sé cao két ndi vdi bang didu khién phia sau cta ti. Vui 1ong thanh toan.

Luu y loai bd 18p sdn cach dién tai cac diém cé dinh trong qud trinh lép dat.
(6) Cap nbdi dat phai dugc dat cach xa day dan cCa phan I/0 nhay cam véi tiéng on
thiét bi, va day ndi ddt nén cang ngén cang tot.
A.4 Lap dat bd gidm xung

Mot sé lugng 16n cac thiét bi tao tiéng dn nhu rdle, céng tdc td va phanh dién tu.
phdi dugc trang bi bd chdng sét lan truyén ngay ca khi ching dugc 14p dat bén ngoai khung may bién tan, vi

dugc minh hoa trong Hinh A-7.

Varistor
B o
220VAC o
Diode
Inverter E
+24VDC

RC-filter
O

gl

220VAC

Hinh A-7 Yéu cdu sl dung rdle, céng téc td va phanh dién tu

A.5 Dong rd va cac bién phap khic phuc

Dong dién ro6 ri chay qua tu dién dudng day va tu dién dong co & dau vao va dau ra.
cac phia cla bién tin, bao gdm dong rd dat va dong ro gitfa cac pha, nhu thé hien trong hinh.

Hinh A-8. P 16n cla dong rd phy thudc vao tin s séng mang va dién dung.

MCCB : s ;
Interline distribution capacitance
R X - :
Input T H
Power Hpitd -
supply z H
PP S X Inverter + Motor
T X ;
Capacitance
| -to-ground
N
"""""""""""" . a--------_| distribution
e capacitance
R LOTTTON - Cable-to-ground P

- distribution capacitance =

Hinh A-8 Pudng dan dong dién ro ri
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A.5.1 Dong ro dat

Dong 1o dién xudng dat khong chi chdy vao bo bién tin ma con chdy vao cac thiét bi khac thong qua. ..
Day nbi dat. N6 cb thé gay ra sy van hanh sai cda cac ciu dao chbng rd ri, rdle hodc cac thiét bi khac.
Tan sb séng mang cda bién tdn cang cao va cép dong co cang dai thi...

dong ro ri.

Cac bién phap triét tiéu: giam tin sé séng mang; r(t ngén cép dong cd cang nhidu cang tbt; su dung
Cac bd ngét mach rd ri dugc thiét ké dac biét cho dong rd ri séng hai/dot bién cao.

A.5.2 Dong 10 gilia cac pha

Cac sbéng hai bac cao hon cla dong dién rd ri chdy qua tu dién gilla cac day cap trén

Phia du ra cta bién tdn c6é thé gdy ra sy hoat dong sai léch cla rdle nhiét bén ngoai. Khi
Néu day din r&t dai (hon 50 m), dong ro sé tang 1én, didu nay d& din dén...

Loi van hanh clGa role nhiét ngoai.

Cac bién phap triét tiéu: giam tin sé song mang; 1dp dat cudn cam ddu ra AC & phia ddu ra. D6 1a
Nén theo déi tryc tiép nhiét do dong cd béng cdm bién nhiét d8, hodc thay thé.

rdle nhiét ngoai vdi rdle nhiét dién td cd chlc ndng bdo vé qud tdi dong cd

cta chinh b bién tan.

A.6 Gidm thidu phat xa buc xa cla bo bién tan

Bién tan thudng dugc 13p dat trong ta diéu khién bang kim loai. Cac thiét bi va dung cu bén ngoai

v kim loai bi anh hudng nhe bdi blic xa phat ra tif b bién tan, va bén ngoai

Day céap két ndi 1a ngudn phat xa bic xa chinh. B&i vi t&t cd cac day cap dién, dong cd

Cac day céap, day diéu khién va day ban phim cGa bién tan cin dugc din ra khdi ta chén, can do dac cén
than tai vi tri dan ra, néu khong viéc chdn séng sé& khéng cé hiéu qua.

Trong Hinh A-9, cdp trong tl chén hoat dong nhu mdt &ng-ten, va sau khi nhan dugc nhidu

buc xa bén trong td s& truyén tiéng on ra bén ngoai ti chin théng qua. ..

cap va buc xa ra khéng gian. Trong Hinh A-1@, 18p chén cla cadp dugc ndi véi mat dat cua

V6 chén 8 16i ra, nhd d6 buc xa nhidu ma cap nhan dugc trong ti cé thé truc tiép

Dong dién sé& chay xubng dat théng qua 1dp vd chdn, nhd d6 loai bd anh hudng ra thé gidi bén ngoai.
Khi s dung phudng phéap ndi d&t 1dp chin nhu thé hién trong Hinh A-10, 1dp chén cap

Nén dugc ndi véi cyc am cta vé may cang gan é cém cang tét, néu khong day céap tu

pidm ndi d4t cia & cém vAn s& dugc két ndi nhu mét ang-ten. Khodng cach gitfa nhidu

piém néi d4t va & cim dién nén céach nhau dudi 15 cm, khodng cach cang nhd cang tét.

PCB

S

cGgp N\ W FFFE é.ﬁ.q‘.““ T 3_‘_]

‘\-\“\'\w

Khung chén

Hinh A-9 Blc xa do cap ddu ra cda td chén gay ra
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Lép chén cap dugc két néi
véi vé tai & cém.

e e e

Khung chén

Hinh A-10 Khd n3ng triét tiéu blc xa cda 1dp chdn cap ndi dat.
Vo chén

A.7 Hudng dan st dung bd loc dudng day dién B loc dudng

day dién cé thé dudc s dung cho céac thiét bi c6 thé tao ra nhidu manh va cac thiét bi nhay cam véi

nhiu bén ngoai.

A.7.1 Chlc nang cua bd loc dudng day dién

(1) BO loc dudng day dién 1la bd loc théng thap hai chiéu, chi cho phép dong dién DC va 50Hz di qua
va khong cho phép dong dién nhiéu dién tif c6 tdn sé cao hon di qua. Do d6, né khéng chi cé
thé ngan chdn nhidu dién ti do chinh thiét bi tao ra xam nhap vao dudng day dién ma con ngan
chan nhidu trén dudng day dién xam nhap vao thiét bi.

(2) B6 loc dudng day dién cé thé gilp thiét bi dadp Ung cac yéu ciu vé tiéu chudn tuong thich dién tu
vé phat xa dan va kha nang dan dién, ddng thdi cé thé ngan chan nhidu bdc xa cda thiét bi.
A.7.2 Cac bién phap phong nglta khi 13p dat bd loc dudng day dién

(1) Trong tu, bd loc nén dugc 18p dat & vi tri cang gin ddu vao cla dudng day dién cang tét, va dudng day ddu vao dién cta

b6 loc nén cang ngén cang tét trong tu didu khién.

(2) Néu dudng day ddu vao va dudng day diu ra cla bd loc dugc dat qud gin nhau, nhidu tan sé cao
sé tryc tiép truydn vao dudng vong cla bd loc théng qua cac dudng day dau vao va ddu ra, lam
cho bd loc cong sudt trd nén khéng hiéu qua.

(3) Thong thudng c6 mét dau nbi tiép dét dac biét trén vd cda bd loc. Tuy nhién, néu dau néi tiép
dat cla bd loc dudc ndi véi vé ta bang day din, day din dai sé& khéng dong vai tro bd qua hiéu
qua do trd khang tin sé cao cda né, khi d6 bd loc s& vo dung. Phudng phap 13p dat ding 13 dan
vé bd loc 1én mat phing din dién cta vé kim loai, dé dién tich tiép xuc cang 16n cang tdt. Chu
y loai bd 1dp son cach dién trong qua trinh 13p dat dé dam bao tiép xuc dién tét.

A.8 Phan chia khu vyc 14p dat EMC clGa bién tan

Trong hé théng truyén dong gdm bién tdn va dong cd, bién tdn va cac thiét bi ngoai vi nhu thiét bi
didu khién va cam bién thudng dugc 14p dat trong cing mot td didu khién. Sy nhidu séng do td diéu
khién gdy ra tU bén ngoai tu cé thé dugc giam thidu bang cach thuc hién cac bién phap tai tiép diédm
chinh, do d6 cin 13p dat bo loc nhiéu séng v6 tuyén va cudn cam AC ddu vao tai ddu vao cla ti didu
khién. D& dap Ung céc yéu cdu vé tuong thich dién td (EMC), cin cé cac bién phap bao vé dién til.
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Tinh tudng thich ciing can dugc dam bao trong td didu khién.

Trong hé théng truyén dong bao gbm bién tin va dong cd, bién tin, bs phan phanh va céng tic to.

T4t c& déu 1a cac ngudn gay tiéng dn manh, c6 thé anh hudng dén hoat dong binh thudng cla cac thiét bi ngoai vi nhay cam v&i tiéng on.
Cac thiét bi nhu thiét bi ty dong héa, bd ma héa va cam bién. Cac thiét bi ngoai vi c6 thé dugc 1&p dit trong

cac khu vyc EMC khac nhau theo dac tinh dién cda chung, nham muc dich thyc hién cach ly khéng gian.

Ngudn nhidu va bé thu nhidu, day 1a bién phap hiéu qud nhdt dé giam nhidu.

Hinh A-11 thé hién sy phan chia khu vyc 18p d&t EMC cla bién tan.

Main power cord
Electrical cabinet Zone V

| Qo S o 1
1 1 1
1 | - |
| H Inlet filter H
| 1 1
1 1 1
! Zone 1 H !
I - -4
1 1 1
I 1 1
| 1 1
I 1 1
: [} [}
1 : Zone 111 :
| 1 Inlet reactor
1 | |
I 1 )
1 | 1
[} 1 1
: Controls : :

- ~ ™ (Computer, etc.) : :
: : Inverter :
! A X [} [}
1 1 1
I 1 [}
] N - 1 ; ;
i Zone It N | | I Production machinery
1
. : { I proceem—comsmrrmecen- .
| A | [ !
1 Fo=====- [====—====- A [ :
: Sensors (temperaturg. : : : | - I i '

- ¢ ) A echanical system|
: liquid level, ete.) : TS e : : : 3 !
: ' Filter Zone | : :
| : v : : 1 Zone VI 4 1
e s i e S (S R 4 ) beecedececccccccee- fe=———— <
Grounding bulkhead
Motor cable
AN

NDetection signal line

Hinh A-11 Sd d mach khu vyc 13p dit EMC cda bién tan

Viéc phan chia céac khu vuc 1ép dat néu trén dugc md td nhu sau:

Khu vyc I: may bién ap didu khién, thiét bi didu khién, cam bién, v.v.
- Khu vyc II: tin hiéu didu khién va giao dién cép cda nd, yéu cdu kha ning chéng nhidu nhit dinh.
Khu vic III: cudn cam dudng day ddu vao, bd bién tdn, bs ham, coéng tic td va cac ngudn gdy tiéng dn chinh khac.
Khu vyc IV: BO loc nhiéu diu ra va hé théng day dan cua ching.
Khu vic V: ngudn dién (bao gdm cd day din cGa bd loc nhidu séng vé tuyén).
Khu vyc VI: dong cd va day cap cda nd.
pé dat dudc hiéu qud cach ly dién tu, mdéi khu viuc can dugc cach ly véi khodng cach t6i thidu 20 cm.
tach biét. Mdi khu vyc dugc tach biét tét nhdt bing vach ngan ndi dit, va cac day cap & cac vi tri khac nhau.
Cac khu vyc nén dugc bd tri vao cac béng din cap riéng biét. Bd loc (néu can) nén dugc 1ép dat tai...

Giao dién gilfa cac khu vuc. T4t ca cac caép bus (nhu RS485) va cap tin hiéu dan ra khéi...
TG phdi dugc che chén.
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A.9 Cac bién phap phong ngita khi 13p d3t dién cho bién tan

So dd dau néi dién cda bién tan dugc thé hién trong Hinh A-12:

TR

Rl
>20cm FHL I R 46 >30cm

E e ;

BRIk PG R i

A a

1

L R E el

i) i I EEE2 i
R i ] |
! >50cm [ 3

LA |

HL T d
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Main power cord

Inverter
Power cable

Isolation
transformer

- Air switch
chcr Metal cabinet
equipment
Power cable Metal AC input reactor
cabinet

Others
Electronic

Equipment i Inverter

Motor
Control I Cable v
Cable v L > ‘
>50cm
AC output
Reactor

- Hinh A-12 Sd d6 mach dién 13p dat cda bién tan
pé dap Ung cac yéu cdu vé tuong thich dién tu (EMC), vui long chd y dén cac khia canh sau trong qué trinh 13p dat:

(1) Bién tan nén dugc 13p dat trong td, va tém dé cua bién tan, bd loc dau vao va cac vd thibt bi
ngoai vi khac nén dudc cb dinh trén tém lung cda tG didu khién dé dam bao tidp xuc dién tét
véi tdm lung. Khodng céach gitfa bién tdn va bd loc nén cang ngén cang tét va nhé hon 15 cm, dé
gidm thiéu trd khang tan sb cao gilia day nbi dit cua bién tin va néi dit cla bd loc dau vao va
giam tiéng 4n tin sb cao.

(2) Thanh ndi d&t rong nén dugc 1&p dit & 16i vao th didu khién (khong qua 5 cm cach 18i ra). Cac 1dp chin cla tét ca cac day cap di vao va di

ra khoi td phai dugc cé dinh trén thanh nbi dit bing két ndi vong 360° dé dam bao tidp xic dién tét.

(3) Cap dong co phai sd dung cap c6 1dp chén, tdt nhat 1a loai cé dai kim loai xodn béc va 1ludi day dé
chén kép. Ldp chan cua cap dong cd & ddu bién tin phai dugc cb dinh vao tam lung cla t0 bing
két ndi vong 360° (nhu thé hién trong Hinh A.4) bing kep cép kim loai. Phai c6 hai vi tri cb
dinh: mot diém phai
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Huéng din st dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

bat diém tiép xtc cang gin bién tan cang tét, tét nhit 13 cach dudi 15 cm; diém con lai nén nam trén...

thanh ndi d&t. Ldp chén phadi dugc ndi vdi vé kim loai cla dong cd bing

Két nbi vong 1ap 360° & ddu dong cd khi di qua hép dau day dong cd. Trong trudng hgp

Néu gip bat ky khé khan nao, 168p chdn cé thé dudc xodn thanh dang bén, sau d6 ndi véi dat.

ddu cyc cla déng cd sau khi lam phéng, véi chidu rong lam phéng 16n hon 1/5 chidu réng cla bén.
Chidu dai. Chidu dai cGa 16i cap dong cd va day din bén PE mém nén cang ngén cang tét.

C6 thd, tét nhit 1a nhdé hon 5 cm.

(4) Cép c6 18p chan phadi dudc sl dung cho cap didu khién diu cubi. L8p chén can phai
dugc két néi vdi thanh ndi dét & 16i vao tu bing két ndi vong 360° vdi
Kep cép kim loai, va c6 thé dugc cé dinh vao vé kim loai cGia bién tdn bdng kep cép kim loai. Trong
Trong trudng hdp gip khé khin, 18p chdn c6 thé dudc xodn thanh mdt bim téc rong va ngdn, sau d6
Pudc nbdi véi dau cuc PE cha bién tdn sau khi 1am phdng. Chiéu dai phan cap 16 ra ngoai.
L6i va day din cta bén PE mém nén cang ngén cang tét, tét nhdt 13 ngén hon 15
cm.

(5) Cap ban phim khdéng dugc phép di qua td chén.

(6) L& md trong td chdn phai cang nhd cang tdét va khéng vugt qua 15 cm.
Trinh diéu khién linh hoat théng minh dap Ung cac tiéu chudn EMC A.10.

Sau khi bd didu khién linh hoat théng minh dugc 18p dat cing véi cac bd loc ddu vao/diu ra va cudn cam AC phu hdp.
(xem phan "Phu kién tuy chon" d& biét cac bo loc va md hinh 10 phan ng tuy chon), va cach ddu day bdng cach tham khio. ..

Céc bién phap phong ngitla néu trén, cac tiéu chudn EMC c6 thé dap Ung dugc thé hién trong Phu luc A.2.

Bang A.2 Tém t&t hiéu sudt EMC clGa Trinh didu khidn linh hoat théng minh

Théa man A
- 2 Mic do dat tiéu chuan
tiéu chuan

Phat xa dan sy x40 trén | EN12015.1998 0,15 < < 0,50 (7 6id tri gin dinh / Gis tri

0,50 < < 5,0 , ( gan Binh 70 ( /) Gia tri gan

5,0 < < 30 ,99  ginh 40 / Gia tri gin dinh 47 ( / ) Gia

Phat xa sy x&o tron | EN12015.1998 30 < < 230 230 ,tri gin(dinh phohg dien
bldc xa < < 1000

’

Kha néng chéng Tiéu chi B cla EN12016.2004 (phéng dién tiép xdc 4.000V, phoéng dién trong khéng khi
tinh dién 8.000V)

Kha ning mi&n dich cda blc xa| Tiéu chudn EN12016(2004 Cip d6 3, tiéu chi A (3V/m)
trudng dién tu

Kha niang midn nhidm véi dién nhanh| Tiéu chudn EN120[16.2004 Cap d6 4, tiéu chi B (+ 2KV/2.5kHz tai dau cuc dién manh)
thoang qua / bung phat

Kha nang midn dich dot bién Tiéu chi B cla EN12016.2004 (+ 1KV)

Mi&n dich dan truyén Tiéu chi A cta EN12016.2004 (3V, ©.15~80MHz)
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—

Phu luc B Cac tiéu chuén phu hgp cho

Bién tan

Théng sé ky thuat dién ap thdp cua Chau Au

Bo didu khién théng minh linh hoat dap (ng cac yéu cdu cla tiéu chudn EN61800-5-1:2007, do d6 tuan tha Chi thi Dién &p
thép 2006/95/EU.

Bién tin nay ciing dép dng cac thong sb k§ thuat tiéu chudn sau:

EN61800-5-1: 2007: H& théng truyén dong dién didu chinh téc do - Phan 5-1: Yéu cdu an toan

- bién, nhiét va nang ludng

1. Thong sé k§ thuat EMC cda Chau Au

Khi ban 1am theo cac khuyén nghi dugc d& xudt trong hudng din nay dé 18p dat, san pham bo didu khién linh hoat théng

minh s& tuan thi cac tiéu chudn EMC sau: EN12015.1998 Tiéu chudn tudng thich

dién tU - Tiéu chudn dong san phém danh cho thang may, thang cudn va bang tai hanh khach - Phat xa.

Tiéu chudn EN12016.2004 vé kha nang tudng thich dién tu - Tiéu chudn danh cho dong san phém thang may, thang cudn va

bang tai chd khach - Khad ning chéng nhiéu.

EN61800-3:2004: Hé thdng truyén dong dién didu chinh téc d6 D Phan 3

Hé thdng quan 1y chat lugng 1509001

Cong ty TNHH Dién Sigriner STEP Thugng H3i quan 1y hé théng quan 1y chdt lugng cGia minh theo yéu ciu cla tiéu chuén
IS09001 .
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STEP.

Hudng dan su dung trinh diéu khién 1linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Phu luc C Giao tiép Modbus
Giao thuc

Pia chi Modbus dugc thiét 14p theo dia chi clia bién tan dudi dang hé thap luc phan:
DPia chi Modbus cta thanh ghi = dia chi thanh ghi + @x999A
Pia chi Modbus clia bit thanh ghi = dia chi thanh ghi * 16 + s bit n (n=0, ., 15)

Pia chi Modbus ctia tham sé bién tin = s tham sb dugc bidu diln dudi dang hé thap luc phan (vi du: dia chi Modbus cta tham

s6 P10.23 1a 0x1023)

Pia chi Modbus dugdc dat thanh dia chi cua bién tdn & dang thap phan:
DPia chi Modbus cia thanh ghi = dia chi thanh ghi + 10000
Pia chi Modbus clia bit thanh ghi = dia chi thanh ghi * 16 + s bit n (n=0, ., 15)

pia chi Modbus clGa tham sb bién tin = sé thd ty tham sé dugc bidu didn dusi dang thap phan (vi du: dia chi Modbus cta tham

s6 P10.23 1a 1023)
C.1 D& 1liéu 1énh [Thanh ghi 3, 6] [Bit 1, 5]

Poc md chlc nang thanh ghi 3 trong bang va viét md chic ning thanh ghi 6 vao bang.

Poc ma chdc nang bit 1 trong bang va viét md chic nang bit 5 vao bang.

Pbia chi dang ky Sy miéu ta

0000H ti didu khién giao tiép
bit@ 1: xoay thuadn @: khéng hgp 1é
bitl 1: xoay ngugc @: khéng hgp 1é

bit2 1: Chay 0: Diing
bit3 D& dat trudc (1: 16i bén ngoai)
bit4 1: 1lénh dat lai loi
bit7~5 ba dat trudc (tuy chon nhidu téc d6 # Lich trinh Z-1)
bit8 Da dat trudc (1: tan sudt chay bo hiéu qud #)
bit10~9 Tay chon thdi gian tang téc va gidm téc @: dudng cong 1 bitll 1: duling cong 2
P& dat trudc (1: dién cuc dé khoa #)
bit12 1. chon 1énh chay va dua ra lénh 2 dua ra lénh 1 0: chon ché do chay va
bit13 1: Chon nhém tham sé PID 2; @: Chon nhém tham sé PID 1

bit15~14 Khéng sU dung *

0001H Gid tri tham chiéu cho tan sb va giao tiép muc tiéu Modbus
0~30000:0.00~300.00Hz

0002H ba dat trudc (gid tri tham chiéu cho tan sb Modbus hién tai)
1Q10 (1.0): tan sb dinh mic

0003H ba dat trudc (gid tri tham chiéu cho Modbus PID)
10.000 tudng Ung véi 100% gia tri tham chiéu Reserved

0004H (d6 hiéu lyc cla gia tri myc tiéu Modbus PID 1: gia tri Reserved 0: khong hop 1&)

0005H hgp 1& (gid tri ddu ra AO1))
-1024~1024:-5.00~5.00V

0006H Pa dat trudc (gia tri dau ra A02)
-1024~1024: -5.00~5.00V

0007H Céng ddu ra da chic nang #
bito 1: DOO (role A) BAT @: TAT
bitl 1: DO1 (role B) BAT @: TAT
bit2 1:D02 BAT @:TAT
bit3 1:D03 BAT 0:TAT
bita 1:004(0C) BAT 0:TAT
bit5 1:D05(0C) BAT 0:TAT
bité Chua st dung
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Pia chi dang ky

Sy miéu ta

bit7

bit15~8

Chua st dung

Chua st dung

# Gia tri thuc té cGa ddu ra thiét bi dau cubi =

thiét bi diu cudi chdc nang

Giad tri cai dat Modbus | Gid tri dau ra bén trong

DPa dat trudc (Tinh hgp 1é& cua dif 1iéu phat séng M

bit@

lodbus)

1: Thiét 14p s&n phat song Modbus

€6 higu lyc

1: Thiét 1ap
€6 higu lyc

1: Thiét phat séng
c6 higu e
1: Thiét
c6 higu e
1: Thiét
€6 higu lyc

1: Thiét
€6 higu lyc

1: Thiét phat séng
c6 higu e
1: Thiét
c6 higu e

Chua st dung

Chua st dung

phat séng Modbus

phat séng Modbus

phat séng Modbus

phat séng Modbus

phat séng Modbus

1: Gia tri dat trudc tan sb phat séng muc tiéu @: khéng hgp 1é

€6 higu lyc

1: Gia tri cai dit trudc tdn sb phat song hién tai @: khong hgp 1é

€6 higu lyc

1: Gia tri tham chiu hgp 1& cho 1énh chay (quay thuin, quay ngugdc)

phat song 1énh xoay va khdi dong-ding)
bit15~13 Chua sU dung

Pa dat trudc (gid tri tham chiéu cho tin sb phat song muc tiéu)

Pa dat trudc (gid tri tham chiéu cho tan sé phat séng hién tai)

Pa dat trudc (gid tri tham chiéu cho tin hiéu van

bito

bit8

bit9

bitle
bitll
bit12
bit13
bit14

bit15

# Giad tri dugc chép nhan cho dau vao chiic nang = (Gid tri phat séng Modbus & dd chinh xac cta giad tri tham chiéu cho

Gia tri tham chiéu cho tin hiéu
Chiic ndng cu thé dugc thiét lap
Gia tri tham chiéu cho tin hiéu
Chiic nang cy thé dugc thiét 1ap
Gia tri tham chiéu cho tin hiéu
Chiic nang cy thé dugc thiét 1ap
Gia tri tham chiéu cho tin hiéu
Chiic ndng cu thé dugc thiét 1ap
Gia tri tham chiéu cho tin hiéu
Chiic ndng cu thé dugc thiét 1ap
Gia tri tham chiéu cho tin hiéu
Chiic nang cy thé dugc thiét 1ap
Gia tri tham chiéu cho tin hiéu
Chiic nang cy thé dugc thiét 1ap
Gia tri tham chiéu cho tin hiéu
Chiic ndng cu thé dugc thiét 1ap
Chua st dung

Chua st dung

1: xoay vé phia trudc @: khong
1: xoay ngugc @: khéng hgp 1é

1: dang chay 0: ding

1: 18i bén ngoai

1: 1énh dat lai 16i

Chua st dung

hanh dugc phat di)

Modbus cta thiét
b&i cac tham sé)
Modbus cta thiét
bdi cac tham sb)
Modbus phat séng
bdi cac tham sd)
Modbus cta thiét
b&i cac tham sé)
Modbus cla thiét
b&i cac tham sé)
Modbus cla thiét
bdi cac tham sd)
Modbus cta thiét
bdi cac tham sd)
Modbus cla thiét

b&i cac tham sé)

hgp 1¢

phat séng) | Gid tri ddu vao thyc té cla diu vao chic ning

bi diu cudi DIO # (tudng (ing)

bi diu cudi DI1 # (tudng (ing)

ctia thiét bi diu cubi DI2 # (tuong (ng)

cubi DI3 # (tudng dng)

cubi DI4 # (tudng dng)

cubi DI5 # (tudng dng)

cubi DI6 # (tudng dng)

cubi DI7 # (tudng dng)

000CH~0018H

Pad dat trudc (d 1liéu phat séng)

0019H Thiét bi ddu cudi nhap liéu do
Bit@: thiét bi dau cubdi do X0

Bitl: thiét bi dau cubi do X1
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Pbia chi dang ky

Huéng dan st dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Sy miéu ta

Bit2: thiét bi dau

Bit3: thiét bi dau

Bit4: thiét bi dau

Bit5: thiét bi dau cudi
Bit6: thiét bi dau cudi
Bit7: thiét bi dau cubi &
bit 8~15: danh riéng

# Giad tri ddu vao thyc té cda thiét bi ddu cubi = Gid tri cai dat Modbus | Gia tri ddu vao cho thiét bi ddu cubi bén ngoai

001AH~0068H

TU didu khién danh riéng (79 ky ty)

001AH: md-men xoin tham chiéu giao tiép -1.000~1.000 - 100,0%~100,0% md-men xodn dinh mlc
M6-men

x0én ©01BH: gia tri gidi han van téc 0~40.000  ©,00~400,00 Hz Yéu ciu

cap nhat tham sb

Sau khi bién tan phu nhan dugc cac tham sb thoéng qua Modbus, cac tham sb s& dugc luu tri.
trong ving anh tham sb cda bién tan. ox55: Cap

nhat cac tham s thyc té trong RAM bdng cac tham sé trong ving anh. @xAA: Cap nhat cac tham sé

thyc té trong RAM bing cac tham sb mac dinh cGa nha san xuit. Zero: khéng cap nhat.

[Luu y1: Don vi nay sé& ty dong dugc xéa sau mdi 1in cép nhat. Pa dat trudc

006AH~01F9H

(tham sé)

Q1FAH~046FH

Pat trudc 630 chd

C.2 DU liéu giam sat [Thanh ghi 4] [Bit 2]

Poc méd chldc nang thanh

bia chi dang ky

ghi 4 trong bang va doc ma chic nang bit 2 trong bang.

Sy miéu ta

0470H

trang thai bién tan

bite 1: Véi tin hiéu dang chay 0: Khong c6 tin hiéu dang chay
bitl 1: dang chay

bit2 1: & téc do bing khong

bit3 1: Quay tién 1: Céng 0: Quay ngugc chiéu

bit4 sudt bién tin & ché d6 binh 0: Bién tin bat ngudn bt thudng
bits thudng 1: Khéa dién cyc dé

bité Chua st dung

bit7 1: xdy ra 18i

bit8 D& dat trudc (1: thd lai 16i)

bit9 3 dat trudc (1: cai dit théng sb sai)

bitle 1. Ty dong didu chinh

bitll 1: Yéu clu ty dong didu chinh

bit15~12 Khong s dung

Trang thai phat hién
bite 1: Phat hién tan sé LF, tan sb < tin sb phat hién
bitl 1: Phat hién tan sé GF, tan sb > tin sb phat hién

bit2 1: Phat hién tan sé EF, tan sb dugc cung cép va phan hdi trong qua trinh phat hién

dai tan sb

1: van tdc dat dugc

D3 dat trudc (1: 1énh tadn sé tham chidu cho tin hiéu tudng ty bi mat)

1: Phat hién mé-men xoén qua mic

1: Phat hién dién ap thép

1: Dbién &p trén thanh cai 16n hdn 85% dién &p dinh mic 1: Dong

dién vugt qua 5% dong dién dinh mic trong qua trinh van hanh va 10% dong dién dinh mic

dong dién hién tai khi diing hoat dong

bitd 1 gy doan 18i
bit15~10 Chua sd dung

D3 dat trudc (tan sé muc tiéu tham chiéu)

Tan sé hoat dong hién tai
5.000 tudng Ung v6i 50,00 Hz Dy trdl

(gia tri PID tham chiéu)
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bia chi dang ky Sy miéu ta

0475H P& dat trudc (gia tri phan héi PID)

0476H Pa dat trudc (gia tri dau ra PID)

0477TH Pa dugc danh riéng (thuat ngt ty 1& PID)

0478H Pa dat trudc (thudt ngl tich hgp PID)

0479H Pa dat trudc (thust ngd chénh léch PID)

047AH D& dat trudc (18i két néi)

bit@ 1: thoi gian chd giao tiép

bitl 1: dinh dang khung

bit2 1. L&i CRC bit3 1: L&i do

dai g lieu bit4 1: Ldi kidm tra chdn
1€ pits 1. L3i qua tai bit6 1. Lénh bat
hgp phap

bit7 ps dugc dit trusc (13i giao tiép clia ngudi van hanh)
bit15~8 Chua su dung

Trang thai cap nhat tham sé

bito ;. dang cdp nhat @: cap nhat hoan tat

bitl P& dat trudc (1: tran dd liéu)

bit2 D3 dit trudc (1: dif liéu khéng khép)
bit3~15 Chua st dung

047CH~0484H Chua st dung (9 don vi)

0485H Giam sat dau ra bién tin 1

bit@ 1. pat ngudn binh thudng @: bat ngudn bit thudng
bitl 1. pj 18i @: binh thudng

bit2 9. 4 hiéu dang chay @: khong c6 tin hiéu dang chay
bit3 1. tin hiéu dén tin sé/van tbc

bitd 1. t3n sé/van téc én dinh

bit5 1. § téc do bang khong

bit6 1. pian 4p bus DC 16n hon 85% dién 4p dinh mdc bit7 1: vudgt qué 5% dong dién dinh

MiC trong qua trinh hoat dong va 10% dong dién dinh mic

dong dién hién tai khi diing hoat ddng
bit8 . Ty dong diéu chinh
bit9 : Phat hién téc do
bit10 : Phat hién téc do
bit1l . Dy doan 15i

bit12 . Yéu cdu ty diéu chinh

P& dat trudc (giam sat dau ra bién tan 2)

P& dat trudc (giam sat dau ra bién tan 3)

P& dat trudc (giam sat dau ra bién tan 4)

Gidm sat luu lugng bom 1
bitd 3. ché do ngl cla bom nudc
bitl 1. dong co 1 khéi dong
bit2 9. whai dong dong co 2
bit3 1. khai dong dong co 3
bitd 1. whsi dong dong co 4
bit5 1. hai dong dong co 5
bité 1. khai dong dong co 6
bit7 b3 qugc dat trusc (Y8)
bit8 panh riang (v9)

bit9 p3 quge dat trusc (v1e)
bitld ps duge dat trude (Y11)
bitll pyph rieng (v12)
bitl2 pynh rieng (v13)
bitl3 b3 qugc dat trudc (Y14)
bitld b3 qugc dat trudc (Y15)

bitl5 b3 qugc dat trudc (Y1e)

Gidm sat luu lugng bom 2
bit panh riang (v17)
bitl panh riang (v18)

bit2 p3 qugc dat trusc (Y19)
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STEP Hudng din sd dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Pia chi dang ky Sy miéu ta

bit3
bit4
bit5
bit6
bit7
bit8
bit9
bitlo
bitll
bit12
bit13
bit14
bit15

Chi bao 18i 1
bito Bdo vé qua dong md-dun
bitl Loi ADC bit2
B§ tan nhiét qua néng
L6i bd phan phanh
Kin dédo
Kin déo
Sai léch téc do
Pién ap qua tai
pién ap thép trén bus
Dau ra pha mdc dinh bitle
Pong cd qua dong & tdc do thép
bitll Loi bo mad héa
bitl2 Kin dédo
bit13 Kin déo
bit14 Kin déo

bitl5 Trinh ty pha cta dong cd bi sai

Chi bao 16i 2

bite Chay quéa téc do cung hudng

bitl Chay quéa téc do theo hudng ngugc lai
bit2 Kin dédo

bit3 L6i giao tiép bd ma hoéa abc qua dong
bit4

bit5 Phat hién 16i phanh

bité Dién &p qué tai dau vao

bit7 Kin déo

bit8 Kin déo

bit9 B6 ma hoa khong ty hoc

bit1o qué dong dau ra

bit1l L6i by ma héa SINCOS

bit12 M&t pha dau vao

bit13 Bdo vé qua téc do

bitl4 Pong cd qua dong & téc dd cao

bit15 Bado vé mit dat

Chi bao 16i 3
bite

Ty dién dang bi l&o héa
bitl L8i bén ngoai
bit2 Kin déo
bit3 Kin dédo
bit4 L8i cam bién hién tai
bit5 Ngén mach dién trd phanh
bit6 Gid tri tdc thdi dong dién quad mdc bit7
i diu ra cua céng tic td
i céng tic phanh
vé ngén mach IGBT
i giao tiép bitll
nguén dién dau vao bitl12
dao
dao

dao
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Pia chi dang ky Sy miéu ta

bitl5 Kin dao

Pa dat trudc (chi bao 16i 4)
bit15~0: danh riéng

Trang thai ddu vao cda thiét bi ddu cubi da chic nang

bit@ 1: Thiét bi diu cudi da chic nang X@ BAT bitl 1:
Thiét bi ddu cubdi da chic nang X1 BAT bit2 1: Thiét bi
dau cubi da chic nang X2 BAT bit3 1: Thiét bi diu cudi da
chlic nang X3 BAT bit4 1: Thiét bi dau cudi da chdc ning
X4 BAT bit5 1: Thiét bi ddu cudi da chdc ning X5 BAT bit6
1: Thiét bi ddu cudi da chic nang X6 BAT bit7 1: Thiét bi

dau cubi da chic nang X7 BAT bit8

S ®© © 8 8 ®© © ©

Chua st dung
bit9 Chua st dung

bit15~10 Chua sU dung

Trang thai dau ra cda thiét bi diu cudi da chic nang
bit@ 1:K1 BAT

bitl 1:K2 BAT

bit2 1:Y0 BAT
bit3 1:Y1 BAT
bit4 1:Y3(K3)
bit 5 1:Y4(K4)
bit6 Chua st dung
bit7 Chua st dung

bit15~8 Chua st dung

Téc d6 phan hdi (Hz) -30000~30000 -300.00~300.00Hz

Cai dat téc -30000~30000 -300.00~300.00Hz

d6 Gid tri loc van téc tham chiéu

Gia tri dién ap ddu ra hop 1é

Gia tri dong dién diu ra hgp 1é

Mb-men xo0dn dau ra -1000~1000 -100.0%~100.0% dong dién dinh mlc cla bién tan

Hiéu sudt bo didu khién

Dién ap bus

Pdu vao tudng ty AIO/TM DAu vao phat hién nhiét -10000~10000 -10.000~10.000V
dd dong cd Dau

vao tuong ty AIl -10000~10000 -10.000~10.000V

DPAu vao tudng ty AI2 (danh riéng)

Thoi gian hé

théng Nhiét d6 tan

nhiét Pién 4p pha U (gid tri tuc thdi)

Pién 4p pha V (gid tri tuc thoi)

Pién 4p pha W (gid tri tdc thoi)

Dong dién pha U (giad tri tdc thoi)

2H Dong dién pha V (gid tri tdc thdi)

3H Dong dién pha W (gi& tri tdc thdi)

4H Cong sudt tac dung dau

SH ra Téng cong suét dau

6H ra Cong sudt phan khang

7H He sb cong suét

8H -9999~9999 -999.9-~999.9

Téc do phan hdi (vong/phut)

04A 9H

M-men xoén truéc

Q4AAH~04BOH Dy trl 16 don vi

04BAH~Q4D9H Xem [0~31]{ Noi dung giadm sat cu thé lién quan dén kidu may bién tan. Vui long tham khao
Tham kh3o phin m6 td "Chon ndi dung di 1iéu hién thi trén man hinh LCD" trong sach hudng dan sd dung bién tin
Q4BAH: Xem[@]//khéng c6 dinh nghia
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STEP Hudng din sd dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

bia chi dang ky Sy miéu ta

Q4BBH: Xem[1]

Q4BCH: Xem[2]

Q4BDH: Xem([3]

Q4BEH: Xem([4]

Q4BFH: Xem[5]

Q4COH: Xem[6]

Q4C1H:Xem[7]

04C2H: Xem[8]

Q4C3H: Xem[9]

Q4C4H:Xem[10]
Q4C5H: Xem[11]
Q4C6H: Xem[12]
Q4C7H:Xem[13]
04C8H:Xem[14]
Q4C9H: Xem[15]
Q4CAH:Xem[16]
Q4CBH:Xem[17]
Q4CCH: Xem[18]
Q4CDH: Xem[19]
Q4CEH: Xem[20]
Q4CFH:Xem[21]
Q4DOH: Xem[22]
04D1H:Xem[23]
04D2H:Xem[24]
04D3H:Xem[25]
Q4D4H: Xem[26]
Q4D5H: Xem[27]
Q4D6H : Xem[28]
Q4D7H: Xem[29]
04D8H: Xem[30]
Q4D9H: Xem[31]

DU 1iéu gidm sat Uxx |04DAH~Q4ESH (dU 1iéu dudng cong)

@4DAH: Gid tri dif 1liéu U@1 (dudng cong 1)

@4DBH: Gid tri dif 1iéu U@2 (dudng cong 2)

@4DCH: Gid tri di 1iéu U@3 (dudng cong 3)

@4DDH: Giad tri dif 1iéu U@4 (dudng cong 4)

Q4DEH: Gid tri dU liéu U@5 (dudng cong 5)

@4DFH: Gia tri dif 1iéu U@6 (dudng cong 6)

Q4EQH: Gia tri dif 1iéu U@7 (dudng cong 7)

Q4E1H: Gid tri dif 1liéu U@8 (dudng cong 8)

@4E2H: byte thdp: Ma dinh danh U1 (cdu hinh dudng cong 1); byte : M& dinh danh U@2
(cdu hinh dudng cong 2)

@4E3H: byte thdp: Ma dinh danh U®3 (cdu hinh dudng cong 3); byte : M& dinh danh U4
(cdu hinh dudng cong 4)

@4E4H: byte thdp: M& dinh danh U@5 (cdu hinh dudng cong 5); byte : Ma dinh danh U@6
(cdu hinh dudng cong 6)

@4ESH: byte thdp: M& dinh danh U@7 (cdu hinh dudng cong 7); byte : dinh danh U@8
(cdu hinh dudng cong 8)

@AE6H~QAESH Dat trudc 4 xe (danh cho tai xé)

@4EAH~@5E9H Dong dién pha U (dugc déem & 256 didm @@ hidn thi dd hoa) [l4y miu sau mdi 10 chu ky PWM

@5EAH~@6E9H Dong dién pha V (dugc dém & 256 diém dé hién thi dd hoa)

@6EAH~07E9H Dong dién pha W (dugc dém & 256 didm dé hién thi dd hoa)

O7EAH M6-men xodn dau ra (dé hidn thi dd hoa)

07EBH van téc tham chiéu (dé hién thi db hoa)

07ECH Téc d6 phan hdi (dé hién thi dd hoa)

O7EDH pién &p bus (dé hién thi dd hoa)

@7EEH~@9EDH Danh riéhg 512 khodng tréng (dé hién thi dd hoa)

L&i lich Ma 1oi

0QA34H~0A38H
s 0

van téc thyc té tai thdi diém xdy ra sy cé -30000~30000 -300.00~300.00Hz
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Coéng ty TNHH Pién Sigriner STEP Thugng Hai

Pia chi dang ky Su miéu ta

(S6m nhét) 6c tham chiéu tai thoi didm xay ra sy c6 -30000-~30000 -300.00~300.00Hz Dién ap

thanh cai tai thdi diém xdy ra sy cé

Dong dién tai thoi diém xay ra sy cb

Ma 16i

van téc thyc té tai thoi diém sy cd -30000~30000 -300.00~300.00Hz

Lich su

@A39H~BA3DH .
16i 1

van téc tham chiéu tai thdi diém sy cé -30000~30000 -300.00~300.00Hz

pién ap thanh cai tai thoi diém sy cé

Dong dién tai thdi diém xay ra sy cé

Ma 18i

van téc thuc té tai thoi diém sy cd -30000~30000 -300.00~300.00Hz

Lich su

OA3EH~0A42H 18i 2 van téc tham chiéu tai thoi didm su c6 -30000~30000 -300.00~300.00Hz

Pién ap thanh cai tai thdi diém sy cé

Dong dién tai thoi diém xay ra sy cb

Ma 16i

van téc thuc té tai thoi diém sy cd -30000~30000 -300.00~300.00Hz

OA43H~0A4TH van téc tham chiéu tai thoi diém sy cé -30000~30000 -300.00~300.00Hz

pién ap thanh cai tai thoi diém sy cé

Dong dién tai thdi diém xay ra sy cé

Ma 16i

van téc thyc té tai thoi diém sy cd -30000~30000 -300.00~300.00Hz

Lich su

QA48H~BA4CH x.
161 4

van téc tham chiéu tai thdi diém sy cb -30000~30000 -300.00~300.00Hz

Pién ap thanh cai tai thdi diém sy cé

Dong dién tai thdi diém xay ra sy cé

Ma 18i

van téc thuc té tai thoi diém sy cd -30000~30000 -300.00~300.00Hz

Lich su

OAA4DH~GAS1H 151 5 van téc tham chibu tai thdi diém sy cé -30000~30000 -300.00~300.00Hz

Pién ap thanh cai tai thdi diém sy cé

Dong dién tai thoi diém xay ra sy cb

Ma 16i

van téc thyc té tai thoi diém sy cd -30000~30000 -300.00~300.00Hz

Lich su

@A52H~@A56H .
16i 6

van téc tham chiéu tai thoi diém sy cd -30000~30000 -300.00~300.00Hz

pién ap thanh cai tai thoi diém sy cé

Dong dién tai thdi diém xay ra sy cé

Ma 18i

Lich su Van tbc thyc té tai thdi diém sy cé -30000~30000 -300.00~300.00Hz

OA57H~QASBH 16i 7 van téc tham chibu tai thdi diém sy cé -30000~30000 -300.00~300.00Hz
(mdi nhat)

Pién ap thanh cai tai thdi diém sy cé

Dong dién tai thoi diém xay ra sy cb
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STEPQU Huéng dan st dung trinh diéu khién 1linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Phu luc D Théng tin 1lién lac cua Profinet

° A ?
SU miéu ta
D.1 Gidi thiéu vé cai dat mang
D.1.1 Gidi thiéu vé card giao tiép PN cla bién tdn STEP

* M3 hiéu cla card giao tiép PN bién tdn STEP 14 AS.L03/C9. Hinh anh nhu sau:

D.1.2 Cai dat may chad

* Tép cdu hinh PROFINET slave (.xml) phai dugc thiét 1ap trén tram chd, véi ba loai
Cac giao thilc dugc tich hgp ndéi bd: 2WORD, 4WORD va 8WORD. Ngudi dung cé thé ldva chon theo
nhu cdu thyc té cua ho, tu dong xac dinh céc loai giao thdc tU cac cd hoi.

* Thiét 1ap tén va dia chi IP cla ting tram PROFINET slave trong phadn mém TIA Portal.
D.1.3 Cai dat nd 1é

* Tram diéu khién PROFINET (bién tan budc) thiét 1ap 1énh van hanh va téc do cai dat sdn.
PROFINET trong tham s& nhém P10.

D.1.4 Thu thap tép GSD
* Tén tép GSD 1la GSDML-V2.32-STEP-Profinet Adapter-XX.xml.

Vui 1ong 1ién hé v&i quan 1y san pham dé nhan file GSD.
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Cong ty TNHH Dién Sigriner STEP Thudng Hai .

D.2 Noi dung giao thuc

C6 ba loai giao thiic truyén théng PROFINET: 2WORD, 4WORD va 8WORD. Phan ndi dung giao thidc nay do
ngudi dung lya chon, ho c6 thé chon loai giao thic theo nhu cdu thyc té:

D.2.1 Y nghia cla giao thdc truyén théng 2WORD, loai nay bao gdm 2 tU didu khién va 2 tu trang thai:

D.2.1.1 TU diéu khién bién tan

T didu khién WORD1, dinh nghia cu thé cua tiing bit nhu sau:

15 87 0

|
-

bit0: Lénh chuyén mach Offl: @ biéu thi ding, 1 bidu thi kh&i dong bitl: Khéa cd ban

0ff2: 0: Khéa PWM, cong tdc td dau ra bi ngét két ndi, phanh gill déng; 1: Hoat dong binh thudng bit2: Lénh diing nhanh. @
Diing nhanh, giam

téc va diing theo thdi gian gidm téc dugc cai dit trong P46.@9. 1: Hoat dong binh thusng. bit3: x danh riéng

bit4: x dugc danh Tiéng

bits: x da dugc dat truéc

bit6: Didu khién chi/td; 0: Pidu khién téc do; 1: Piéu khién mo-men xodn (chi hgp 1& véi dong AS600)

bit7: L3i dong dién xda dugc khi nhdy 0->1

bit8: x dugc danh riéng

bit9: x dugc danh riéng

bit10: @: Lénh PLC khong hop 1&; 1: Lénh PLC hop 1&

bit1l: Chuyén doi nhém tham sé dong cd @: Nhom thi nhét; 1: Nhom thd hai

bit12: x dugc danh riéng

bit13: x dugc danh riéng

bitld: x dugc danh riéng

bitls: x dugc danh riéng

TU didu khién WORD2: dung dé thiét lap téc d6 trudc, vi du: 5000 biéu thi quay thuédn & téc d6 50,00
Hz; -5000 bidu thi quay ngugc & téc dé 50,00 Hz.
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STEP Hudng dan st dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

D.2.1.2 TU trang thai bién tin

TU trang thai WORD1, dinh nghia cu thé cla tUng bit nhu sau:

15 87 0

Bit@: @: Cim bat PWM; 1: Cho phép bat PWM

Bitl: @: Cém chay; 1: Cho phép chay

Bit2: 0: Ding; 1: Trong khi hoat dong, bat PWM, vdi dong dién dau ra

Bit3: @: Binh thudng; 1: L&i

Bitd4: @: Chon nhom thong sé dong cd dau tién; 1: Chon nhém théng sé dong cd thd hai

Bit5: @: Gill phanh déng; 1: Gil déu ra phanh

Bit6: @: Chan PWM; 1: Binh thudng

Bit7: 0: Binh thuong; 1: Bdo dong

Bit8: @: Khong dat tin sb da dat; 1: Dat tin sé da dat

Bit9: 0: Trang thai khong hop 16; 1: Trang thai hap 16

Bit10: 0: Ché do chinh (ché do tdéc do); 1: Ché d phy (ché dd mo-men xoén)

Bitl1: 0: Dién 4p bus binh thudng; 1: Dién 4p bus qud thép

Bit12: 0: Dién 4p bus nhd hon 85% gia tri dinh mdc; 1: 9ién &p bus nhd hon 85% dién &p dinh mic

Bit13: 0: Khéng quay vé phia trudc; 1: Quay vé phia trudc

Bit14: 0: Khong quay ngugc; 1: Quay ngugc

Bit15: Bit nhip tim

Luu y: y nghia cda bit thd chin (tdc la bit9) cla tu trang thai WORD1:
=0: Cho biét trang thai bién tin ma PLC nhan dudc ti PROFINET khéng hgp 1é.

=1: Cho biét trang thai bién tadn md PLC nhan dugc ti PROFINET 1a hgp 1é.

TU trang thai WORD2:

Tan sé phan hdi HZ, vi du, 5000 c6 nghia 13 quay thuan & tan sb 50,00 HZ; -5000 c6 nghia 13
quay ngudc chidu & tan sé 50,00 Hz

§ ché d6 didu khién vong kin: tif nay biéu thi van tdc phan hdi cta bs ma hoa.

G ché d6 didu khién V/F: tu nay bidu thi tan sbé dau ra thuc té.
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Céng ty TNHH Pién Sigriner STEP Thugng Hai .

D.2.2 Y nghia cla giao thdc truyén théng 4WORD, loai nay bao gdm 4 didu khién
tU va 4 tU trang thai:

D.2.2.1 TU didu khién bién tan

T didu khidn WORD1, dinh nghia cu thé cua tUng bit nhu sau:
15 87 0

|
L

bitd: Lenh chuyén abi OFFL: 0 biéu thi ding, 1 bidu thi khi dong

bitl: Tét 2: Chan cd ban: 0: Chan PWM, cong tic to diu Ta bi ngit két néi, phanh gid dbng; 1: Chay binh thuong

bit2: Lénh ding nhanh. 0: diing nhanh, gism tbc v ding theo thoi gian giam téc dugc thiét 13p trong P40.09. 1: hogt dong binh thudng.

bita: x da auge dat trudc

bitd: x duge dinh riéng

bits: x da uge dat trudc

bite: Bidu khién chinh/phy 0: Didu khidn téc do; 1: Khong hop 1

bit7: L6 dong dign x6a duge Kni nhdy 01

bit: x duge dinh riéng

bits: x auge danh riéng

bit10: 0: Lénh PLC khong hgp 1¢; 1: Lénh PLC hop 16

bit11: Chuyén dbi nhon than 6 dong co @: Nhom thi nhdt; 1: Nhom thi hai

bit12: x duge danh ridng

bit13: x duge danh ridng

bitla: x duge danh ridng

bit1s: x duge danh ridng

Ti didu khién WORD2: cai dit téc d6, vi dy: 5000 bidu thi quay thuin & téc dé 50,00 Hz; -5000 bidu thi quay ngugc & téc do
50,00 Hz.

TU diéu khién WORD3: cai d3t mbé-men xodn (0,1%), co ky hiéu, gid tri tiéu chudn mé-men xo&n dinh méc cua dong cd, 999
ky hiéu 99,9%, -1000 ky hiéu -100,0% (chi hgp 1& & ché dd phu (ché do mé-men xoin) clia AS600)
loat)

TU didu khién WORD4: cai d5t mé-men xodn bu (0,1%), co ky hiéu, gid tri tiéu chudn cuda dong cd
M6-men xoin dinh mdc, 999 bidu thi 99,9%, -1000 biéu thi -100,0% (chi hop 1& & ché d6 phu (tdc do)
ché d8) cua dong AS600)
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STEP.

D.2.2.2 TU trang thai bién tin

TU trang thadi WORD1, dinh nghia cu thé cla

15 87 0

|
[

Bito:

Bitl:

Bit2:

Bit3

Bitd:

BitS:

Bit6:

Bit8:

Bits: 0

Bit10:

Bit1l:

Bit12:

Bit13:

Bit14:

Bit15:

Huéng din st dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

ting bit nhu sau:

0: Cém bat PWM; 1: Cho phép bat PhM

0: Cim chay; 1: Cho phép chay

0: Diing; 1: Trong khi hoat dong, bat PHM, véi dong dién diu ra

0: Binh thudng; 1: L&i

0: Chon nhom thong sé dong cd dau tién; 1: Chon nhém thong sé dong cd thd hai
0: Gidl phanh déng; 1: Gidl diu ra phanh

@: Chan PWM; 1: binh thudng

Bit7: 0: Binh thudng; 1: Bdo dong

0: Khong dat tin sb da dat; 1: Pat tan sb da dat

Trang thai khong hop 1¢; 1: Trang thai hop 1¢

©: Ché do chinh (ché do téc do); 1: Ché do phu (ché do mo-men xoén

@: bién 4p bus binh thudng; 1: Dién 4p bus qua thip

@: Dién 4p bus nhé hon 85% gis tri dinh mdc; 1: Dién 4p bus khong nhé hon 85% dién 4p dinh mic

0: Khéng quay vé phia trudc; 1: Quay vé phia truéc

@: Khong quay ngugc; 1: Quay ngugc

Bit nhip tin

Luu y: y nghia cla bit thd chin (tuc la bit9) cda tu trang thai WORD1:

=0: Cho biét trang thai bién tdn ma PLC nhan dugc tU PROFINET khéng hgp 1é.

=1: Cho biét trang thai bién tin ma PLC nhan dugc ti PROFINET 1a hgp 1é.

TU trang thai WORD2: Tan sb phan hdi Hz, vi du: 5000 biéu thi sy quay vé phia trudc &
50,00 Hz; -5000 biéu thi sy quay ngudc chidu & tan sbé 50,00 Hz.

& ché d6 didu khién vong kin: tif nay bidu thi van téc phan hdi cta bd ma hoa.

G ché do diéu khién V/F: tu nay bidu thi tan sb dau ra thuc té.

T trang thai WORD3: Dong dién ddu ra A, vi du: 100 biéu thi 10,0 A

TU trang thai WORD4: Dong dién ddu ra A, vi du: 380 biéu thi 380 V
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Céng ty TNHH Pién Sigriner STEP Thugng Hai .

D.2.3 Y nghia cla giao thdc truyén thong 8WORD, loai nay bao gbm 8 ti diéu khién va 8 tif trang thai:

D.2.3.1 TU didu khién bién tan

T didu khién WORD1, dinh nghia cu thé cda tUng bit nhu sau:

15 8 7 ]

|
L

bit0: Lanh chuyén abi OFFL:  bidu thi ding, 1 bidu thi KndL dong

bit1: Tht 2: Chan cg bén: 0: Chan PHM, cong thc to dhu ra bi ngét két nbi, phanh gill déng; 1: Chay binh thilng

bit2: 1gnh ding nhanh. 0: ding nhanh, gidn téc va ding theo thdi gian gidm téc duge thiét 13p trong P40.09. 1: chay binh thuong

bits: x di duse dst trudc

bits: x dugc danh riéng

bits: x a3 qugc dat truac

bits: bibu knidn chist; 0: Didu knidn the db; 1: Dibu khidn né-nen xodn (chi hgp 1¢ VL dbng AS600)

bit7: L33 dong dién xba dugc khi nhdy 01

bits: x dugc danh riéng

bit9: x duge danh ridng

bitie: 0: Lenh PLC Khong hop 1¢; 1: Lénh PLC hop 1&

bit11: Chuydn ab mhém than <6 ddng co 0: Nhom thi nhit; 1: Nhom thd hai

biti2: x duge danh ritng

biti3: x duge danh ritng

bitid: x duge danh ritng

bitis: x dugc danh riéng

Bit12: Piéu chinh tich phan vong 13p téc do chuyén mach.

Ti didu khién WORD2: cai dat téc do, vi du: 5000 biéu thi quay thusn & tin sé 50,00 Hz; -5000 bidu thi quay ngugc & tan sb
50,00 Hz.

T didu khién WORD3: cai dit mé-men xodn (@,1%), c6 ky hiéu, gia tri tiéu chudn moé-men xo&n dinh mic cla
dong cd, 999 bidu thi 99,9%, -1000 bidu thi -100,0% (chi c6 hiéu lyc & ché d6 phu (ché @6 mdé-men xodn) cla
dong AS600)

Ti didu khién WORD4: Cai dat s&n mo-men xodn bu (@,1%), c6 ky hiéu, gid tri tiéu chudn mé-men xoén dinh muc
clia dong cd, 999 bidu thi 99,9%, -1000 bidu thi -100,0% (chi c6 hiéu lyc & ché d6 chinh (ché d6 tbc d6) cua
dong AS600)

TU didu khidn WORDS: bién ap tach VF dudc cai dat sdn (0,1%)

- TU didu khidn WORD6: DPdu ra DO bit budc cta PLC, 8 bit cao 14 diu ra cho phép, va 8 bit thip 1a gia tri dau ra.

T didu khién WORD7: Gia tdc (* *. * * s), 10000 biéu thi 10,00 giady. Didu nay thiét 1ap thdi gian gia téc
ti @ dén tan sé dinh muc.

T didu khién WORD8: Gidm téc (* *. * * s), 10000 bidu thi 10,00 gidy. Dilu nay thiét 1ap thoi gian giam
tdc tU tan sb dinh mic xudng @.
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STEP Huéng din st dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

D.2.3.2 TU trang thai bién tan

TU trang thai WORD1, dinh nghia cu thé cua ting bit nhu sau:

15 87 0

|
L.

Bit0: ©: Cim b3t PWM; 1: Cho phép bat PhM

Bitl: @: Cdm chay; 1: Cho phép chay

Bit2: 0: Ding; 1: Trong khi hoat dong, bt PWM, vi dong dién diu ra

Bit3: @: Binh thudng; 1: L&i

Bit4: @: Chon nhém théng sé dong cd ddu tién; 1: Chon nhém théng sé dong cd thd hai

Bit5: 0: Gill phanh déng; 1: Gidl ddu ra phanh

Bit6: @: Chan PWM; 1: binh thudng

Bit7: 0: Binh thudng; 1: Bdo dong

Bit8: @: Khéng dat tin sb da dat; 1: Pat tin sb da dat

Bits: 0: Trang thai khong hop 16 1: Trang thai hop 16

Bit10: 0: Ché do chinh (ché do tdc do); 1: Ché d phy (ché dd mo-men xodn)

Bitl1: 0: Dién 4p bus binh thudng; 1: Dién 4p bus qud thép

Bit12: 0: Dién 4p bus nho hon 85% gia tri dinh mic; 1: Dién &p bus khong nhd hon 85% dién &p dinh mic

Bit13: @: Khong quay vé phia truéc; 1: Quay vé phia truéc

Bit14: 0: Khong quay ngugc; 1: Quay ngugc

Bitl15: Bit nhip tim

Luu y: y nghia cla bit thd chin (tlc la bit9) cda tu trang thai WORD1:
=0: Cho biét trang thai bién tin ma PLC nhan dugc tif PROFINET khéng hgp 1é.
=1: Cho biét trang thai bién tdn ma PLC nhan dugc tif PROFINET 13 hgp 1&.

TU trang thai WORD2: Tan sb phan hdi Hz, vi du: 5000 biéu thi sy quay vé phia trudc &
50,00 Hz; -5000 biéu thi sy quay ngudc chiéu & tan sb 50,00 Hz.

& ché do6 didu khién vong kin: ti nay bidu thi van téc phan hdi cta bd ma hoa.

@ ché do diéu khién V/F: tu nay bidu thi tadn sb ddu ra thuc té.

TU trang thai WORD3: Dong dién ddu ra A, vi du: 100 biéu thi 10,0 A

T trang thai WORD4: Pién ap diu ra V, vi du: 380 bidu thi 380 V

TU trang thai WORD5: Trang thai tuy chinh 1, dugc thiét 1&p theo tham sb P82.02

T trang thai WORD6: Trang thadi tuy chinh 2, dugc thiét 1ap theo tham sb P82.03

T trang thai WORD7: Trang thai tuy chinh 3, dugc thiét 13p theo tham sb P82.04

TU trang thai WORD8: Trang thai tuy chinh 4, dugc thiét 1&p theo tham sb P82.05

Tép dinh kém: M6 td tU trang thai tuy chinh PROFINET

M6 ta nay chi yéu ap dung cho loai giao thiic truyén théng PROFINET 8WORD .
B6Nn tif cudi cing cua tU trang thai cé thé dugc chon théng qua cac tham sé bién tin P82.02, P82.03, P82.04 va P82.05.

Cac dinh nghia c6 thé 1lya chon cho mdi tham sé nhu sau:
Tham sé dugc dat thanh 0-7 & ché do chg

Thoéng s6 dudc dat thanh 8, mo-men xodn tham chidu cta bién tin, c6 dau, giad tri tiéu chudn cho mb-men xodn dinh mic cta dong

cd, 999 nghia la 99,9%, -1000 nghia la -100,0%.

Théng sé dugc dat thanh 9 & ché do chd
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Thong so dat thanh 10: ws_men xoin diu ra hién tai cla bién tin, cé dau, giad tri tiéu chudn cho mb-men xodn dinh mic cta dong

cd, 999 nghia 1la 99,9%, -1000 nghia 1la -100,0%. Thong sb dat
thanh 11-12: ché dd chd. Théng sb dat thanh
13: tan sé myc tiéu tham chiéu cla bién tan, khéng déu, 5000 nghia 1a 50,00Hz. Thong sé dat thanh 14: tan sb hoat dong

hién tai cGa bién tadn, c6 ddu, 5000 nghia 13 50,00Hz, -5000 nghia 1la -50,00Hz.
Théng sb dugc dat thanh 15, tan sb phan hdi cGa bién tan, cé ddu, 5000 nghia 1a 50,00Hz, -5000 nghia la -50,00Hz.

Théng sé dugc dat thanh 16, téc d6 phadn hdi cta bién tan, c6 diu, 1000 nghia 1a 100,0 vong/phit, -1000 nghia 13 -100,0 vong/phut.

+

Thong sé dugc dat thanh 17 & ché d6 chd

=t

—+

Théng sé dugc dat thanh 18, dién ap ddu ra hiéu dung cta bién tin, khéng déu, 380 c6 nghia 1a 38eV.

Théng sé dugc dat thanh 19, dong dién ddu ra hiéu dung ctia bién tdn, khéng déu, 100 nghia 13 10.0A.

—+

Thong sé dugc dat thanh coéng sudt dau ra hoat dong cla bién tin 1a 20, khong diu, 1000 c6 nghia 13 100,0% coéng suit dinh mic cda

dong co.
Théng sé dugc dat thanh 21-22 & ché d6 chy
Thong sé dugc dat thanh dién ap bus 23 clGa bién tin, khéng ddu, 537 c6 nghia 1a 537V.

dudc dat & ché do chd 24-25

=N

Théng s

%
on

Théng dugc dat thanh 29, trang thai diu ra cla bién tan: 1: BAT, 0: TAT.

Thong sé dugc dat thanh 30 & ché d6 chd

Thoéng sb dugc dat thanh 31, trang thai ddu cubi dau vao cla bién tan, 1: BAT, o: TAT.
Théng sé dugc dat thanh 32-33 & ché d6 chy

Thong sé dugc dat thanh 34, kénh ddu vao analog @, 10000 c6 nghia 1la 10.000V.

Thong sé dugc dat thanh 35, kénh ddu vao analog 1, 10000 nghia 1a 10.000V.

Théng sé dugc dat thanh 36-39 & ché d6 chy

Tham s dugc dat thanh 40, sb 16i gin day nhdt 1a 0-63.

6 dugc dat thanh 41-42 & ché do chd

Théng s

Thoéng sb dugc dat 1a nhiét do bd tan nhiét 43, 60 cb nghia 1la 60 d6 C.
Théng sé dugc dat thanh 44, sé lugng bo ma hoéa ti @ dén 65535

Thong sé dugc dat & ché d6 chd 45-59

- 180 -



Machine Translated by Google

STEP Hudng din si dung trinh diéu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

D.3 SU dung giao thtc

Dya trén mdé td vé& cac giao thlc truyén thong khac nhau & trén, chung ta cé mdt nhan dinh chung.
Hidu vé giao tiép PROFINET cua bién tan STEP. Duéi day 1a cac théng tin cu thé.
Vi du vé Ung dung giao tiép PROFINET:

Budc 1: Chudn bi mdt PLC hd trg giao tiép PN, chéng han nhu Siemens S7-1200;

Budc 2: Chudn bi dang cach tép GSD GSDML-V2.32-STEP-Profinet Adapter-XX.xml

Pugc cung cdp bdi cong ty chung to6i;
BuSc 3: Chudn bi mét bd bién tdn cé chlic nang PROFINET cla céng ty ching toi;

BuGc 4: Bat ngudn bién tin va thiét 13p cac théng sb sau trong nhém thong sé cla
bién téan:

P10.02 = 5 Tai 1liéu tham khdo 1énh PROFINET

P10.03 = 17 van tbéc tham chiéu PROFINET

P82.02 trang thai tuy chinh tif 1 binh luan Ti khoa trang thai can phat hién c6 thé dugc chon théng qua. ..
vé& ngudi van hanh

P82.03 trang thai tuy chinh tif 2 binh luan Tt khéa trang thai cdn phat hién cé thé dugc chon théng qua. ..
vé ngudi van hanh

P82.04 trang thai tuy chinh tif 3 binh luan Tt khéa trang thai cdn phat hién cé thé dugc chon théng qua. ..
vé& ngudi van hanh

P82.05 trang thai tuy chinh tif 4 binh luan TU khoa trang thai can phat hién c6 thé dugc chon théng qua. ..
vé ngudi van hanh

Budc 5: Két nbi PLC va bién tan bing cap tiéu chudn cda PROFINET. (Luu y: Vui long...)

(Thyc hién Budc 5 sau Budc 4)

Budc 6: Sau khi tép GSD dudc nhap vao PLC, bat ké loai giao thdc nao dugc sd dung.

Khi dudc chon, cac bit sau cta tif didu khidn WORD1 clia giao thic bién tdn phai dugc dit trudc.
Thong qua giao tiép PROFINET, day 1a diéu kién hoat dong cla bién tan:

T 1 (diéu kién hoat dong)

Bit® = 1 dang chay Bit@ = @ dung

Bitl = 1 hoat dong binh thudng Bitl = @ chan cd ban

Bit2= 1: van hanh binh thudng; Bit2=0: ding nhanh, giam téc va ding theo mdc giam téc.
thoi gian thiét 1ap P40.09

Bit1@ = 1 1énh PLC hgp 1é

Bit7 = 1 Ldi dat lai Bit7 = @ trang thai binh thudng

TU 2 (tham chiéu van téc)

-30000 ~ 30000 tham chiéu van téc

Ghi cha:

Néu sl dung phan mém dong AS600 va diéu khién chd-td cho bién tan, can phai thiét 1lap...
cac théng sé cua bién tin

May cht P10.03 =17 Tan sb/van téc tham chiéu PROFINET

B6 phan phu P10.04 = 7 M6-men x0dn tham chidu PROFINET

Thiét 1lap trong giao tiép 14p trinh PLC

TU 1

Bit6 = 0 ché do van tdc trong ché dd chinh

Bit6 =1 ché do mo-men xoén & ché dd phu

§ ché dd chinh Word2 30000 ~ 30000 tham chiéu van téc Word3 khong hop 1é
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G ché d6 n6 1& Word3 -1000 ~ 1000 tham chiéu mo-men xodn TU 2 khéng hgp 1&
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Phu luc E Thé md@ réng tuy chon

Bo mach md rong STO (T4t mé-men xo0in) - M3 bo mach: AS.L17/P

Bo mach giao tiép PN, md hiéu bo mach: AS.L@3/C9
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Bo mach I/0 tiéu chudn phd théng

Bo mach I/0 tuy chon, trinh diéu khién linh hoat théng minh

M6 hinh thé
Phan loai tuy chon bang
Bang I/0 tiéu chudn phd théng AS.L03/C2

V&i bo mach I/0 1lap trinh dugc SSI - c6 cach ly 485 AS.L@3/D4.01 V8i bo mach I/

0 1ap trinh dugc SSI - cé cach ly CAN AS.L@3/D4.02

Bo mach I/0 chuyén dung cho thang mdy - v8i CAN cach ly
va 485 cach ly AS.L@3/D5

Thé PG ma héba
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Huéng din st dung trinh didu khién linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Thé PG tuy chon, trinh didu khién linh hoat théng minh

Phan loai tuy chon M6 hinh thé bang
Thé PG tang dan 5V linh hoat théng minh AS. L06/C9. 01
Card PG tang ddn 12V linh hoat théng minh AS. L06/C9. 02

Tan sb tang dan 5V linh hoat théng minh
thé PG cta bo phan AS. L06/C9. 03

Tan sé tang dan théng minh, linh hoat 12V
thé PG cla bd phéan AS. L06/C9. 04

Card Endat PG théng minh, linh hoat, 5V vdéi

phan chia tan sb AS. L06/D1. 01

Card Endat PG théng minh 1linh hoat 5V khéng can

phan chia tan sb AS. LO6/D1. @2

Card PG Resolver théng minh linh hoat 12V véi

phén chia tan sb AS. L06/D2. 01

Card PG Resolver théng minh, linh hoat, 12V
khong c6 sy phan chia tan sé AS. L06/D2. 02
SINCO-5V théng minh, linh hoat - tan sé
phan coéng AS. L@6/C5. 01

SINCOS-5V théng minh, linh hoat - khéng tan sé
phéan céng AS. L@6/C5. 02
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Khiéu nai clGa khéach hang

Tén khach hang:

oien thoss ‘Fax:

Loai khiéu nai: Ban hang Quang céo Dich vu Chat lugng Kinh doanh San phém Khac

Chi tiét khiéu nai:

Ngudi khidu nai (chd ky):
Pon vi tiép nhan khiéu nai (ddu chinh thic):

Ngay : Ngay:
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Thé bao hanh

Tén khach hang:

otén thoat ‘ Fax:

San phém dugc bdo hanh:

N6i dung bado hanh:

Ngudi bdo lanh (chi ky)
Pdn vi bado hanh (tem chinh hang):
Ngay : Ngay:
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Thoa thudn bao hanh

1. Thai han bdo hanh cla san phdm nay 1a mudi tam thang (tly thudc vao théng tin ma vach trén san phdm). Trong thoi
gian bao hanh, céng ty sé& chiu trach nhiém bao tri mién phi san phadm déi véi bat ky 18i hodc hu héng nao

phat sinh trong didu kién s dung binh thudng theo hudng dan si dung.

2. Trong thdi gian bdo hanh, mdt khodn phi bao tri nhit dinh s& dugc tinh cho bdt ky hu héng nao gay ra bdi cac

nguyén nhan sau: A. Hu hdéng mdy méc do sU dung sai

cach va sda chita, chuyén ddi trai phép;

B. Hu hdng mdy méc do héa hoan, 1ld lut, sy cb dién ap, cac tham hoa thién nhién khac va cac tham hoa thu cép gay

ra;
C. HU hdng phan clng do ngudi 1am roi va van chuyén sau khi mua; D. Hu hdng mdy méc do van hanh khéng

ddng theo hudng din s dung.

Pugc cung cdp bdi cong ty ching t6i;

E. Hong héc va thiét hai do cac vat can khac ngoai may méc (chéng han nhu cac yéu té bén ngoai) gay ra.

cac yéu t6 thiét bi);

3. Trong trudng hgp san pham bi 18i hodc hu héng, vui long dién ddy du va chinh xac théng tin vao Phidu Bio Hanh

San Pham .

4. Viéc thu phi bdo tri sé& tudn theo mic phi bdo tri d& dudc diéu chinh méi.

Bang gid clia cong ty ching to6i.

5. Thé bao hanh s& khéng dugc cdp lai trong diéu kién binh thudng. Vui 1long gidl gin cén than.

Hay dua thé nay cho nhan vién bdo tri dé dugc bado hanh.

6. Trong trudng hdp c6 bat ky vdn dé& nao trong qua trinh sd dung dich vy, vui 1ong lién hé véi dai 1y hodc céng ty ching t6i theo s dién thoai sau:

thei gian.

7. Quyén gidi thich thda thuan nay thudc vé& Cong ty TNHH Pién t& Shanghai Sigriner STEP.

Coéng ty TNHH Dién Sigriner STEP Thugng Hai

(Trung tam Dich vu Khach hang) budng day néng hd trd: 400-821-0325

Pia chi: S6 1560 dudng Siyi, quan Jiading, Thugng Hai
M3 buu chinh: 201801
pién thoai: 021-69926000

S6 fax: 021-69926000

Trang web: http://www.stepelectric.com
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Huéng dan s dung trinh diéu khién 1linh hoat théng minh dong ET/EP/EH

Théng bao cho khach hang

Kinh gii quy khach hang:

ROHS 14 viét tét cda "Han ché st dung mot sbé chdt doc hai". Lién minh chau Au (EU)

Pao ludt RoHS dugc thyc thi vao ngay 1 thang 7 nim 2006, quy dinh cac han ché dbi vdi viéc si dung sau chit doc hai.
cac chét, cuy thé 1a chi, thdy ngan, cadmi, crom héa tri sau, polybrom héa biphenyl (PBB)

va polybrominated diphenyl ethers (PBDE), trong cédc san phém thiét bi dién td va dién méi

Pa dugc dua ra thi trudng.

Ngay 28 thang 2 nam 2006, bay bo va Gy ban, gdm c6 By Cong nghiép va Cong nghé Thong tin (MIIT), Uy ban Phat trién va Cai cach Quéc gia (NDRC), BO Thudng mai (MOC), Téng cyc Kiém toan Nha nudc

(GAC), Cyc Quan 1y Cong nghiép va Moi trudng (SAIC), Téng cuc Chit lugng va Kidm soat Chdt lugng (GAQS) va Cd quan B3o vé Moi trudng Quéc gia (SEPA) da cung ban hanh Quy dinh vé Quan 1y Kiém soat O nhiém.
San phdm théng tin dién td, phién ban RoHS clia Trung Qudc, dang dugc thuc thi nghiém ngat.

Cac bién phadp quan 1y nhim ngin ngifa va kiém soat 6 nhidm moi trudng do thiét bi dién tu gay ra.

Cac loai chdt thai dudc Bd Bao vé Méi trudng Cong hoda Nhan dan Trung Hoa ban hanh.

Viéc thyc thi b4t diu tiU ngay 1 thang 2 nam 2008. Cac quy dinh nay néu rd rdng ngudi ding cta

Cac san phdm dién t{ va dién gia dung nén cung cdp hodc Gy thac viéc thao d¥ rac thai dién td, sl dung

va thanh 1y cac don vi (bao gém cac doanh nghiép riéng 1é) vdi pham vi kinh doanh tuong lng dugc liét ké trong

danh muc (bao gém ca danh muc tam th&i) dé thao d&, su dung hodc xd 1ly.

San phdm cta ching t6i tuan thi cac Bién phéap quan ly kiém soat 6 nhilm dién ti.

San phém théng tin va céc yéu cau (cGa RoHS) trong viéc lya chon va mua sim thiét bi dién td

linh kién, tdm PCB, vat liéu day din, linh kién két cdu, véi sy kidm soat chat ché cia sau

cac chdt nguy hiém, cy thé 1a chi, thay ngan, cadmi, crom héa tri sau, polybrom hoa

biphenyl (PBB) va polybrominated diphenyl ether (PBDE). Va trong qud trinh san xudt, PCB

Cac bd phan dugc han trén day chuyén san xudt han khéng chi Xinchi, dya trén cong nghé han khéng chi.

qué trinh.

Cac thanh phan sau day c6 thé chda cac nguyén td déc hai sau:

Tém
[ . _ | BlUc xa | Nhuya
Loai linh kién \ Bang mach in (PCB) kim loai Day dién
thanh phan . hode cac b phan
manh
Céc yéu t6 doc hai va nguy Sau chdt doc hai, cu thé 1a chi, thdy ngan, cadmi, crom héa tri sau,
hiém c6 thé polybrominated biphenyls (PBB) va polybrominated diphenyl ethers (PBDE)
chda

I. Phan tich tac dong méi trudng:

Cac san phdm dién tli cla cong ty s& tdéa nhiét trong qua trinh s dung va c6 thé din dén...
Phat thai vi lugng mot sé chdt doc hai, nhung sé& khéng gdy anh hudng nghiém trong dén méi trudng xung quanh.
méi trudng. Khi mot san phém dién tU hét han su dung bi vit bd, cac kim loai ndng va chat déc hai cla né sé gay o nhiém moi trudng.

Cac hoa chat doc hai s& gay 6 nhilm nghiém trong cho dit va ngudn nudc.
II. Vong doi cla cac san phém va thiét bi dien td:

B4t ky san phdm hodc thiét bi dién tl nao ciing c6 tudi tho nhdt dinh va s& bi hu héng hodc phai loai bd. Ngay ca khi...
N6 vin c6 thé dugc st dung, nhung sé& bi loai bd khi cac san phém dién tU dudc nang cép. San phém dién td cda ching toéi

Cac san phdm va thiét bi thudng cé vong d6éi khong qud 20 nam.
III. X& 1y cac san pham dién td da qua st dung:

Cac san pham dién tl da qua sd dung c6 thé gay 6 nhidm mdéi trudng néu khéng dugc xi ly ding cach. Chang téi yéu clu
Khach hang phai thiét 1ap hé théng tai ché theo cac quy dinh hién hanh cua phap ludt. Khéong

Cac san phdm dién td dugc phép vit bé hodic tiéu hiy nhu rac thai sinh hoat théng thudng.

Thay vao d6, chdt thai rén céng nghiép néi chung phai dugc luu trif va su dung theo cach than thién véi méi trudng.
dugc tai ché mot cach ddng nhdt hodc theo cach thic phu hgp bdi cac td chdc di didu kién theo ddang quy trinh quan 1y .
Cac bién phéap phong ngifa va kiém soat 6 nhilm moéi trudng do rac thai dién td.

Pugc ban hanh bdi B6 Bdo vé Méi trudng. Nghiém cdm thao d&, si dung va thai bo.

Viéc xi 1y rac thai dién td bdi cac ca nhan hodc td chic khong di diéu kién 1a dugc phép.
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Khong dudc vdt rac thai dién td chung vdi rdc thdi sinh hoat théng thudng. Vui 1long lién hé vdi cd quan quan 1y chat

thai hodc cd quan bdo vé mdéi trudng dia phuong dé dugc tu van vé cach xu 1y rac thai dién td.

Céng ty TNHH Pién Sigriner STEP Thugng Hai
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